Diinya cay Uretiminin biyik
bir kismi' siyah caydir. Ancak
yesil cay Uretimi de ozellikle
bazi ulkelerde c¢ok Gnemli bir
yer tutmaktadir. Dinyada en
buyuk yesil cay duretici Ulkesi
Cin'dir. - Japonya, Endonezya,
Vietnam, Hindistan ve Srilan-
ka'da basta gelen vyesil cay
uretici  tlkelerdir.  Ulkemizde
1986 yilinda yesil cay uretimi- .
ne baslanmistir. 1984 yih din-
ya yesil cay Uretimi yaklasik
578 bin tondur. Dinya cay Ure-
timinin . % 23.4'0 kadardir.

Yas cay yapraklarinin fer-
mantasyona tabi tutulmadan
islenmesi ile elde edilen (Grin-
dir. Yesil cayokside olmamig
cayolarak bilinir. ~ Ulkelerde
degisik yontemlerle imal edil-
mesine Kkarsl, esas  prensip .
enzimlerin  inaktif edilerek ok-
sidasyon olayinin imalat sire-
since tesekkil ettirilmemesi-
dir.

Ulkemizde = yesil cay ureti-
mi dort safhada yapilmakta-
dir:

SOLDURMA: Yas cay yap-
raklaril kendi ekseni etrafinda
doénen' soklama  silolarina  veri--
lerek 120- 150 CO'de 10- 12
dakikada % 30-35 oranin--
da soldurulur. Cayda ken-
dine has koku ve arama mad-
deleri burada tesekkul eder.
Soklanmis yapraklar = bal ren-
ginde, avug icine alindigi za-
man yapiskan bir o6zellik gos-
terir.. Sok soldurma ile kjvir-
ma nafhasinda ortaya c¢ikacak
enzim faal iyetlerini  durdur-
maktir ...

KIVIRMA:  Sok/anmis caylar
ay tipi kivirma makinalarina
28-30 kg. yuklenerek 7-10
dakika muddetle = kivirma isle.
mi tamamlanir. = iyi bir kivirma
icin cayini devamli, olarak ki-

virma tablasinda kiresel ka-
padin altina verilerek iyi ve
mutecanis bir kivirmanin  sag-
lanmasi yaninda arzu edilen
bulbul yuvasi sekli bu safhada
verilmis  olur..

KURUTMA:  Klasik siyah
cayini elde edildigi finnlar  bi-
rinci.  kurutma igin. kullanilir.
Kivrilmis = yapraklar 50 - 60 Co
de 15- 17 dakika middetle = ku-
rutmaya  verilir, Firindan gikan,
caylarin rutubet orani yuksek
oldugundan ' avug igine alindi-
g1 zaman kirilmayagak —sekilde -
esnekl ige ve yapiskan bir 6-
zellige sahip olmasi gerekir.
Caylar kivirma arabalari| igine
konarak izerine bez ortillerek|
10- 15 dakika dinlenmeye bi-
rakiir.  Dinlenme miiddeti so-
nunda tekrar nemlenen | caylar,
klasik kivirma makinelerinde
ikinci: kivirmaya 20 - 30 dakika
muddetle tabi tutulur.’

ikinci kivirmadan alinan
caylar ikinci kurutma igin se-
killi kurutma firinlarma  verilir.
100- 120 oC de 60 dakika mud-
detle kurutulur. . Rutubet orani
% 8- 10 seviyesine kadar du-
surtlir.  Kurutma  muddetini:
tamamlayan caylar bal arisina
benzeyen: kirilgan olmayan bir
sekil alr.

TASNIF.: Kurutma finnlarin-
dan ¢ikan caylar manyetik lif
tutuculardan|  gecirilir..  Manye-
tik lif tutuculardan | gegen cay-
lar tasnif eleklerine  verilir.
Eleme sonunda 1, 2, 3, 4 nu-
mara yesil cayelde edilir.

1 numara yesil cay midilton;
eleklerine  verilir - ve 1, 2, 3
numaraya ayrilir. Midiltondan
alinan 1 ve 2 numara caylar,
ayri ayri 50 kg. ik cilalama
(parlatma)  silolarina 150 gr.,
sanayi pudrasi ilave edilerek
verilir. . Parlatma islemi 60 da-
kikada tamamlanir. = Parlatilan

gaylar Vinnover makinesine
verilerek agirhk esasmna gore
nevilere ayrilarak tasnif edilir.

2 numara yesil cay midilton
eleklerine  verilir. ~ Midiltonda
1, 2. 3 numaraya ayrilg. 1 ve
2 numara caylar parlatma ma-
kinesine gonderilir. . 3 numara
kalin ve coplu olursa 6 mm.
itk kiriciya  verilir. . Kiricidan |
gecen caylar manyetik lif tu-
tucudan ' gegcirilerek  midiltona
verilir. . Midiltondan — ayrilan. 1
ve 2 numara caylar tekrar par-
\atma makinesine  verilir.  Ki-
ricida kirilan caylar manyetik
lif  tutuculardan = gegirilerek
midiltona  verilir. ' Bu islem ca-
yin igindeki ¢op, lif ve kafein
tozu ayrilincayn  kadar devam
eder.

Tasnif eleginden alinan 3 ve
4 nolu caylar 6 mm. kiricidan
gectikten =~ sonra manyetik iif
tutucuya verilir. . Lif tutucudan
gecirilen  caylar  midiltona.  ve-
rilir. . Midiltondan | alinan: 1 ve
2 nolu caylar parlatma maki-
nesine verilir. 3 nolu caylar
tekrar  kiriciya verilir. . Kirici=
dan cikan caylar manyetik lif
tutucuya verilir. Bu islem ¢op
ayrilincaya kadar devam eder.
Midiltondan ~ alinan  neviler
parlatma makinesine verilir.

Yesil cayin nevilere . ayril-
masi igin parlatma makinesin-
den cikan caylar ayri ayrt Vin-
nover makinesine verilir. . 10
cesit yesil cayelde edilir. Ka-
liteleriner  gore adlar :

- Spal Chun mee
- Chun mee 1

- Chun mee 2
- Chun mee 3

- Chun mee 4
Young' hyason

- Spal gun powder
- Gun powder 1
- Gun powder 2
- Sow mee, dir.
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