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Milli Egitim Bakanlig: tarafindan gelistirilen moddiller;

Taim ve Terbiye Kurulu Baskanliginin 02.06.2006 tarih ve 269 sayili Karar ile
onaylanan, Medeki ve Teknik Egitim Okul ve Kurumlarinda kademeli olarak
yayginlastirilan 42 alan ve 192 dala ait gergeve Ggretim programlarinda amaglanan
mesleki yeterlikleri kazandirmaya yonelik gelistirilmis ogretim materyalleridir (Ders
Notlaridir).

Modouiller, bireylere mesleki yeterlik kazandirmak ve bireysel 6grenmeye rehberlik
etmek amaciyla dgrenme materyali olarak hazirlanmis, denenmek ve gelistirilmek
Uzere Mesleki ve Teknik Egitim Okul ve Kurumlarinda uygulanmaya bagslanmustir.

Moduller teknolojik gelismelere paralel olarak, amaclanan yeterligi kazandirmak
kosulu ile egitim Ggretim sirasinda gelistirilebilir ve yapilmas: 6nerilen degisiklikler
Bakanliktailgili birime bildirilir.

Orgiin ve yaygin egitim kurumlari, isletmeler ve kendi kendine mesleki yeterlik
kazanmak isteyen bireyler modullere internet Gzerinden ulasilabilirler.

Basilmig moddiller, egitim kurumlarinda 6grencilere Ucretsiz olarak dagitilir.

Moduller hichir sekilde ticari amagla kullamilamaz ve Ucret karsiliginda satilamaz.
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ACIKLAMALAR

KOD 541G10115

ALAN Gida Teknolojisi
DAL/MESL EK Cay Uretim Velsleme
MODUL UN ADI Dokme Cay Ambalajlama

MODULUN TANIMI

Gida Teknolojisin de Dokme Cay Ambalajlama

40/32

Harmanlanmis nevileri paketlemek:, Ulretilmis caylar:
nevilerine gore paketleme islem siiresi 16 ders saati;

SURE Uretim yapim slresi 4 ders saatidir.
Paketleri (kolilemek) ambalajlamak:, Nnevilerine gore
paketlenmis caylar (kolilemek) ambalgjlamak islem
siresi 16 ders saati; Uretim yapim siiresi 4 ders saatidir.

ON KOSUL Y ok

YETERLIK Dokme Ccay Ppaketlemek.
Genel Amac:
Ogrenci, Bu modull ile uygun ortam saglandiginda Tiirk
Gida Kodeksi’ ne gore dékme cay hazirlayip muhafaza
edebilecektir.

o Amaclar:
MODULUN AMACI

1. Turk gGida kKodeksi’ ne gore cayr harmanlanmis
nevileri paketleyebilecektir.

2. Turk gGida kK odeksi’ ne gére paketleri
ambal gjlama yapabilecektir.

3. Turk gGida kK odeksi’ ne gore kolileme
yapabilecektir.

EGITiM OGRETIM
ORTAMLARI ve
DONANIMLARI

Uretim atolyesi:
Bu modul programinin islenmesi icin; cay fabrikalar

ve okul atdlyelerinde, dtkme cay ambaagjlama
b6l iminin olmasi gerekmektedir.

Sinif:
Teknolgji sinif1, kitliphane, internet.




OLCME VE
DEGERLENDIRME

Moddl icinde yer alan her 6grenme faaliyetinden sonra
verilen 6lgme araglari ile kendinizi
degerlendireceksiniz.

Ogretmen modiil sonunda size 6lgme arac1 uygulayarak
modul ile kazandigimz bilgi ve becerileri olcerek
degerlendirecektir.Modulin iginde yer aan her
Ogrenme faaliyetinden sonra verilen 6lgme sorulari(
Coktan se¢cmeli ve dogru yanlis ) ile ayrica kendinize
iliskin gozlem ve degerlendirmeleriniz  yoluyla
kazandiginiz bilgi ve becerileri dlgerek kendi kendinizi
degerlendireceksiniz.

Ogretmen, modul sonunda size 6lgme teknikleri
uygulayarak modul uygulamalar: ile kazandiginmz bilgi
ve becerileri 6lcerek degerlendirecektir.
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Sevgili Ogrenci,

Gida endistrisine konu olan Urtinlerin ¢esit yoninden giderek artmasi, son Urtiniin
dayanikli, glvenilir ve cesitli olmasi, tiketicinin damak zevkinin hayat standartlarinin artisina
ve sosya hayat yasantisimin degisimine paralel olarak gelismesi ve farklilik gostermesi,
ambalgjlamada tuketicinin aradigi Ustiin albeni niteliginin ya da arz bigiminin, gramajda
¢esitlenme gereksinimlerinin 6nem kazanmast gibi faktorler gercekte, Uretici kitlesinin bilingli
veyaicgudusel durtilerle gida endistrisine yansittigi gordlmektedir. Bu durum dretici firmalar
arasindaki rekabeti korikleyerek endustriye yeni bir yon vermekte ve hizla gelismesine
yardimci olmaktadir. Bu gelismeler dogrultusunda sektorde nitelikli ara eleman ihtiyaci
artmaktadir.

Cay Uretimi ve isleme bolgesel Uretime dayal1 gelisim gosteren bir dallardir.

Modul sonunda, Uretilin gaylart gida kodeksine uygun olarak tiketiciye ulasmasin
saglamak icin gaylarin paketlenmesi ve ambalgjlanmasimin énemini kavrayarak paketleme,
(kolileme) ambalajlama ve depoya sevk edebilme islemleri uygulama becerisine sahip
olabileceksiniz

Severek secgelmis oldugunuz boluminuzde basarili olacagimza ve bu basarimz
sayesinde rekabet guciimizin artacagini, daha kaliteli drlnler Uretebileceginizi biliyoruz.
Ulkemizin bizlerden bekledigi de budur. Sizlerin basar: ve mutlulugu, bizlerin ve Glkemizin
basarisidir.

Modultn sizlere gerekli bilgi ve beceriyi sunacagim inamyor vebiliyor, basarilar
diliyoruz.






OGRENME FAALIYETIi—1

( AMAC )

Bu faaliyet sonunda: 6grenci;

> Harmanlama yapilmis caylari, cay g¢esidine gbre nevilerine paketleyebilme
yapabileceksiniztir.

> Harmanlama yapilmig caylari nevilerine gore siniflandirabileceksiniztir.

> Harmanlannus caylar: paketleme makinesine sevk edebileceksiniztir.

> Harmanlanmis ¢aylar: paketleme yapabileceksiniztir.

(ARASTIRMA )

»  Harmanlamatekniklerini arastirimz.

»  Harmanlanan cay nevilerinin ¢esitlerini arastiriniz.

»  Harmanlamaigleminin ¢6zelliklerini arastirimiz.

»  Harmanlamada dikkat edecegimiz hususlar: arastirimz.

»  Harmanlamaisleminden sonra paketleme makinesine sevk ederken dikkat
edecegimiz hususlari belirtiniz.

Arastirma sonuclarindan bir sunu hazirlayarak bilgilerinizi sinif arkadaslarimzla
paylasiniz.

1-HARMANLANMIS NEVILERI
PAKETLEME

» Tasnif

Firindan ¢ikan kuru caylarin 6nceden belirlenen standart elek tellerinden gegirilmek
suretiyle incelik, kalinlik ve kalitelerine gore ayrilmaislemidir.

Gerek finn cikisinda gerekse tasnifin c¢esitli asamalarinda kurutulmus caylar lif
tutucularindan gecirilerek lif ve cay ¢coplerinden ayrilir.lar.

Caylar firinlardan giktiktan sonra ihtiva ettikleri % 2—4 nispetindeki rutubet miktar ile
ancak iyi tasnif edilebilir. Bekletilen ve iyi muhafaza edilemeyen caylarin rutubet miktarlar:
arttigindan ve eastikiyet kazandiklarindan tasnifleri iyi yapillamaz ve kisa zamanda
kiflenerek sagliga zararli hale gelir.

Turk fabrikalarindaki nevilere ayirma makinesi bagslica sallantili tipidir. Tasnif éncesi
diger Ulkelerde yapilan copleri e ile ayiklamaisi burada yapilmamaktadir. Bltiin ince yaprak
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ve kaba yapraklar devvar elenmekte daha sonra ince yapraklar pakkalara gitmekte. Bu iyi
BOP ve diger ince gay cinglerinin suratli Gretimi icin uygun bir usul degildir. K&fi derecede
yapilacak yas cay elemesi tasnif ve nevileri kolaylastirir. ince caylar icinde fazla bir elemeyie
kaba caylar da fazla kirmaya [izum yoktur. Yatay sallantili eleklerin kullamimast nevileri
ayrmayr 1slah edecektir. Yabanct madde, toz ve kirnintilart aywrmak igin savurma
yapilmaktadr.

» COp Ayirma

Fabrikalarda bu bir midilton ¢op ayirici ile birlikte Andrew kirnicisi ile yapilmaktadir.
Fakat nevilerde ¢op ve liflerin tamamen temizlenmesi miimkiin olmamaktadir. iyi bir yas cay
eleme yapildig1 takdirde % 70 veya daha fazla BOP ve Fanning tipi ¢ay eldess mimkin
olabilecektir. Gelisme bakimindan kuvvetli bir elektrostatik kuvvet tatbik edilerek ayirmanin
yapildig: bir elektro statik ¢Op ayirici tavsiye edilir.

Hem kirici- Midilton kombinasyonu hem de elektrostatik ayiricinin tatbiki sinirlidir.
Her iki  tip birbirinin tamamlayicisidir. Zira elektrostatik ayirici yalmz hafif ¢opleri
ayirabilirken kirct daha agir ¢opler igin elverislidir. Kirma teknigi Andrew makinesinde
kullanilandan farkl: olup Hollanda'da da gelistirilen tasnif makineleri kullamlmaktadir. Bitin
operasyon ¢ay imalatcisi ile piyasaihtiyaclarinin uzman: olan tadicinin elinde olmalidir.

» Depolama ve Paketleme

Diger memleketlerde tasniften sonra
caylar normalde ambalglanmak Uzere yeteri
miktarda muhtelif nevilerden birikinceye kadar
havasiz ambarda biriktirilir. Paketlemeden
evwel her nevi harman edilir.  Turk
abrikalarinda ambar veya diger hava gegirmez
S kap veya kutu yoktur. Caylar Amerikan
E;f- bezinden yaplmis torbalar ve mukavva
kagicindan yapilmis arasinda al iminyum folya
bulunan torbalar icinde muhafaza edilir. Tark
caylann ihrag edilecekse cay ambarlan
«fabrikanin baglica techizat: olmalidir.

Resim-1.1:( Caylar1 Nnevi Ddepolama)

Kurutma makinelerinden % 3 rutubette
¢ikan cay tasnif ve ambarlamada nem alir. Fakat
bu nem ambalgjlamadan 6nce hicbir surette % %
6dan fazla olmamalidir. Ambalg kusurlu [+
oldugu takdirde nakil esnasinda bozulma °
rizikosunu azaltmak igin nemin % 57 asmast - - &
durumunda tekrar kurutma tavsiye edilir. thrag B .
edilerek caylar atminyum folyo veya piring __
kag1dh kapl1 standart g katli kontrplak sandiklar = T e AT
icinde ambal gjlanmalidhr. Resim-1.2: Caylar1 depolama




Su muhtevast ambalajlamadan evvel tayin edilmelidir. Hem tasnif salonu hem de
ambalgjli cay ambarinda yas ve kuru termometreli higrometrelerin kullanilmas: tavsiye
olunur.

Uretilen caylar icte bez, dista naylon olmak tizere ikili ambalgj seklinde torbalanr.
Uriin izlenebilirligini saglamak (izere iki torba arasina tretim tarihi, saat ve nevisini belirten
tanimlayici bir etiket konur. 1. nevi 32 kg, 2. nevi 27 kg, 3. nevi 21 kg, 4. nevi 35 kg, 5. nevi
29 kg, 6. nevi 22 kg, 7. nevi 35 kg, net olarak standart hale getirildikten sonra paketleme
tesislerine getirilmek (izere kuru cay ambarlarina alnir. Ihraghik caylar alici firmamn talebi
Uzerine 6zel ambalgjlardafarkli kilolarda hazirlanabilmektedir.

1.1. Harmanlamas: Y apilmis Nevileri Ozelliklerine Gore
Siniflandirilmasi

Cay siniflandirilmast karistirilan ve yanlis anlasilan konulardan biridir. Caylarin
siniflandirnlmast dinya capinda standardize edilmemistir ve siniflar orijine goére farklilik
gosterebilmektedir. Ayrica bir cayin simifi tadini ve kalitesini belirtmek zorunlulugu da
yoktur.

Cay tadh ve kalites ulke orijini, cayin cesidine ve genellikle Uretildigi bolgeyle
isimlendirilir, bahce veya tarla, rakim, hasat ve hasattan sonraki isleme gibi bircok farkl
faktorle belirlenir. Siyah caylar ¢ogunlukla yaprak veya partikil blyUklUgl esas alinarak
stniflandirilip satilir.

Turkiye de genel 6zellikleri ayni olmasina karsin farkli 6zel sektorlerde farkli ismlerde
siniflandirilma olmaktadir. Biz burada bilgilendirme agisindan Tirk ¢ay sanayinin 6ncii ve en
buyutk kurulusu olan CAYKUR’ UN kabul etmis oldugu ve uyguladigi simflandirmay: aldik.

> Uretilen nevi caylar genellikle imalat kirig1 ve kirik (kirmadan gegen) caylar olmak
Uzere 2 sinifta toplanmaktadir.

» Kurutmalardan c¢ikip tasnife gelen ve her hangi bir kirmaislemine tabi tutulmadan
elenen caylaraimalat kirig: caylar denir.

» Midilton elegi ile 8 ve 10 numaral1 pakka eleklerinin Uzerinde kalan caylarin
mekanik olarak kirilip, tekrar elenmesi sonucu elde edilen gaylarakirik caylar
(kirmadan gegen) denir. Ayrica 30 numaratasnif eleginin atindakalan 7 nevi caya
toz cay denir. ———

Imalat Kirig1 Caylar: 1. nevi (OF) Orange Fannings.:
Cok ince, altinbagl imalat kirig: cay
2. nevi (BOP1) Broken Orange Pekoe.: ince, altinbasl
ve kivrim cay
3. nevi (OP) Orange Pekoe.: Az atinbagli kivrim cay.
Kirik (Kirmadan Gegen) Caylar :
4. nevi (F) Fanning.: Cok ince kirik cay
5. nevi (BOP2) Broken Orange Pekoe:. ince kivrimli
kirik cay
6. nevi (BP) Broken Pekoe:. Kalin kivrimlt kirik gay.
7. nevi (D) Dust:. Toz cay.

Resim—1.3: (Caylar1 Nnevilerine Aayirr ma)



Tasniften elenerek cikan cay, nevilerine gore standart kilolara baglamp bez ve naylon
torbaile ambalgjlanarak paketleme fabrikalarina sevk edilmek tizere depolanir.

Tablo-1.1: (Nevilerine Aayrilmis Ccaylar)

1.2. Simiflandirilmis Caylari Paketleme M akinesine Sevki

Cay fabrikalarinda Uretimi yapilan caylar derecelerine gore siniflandinims ve
nevilerine ayrilmis oldugundan sira bu gaylar1 paketlemeye ve Ureticiye yani tiketime hazir
hale getirme islemi kalmaktadir. Caylar fabrikalarda nevilerine gore depolamaislemi yapilmis
bulunmaktadir. Bu caylarin paketleme makinelerine sevk islemi paketleme fabrikalarinda
veya paketleme atdlyelerinde ihtiyaca gore paketlenecek cayin ¢zeligine gore daha 6nceden
nevilerine ayirmis bulundugumuz caylardan harmanlama usul i ile paketlenmesi gerekiyor. Bu
islem icin caylarin paketleme makinesine sevki islemi gerekir. Bu islemde resimlerden de
anlasilacag: gibi nevilerine gore gay bosaltma reyonlarina gay: bosaltarak toplama tanklarinda
caylar biriktirilir ve homojen olmayan 6n bir cay depolamasi yapilir. Daha sonra bu caylar
paketlemesi yapilacak cayin ¢zelligine gore gaylar uygun oranlarda karistirarak cay artik
paketleme makinesi tankinda toplanir ve ihtiyaca gore gaylar paketlenmesi islemi baslamis
olur. Resimde-1.4 1'tdeki kamyonlarla cay fabrikasindan getirilen gaylar gorilmektedir.
Kamyonlabir nevi’ye ait ¢ay tasinmaktadhr.



Resim—1.4: (Cayin fabrikaya tasinmasi)

Bunun nedeni ise gaylarin tasinmasi sirasinda karismasim onlemek ve paketlenecek
caylarin dzelliklerinin istenilen nitelikte olmasidir.

Resm-1.5: ( 1-2Birinci- ikinci. Nnevi Ccayin fabrikaya tasinmasi)

Caylar kamyonlarla tasinmasindan sonra artik nevilerine uygun sekilde bosatilmasi
islemine baslanmaktadir. Resimdeki bosaltma yerleri cayin nevilerinin 6zelliliklerine uygun
olarak yapilmustir. Bogaltilmas: bu kurala uygun olarak yapilmaktadir. Bosaltma yerlerine
numaralar verilis ve bu numaralara uygun olarak bosaltma yapilmaktadir. Resimdeki bosaltma
yerinde 2.nevi caylar bosaltilmaktadir. Bosalan caylar resimdeki gibi transportlar yardimiyla
cay harmanlama tanklarinatasinmaktadir.

Resim-1.6: (34 Ucglincii- dordiincii .Nnevi Ccayin fabrikaya tasinmasi)

Burada Resim-1'deki igslemlerin aymsi yapilmakta fakat bu bosaltma yerinde ise sadece
3-4.nevi caylar bogaltilmaktadir.



Resim-1.3 (5-6 Besinci-altinci Nnevi Cgayin fabrikaya tasinmasi)

Burada da yukaridaki islemlerin aynisi yapilmakta fakat bu bosaltma peronunda ise 5—
6.nevi caylar bosaltilmaktadir. Bunun disinda 7.nevi gayda diger bir bosaltma peronunda
bosaltmaislemi yapilir.

Resim—1.7: (Bosalan Ccaylarin tanklara Ttasinmasi)

Yandaki tabloda ise paketlenecek cayin ach ve hangi makinelere sevk edilecegi
yazmaktadir



Resim-1.8: (Cay Harmanlama M akinesi) Resm-1.9: (Cay Harmanlama Makinesinden
Bosaltilmasi)

1.3.Paketleme M akinesinin Ozellikleri

Cayin Uretim asamalan bittikten sonraki islem olan paketleme islemi de acim adim
ilerlemekte ve buna bagli olarak ¢aylarin makinelerde paketlenmesi asamasina gelinmistir. Bu
asamada kullanacagimiz cay paketleme makinelerin bazi Ozellikleri vardir. Bu 6zellikler
makinelere gore farkli Ozellik gosterse de temelde aym islevi yapmaktadir. Paketleme
makinelerinde degisik Ozellikler ve benzer paketleme islemleri yapmaktadir. Paketleme
makineleri sadece gay paketlemekle kalmaz baskasu Urtnlerinde paketlenmesini yapabiliriz.
Bu Urunler ise kuru, kendiliginden akabilen Grinler, toz veya grantl Grinler. Un, tuz, seker,
cay, kuruyemis, baharat, dogal bitki Urlnleri, toz deterjan, kimyasal Urlnler, hayvan yemleri,
toz yap1 maddeleri gibi.... Bu dzellikleri makinelere gére belirtirsek su sekilde bir makine
¢esidi siralamasi yapabiliriz.

Resim—-1.10: (FAWEM A Ttipi Ccay Ppaketleme M makinesiniin Kkiamlari)



Paket cay paketleme makines tipi dolum ve kapatma makinesi cesitleri ve 6zellikleri;

Urun tipleri: Kkuru, kendiliginden akabilen triinler, toz veya granil driinlerdir. Uzn,
tuz, seker, cay, kuruyemis, baharat, dogal bitki Grlnleri, toz deterjan, kimyasal drinler,
hayvan yemleri, toz yapi maddeleri gibi....,

Paketleme tipi: Ddiiz altl hazir poset veya diz atli korikl hazir poset,

Agirhk Arahgr: 100 gr. - 10,.000 gr. (6zelliklere gore degisir),

Paket ebatlarri: Mmin: 70 x 40 x 220 mm. - max: 210 x 120 x 400 mm’ .dir.

Hiz. 80 paket / dakikaya kadar (dolum agirligi, Urin karakteristikleri ve dolum
Unitesine gore),

Ekler: Ggruplandirici / paketleyici veya rulodan PE film kullanan tam otomatik
gruplandirici / paketleyici.,

Avantajlari: Kkolay ve hizli format degisimi, Uriine gore genis uygulama alanlari, trin
sikistirmaicin frekanst ve genligi ayarlanabilir vibrasyon.,

Resim-1.11: (FAWEMA Tipi Cay Paketleme M akinesi)

Uriin tipleri: Kkuru, kendiliginden akabilen trinler, toz veya granil Grinlerdir. Un,
Ttuz, seker, cay, kuruyemis, baharat, dogal bitki Grtinleri, toz deterjan, kimyasal Grinler gibi..,

Paketleme tipi: Ddiz altl hazir poset veya diz alth kériklU hazir poset,
Agirlik Arahgr: 500 gr. - 20,.000 gr. (Oozelliklere gore degisir.),
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Paket ebatlarr: min: 180 x 70 x 350 mm. - max: 300 x 160 x 600 mm. ,

Hiz. 60 paket / dakikaya kadar (Ddolum agirligi, Urin karakteristikleri ve dolum
Unitesine gore).,

Ekler: Ccssitli gruplandirici / paketleyici hatlar fermuar kapatma.,

Avantgjlary: titresimsiz tasima ve kesin sekillendirme. Kolay format degisimi
olmalidir.

Resim-1.12: (FAWEMA Tipi Cay Paketleme M akinesi)

Uriin tipleri: Kkuru, kendiliginden akabilen trtinler, toz veya granil Grtinlerdir. Un,
tuz, seker, cay, kuruyemis, baharat, dogal bitki Orlnleri, toz deterjan, kimyasal Grunler,
hayvan yemleri, yapi maddeleri gibi....

Paketleme tipi: Dduz altl hazir poset veya diz ath kériklU hazir posetler..,
Agirhk arahg: 50 gr. - 2,.000 gr. (FA 10) veya 100 gr. - 10,.000 gr. (FA 10 GH).,
Paket ebatlarr; FA 10: min: 60 x 25 x 160 mm. - max: 140 x 90 x 360 mm..,

FA 10 GH: min: 80 x 50 x 260 mm. - max: 190 x 110 x 470 mm.,

Hiz: 42 paket / dakikaya kadar ,

Ekler: Ggruplandirici/paketleyici veya rulodan PE film kullanan tam otomatik
gruplandirici/paketleyici |

Avantajlary: dogrusal tasarim, hassas paket sekillendirme ve tasimaigin kalipli sistem,
siddetli UrUn titrestirme, entegre kapatma makinesi, ve ¢esitli kapatmatipleri vardir.
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Resim-1.13: (FAWEMA Tipi Cay Paketleme M akinesi)

Urun tipleri: Kkuru, kendiliginden akabilen Griinler, toz, granil veya parca Grinler.
Un, seker, baharat, kahve, cay, hayvan yemi, piring, yap1 malzemeleri gibidir,

Paketleme tipi: Rrulodan lamine film, PE kapli k&agit gibi 151l yapistinilabilen
malzeme,

Agirhk arahg:: 100 gr. —10,.000 gr. (6zelliklere gore),
Paket ebatlary; min: 70 x 40 x 220 mm. —max: 210 x 120 x 400 mm.,
Hiz: 80 paket / dakika ya kadar (dolum agirligi, Uriin karakteristiklerine gore),

Ekler: gruplandirict / paketleyici veya rulodan PE film kullanan tam otomatik
gruplandirici / paketleyici ve sirink tineli.,

Avantajlari: Kolay ve hizli format degisimi, Urline gore genis uygulama aanlari, Grin
sikistirmaicin frekanst ve genligi ayarlanabilir vibrasyonludur.

Resim-1.14: (FAWEMA Tipi Cay Paketleme M akinesi)

Uriin tipleri: Kkuru, kendiliginden akabilen trtinler, toz veya grandil Grinlerdir. Un,
tuz, seker, cay, kuruyemis, baharat, dogal bitki Orlnleri, toz deterjan, kimyasal drtnler,
hayvan yemleri, toz yap1 maddeleri gibi,.,

Paketleme tipi: Ddiz altlh hazir poset veya diz altli kériklU hazir posetler,

Agirhk arahgr: (500 gr. - 2,.000 g)r ve (1000 gr. —5,.000 g),r.

Paket ebatlarr: Mmin: 90 x 50 x 200 mm. —max: 180 x 110 x 450 mm.,
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Hiz: 65 paket / dakika veya 85 paket / dakikaya kadar (dolum agirligi, Urin
karakteristikleri ve dolum Unitesine gore),

Ekler: Agirlik kontrol terazisi, geri bedemeli dolum Unitesi, entegre kontrol, tolerans
degerleri disgindaki agirliklart ayirma, komple toz toplama Unitesi, kart bedeyici, kodlama
Unites, etiketleme Unitesi.,

Avantajlarr: Makine her islem zamaninda 2 paket isler, bu disik hareket miktar1 ve
uzun hizmet 6mrl anlamina gelir. Kalipl tasima sistemi ¢ok zor UrUnlerde ve dustk kaliteli
posetlerde bile paketlerin diizgiin koseli dikdortgen sekilli olmasim saglar. Degisik kapatma
sistemleri, sisteme entegre edilebilir veya eklenebilir.

Resim-1.15: (FAWEMA Ttipi Ccay Ppaketleme M makinesi)
Uriin tipleri: Kuru, granil veya parca triinlerdir. Un, seker, baharat, kahve, cay gibi,..
Paketleme tipi: Rulodan makine tarafindan yapilmis diiz altli hazir poset,
Agirhk arahg: 1,.000 gr. —2,.500 gr.,
Paket ebatlarr: min: 70 x 45 x 160 mm. — max: 140 x 85 x 350 mm.,

Hiz: 100 paket / dakika ya kadar (dolum agirligi, Uriin karakteristiklerine gore),

Ekler: Gruplandinci / paketleyici veya rulodan PE film kullanan tam otomatik
gruplandirici / paketleyici ve sirink tuneli. Rulodan kraft kagit kullanan gruplandirici /
paketleyici.,

Avantajlary: Yiksek hiz, dogrusal makinede poset Uretimi, tahrik elemanlarinda yag
banyosu sayesinde diisiik asinma orani. mevcuttur.
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Resim-1.16 (FAWEMA Ttipi Ccay Ppaketleme M makinesi)

Uriin tipleri: Kkuru, kendiliginden akabilen triinler, toz, granil veya parca Urinlerdir.
Un, seker, baharat, kahve, cay, hayvan yemi, piring, yap1 malzemeleri gibi,

Paketleme tipi: Rrulodan lamine film, PE kapli k&agit gibi 1sil yapistirilabilen
malzeme,

Agirhk arahg:: 100 gr. —10,.000 gr. (6zelliklere gore),
Paket ebatlarr: min: 70 x 40 x 220 mm. —max: 210 x 120 x 400 mm.,
Hiz: 80 paket / dakika ya kadar (dolum agirligi, Grtiin karakteristiklerine gore),

Ekler: Ggruplandirict / paketleyici veya rulodan PE film kullanan tam otomatik
gruplandirici / paketleyici ve sirink tineli..,

Avantajlari: Kkolay ve hizli format degisimi, Uriine gore genis uygulama alanlari, trin
sikistirmaicin frekanst ve genligi ayarlanabilir vibrasyonludur.

Resm-1.17: (FAWEMA Ttipi Ccay Ppaketleme M makinesi)

1.4.Paketleme Y ontemleri

Cay paketleme yontemi genelde bilinen sekli olan elle veya makine yontemiyle
yapilmaktadir. Kaliteli, glvenilir ve iyi bir hizmet verebilmek icin paketleme konusunda
ihtiyac duyulan tim paket malzemeleri, ekipmanlart ve makineleri blnyemizde
bulundurmakta ve bu konu ile ilgili Grin portfdyimuizi her gegen giin genisletmekteyiz.
Caylarin paketlenmesi elle, yar1 otomatik ve otomatik makineler yardimiyla yapilmaktadir.
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Paketleme islemi artik gida hijyeni sartlarina gore makinelerlde yapilmakta ama bazi kagak
Uretim yapan kurumlar ve kisiler hala geleneksel yontem olan elle paketleme islemini
yapilmaktadir.yorlar.

Barkod; degisik kalinliktaki dik cizgi ve bosluklardan olusan ve verinin otomatik olarak
ve hatasiz bir bicimde baska bir ortama aktarilmast icin kullanilan bir yontemdir. Barkod,
degisik kalinliktaki ¢izgilerden ve bu cizgiler arasindaki bogluklardan olusur. Barkod ile stok
kodu, seri numarasi, personel kodu gibi bilgilerin gosterilmesi saglanabilir. Bu bilgilerin
bilgisayara klavye aracilig ile girilmesi zaman alict ve yorucu olmaktadir. Ayrica bu yontem
pek saglikli olmamaktadir. Cunku veriler girilirken hata yapilma olasilig1 fazladir. Bu hata
oranmnt ve harcanan zamam azaltmak igin barkotlar ve Barkod okuyucular kullanilir. Barkod,
Urinin kodu veya urin ile ilgili aciklamalar icermemelidir. Barkod sadece o Urlne ait bir
referans numarast icermelidir. Bu referans numarasi bilgisayara tanitilir ve Urtine ait detayl
bilgiler bilgisayarda tutulur. Daha sonra bu referans numarasi kullanmlarak o trine ait bilgiye
erisilir.

Bugin dinyada yaygin olarak kullamlan baslica barkod alfabeleri Code39, Codel28,
EAN13, EANS8, UPC, ITF tir. Bunlardan ITF, EAN ve UPC barkod alfabeleri sadece
rakamlart icermektedir. Code39 ve Codel28 ise rakamlari, harfleri ve 0Ozel isaretleri
gostermek icin kullamlir. Asagida bazi 6rnek barkod tipleri gosterilmistir

ATARRRE AT

123456
CODE 128A CODE 39 EAN13
12345678
EAN8 INTERLEAVED 2 OF 5 UPCA

Tablo-1.1: ( Degisik Barkot Ornekleri)

Cay paketlenmes islemleri srasinda Tirk Gida Kodeksi Etiketleme Y dnetmeligi'nden
yararlamlmalidir. Bunun icin paketleme islemi sirasinda su maddelere dikkate ederek
paketleme islemi yapilirsa kurallara da uyulmus olur. Etiketleme ve isaretleme, etiket bilgileri,
etiket Dbilgilerinin  tammlar;, dis ambaglarin etiketlenmesi, dagitim ambalajlarinin
etiketlenmesi gibi bilgileri icermesi gerekmektedir. Bunlar: sirasi ile agarsak;
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Etiketleme Ve lsaretleme
Etiketlemeileilgili kurallar asagidadir verilmistir;:

» Satisa sunulan her gida maddesinin ambal gjinda etiket bulundurulmas: mecburidir.

» Gidamaddesinin etiket bilgileri tam ve dogru olarak ifade edilmelidir.

> Etiketleme dili Turkge olmalidir. TuUrkcenin yamsira baska resmi diller de
kullanilabilir.

» Tum yazilar, fonla kontrast teskil edecek sekilde, silinmez karakterde, okunabilir
renk ve boyutta olmali, ambalgja saglam bir sekilde basilmis, yapistinlmis veya
tutturulmus olmalidhr.

» Gida maddesinin etiketi sahte, yaniltici veya gidanin karakterine gore hatali bir
izlenim yaratacak, tuketiciyi yamltacak resm, sekil ve benzerlerini icermemelidir.

> Ozel besdenme amagl gidalar dahil herhangi bir gida maddesinin etiketinde, o gida
maddesinin hastaliklari dnleme, iyilestirme ve tedavi etme 6zelligi oldugunu
bildiren veyaima eden ifadeler yer alamaz.

» Bedslenme yoniinden etiketleme 0zel beslenme amagli gidalarin ve bilesiminde
farklilik yapildig: beyan edilen gidalarin etiketlenmesinde mecburi olup, diger gida
maddel erinde ihtiyaridir.

» Enerji veya yag degerlerinde saglanan en az % 25 lik azalmalar etiket Uzerinde
“azaltilms” veyaesdegeri bir kelimeyle ifade edilir.

» Besin dgelerinin miktarlar etiket Gzerinde verildigi sekilde, her 100 g veya 100
miL icin veya her porsiyonda rakamsal olarak bdirtilmelidir. Ancak, vitamin ve
minerallerin bu cizelgede yer amasi igin verilen Besenme Referans Degerlerinin
enaz % 5ini karsilamas: gerekmektedir.

» Gida maddesinin bilesimindeki besin 6geleri ile ilgili beyanlarda verilen kosullar
dikkate alinmalidir.

Etiket Bilgileri

Gida maddel erinin etiketinde bulundurulmasi zorunlu bilgiler asagidadir:

Gida maddesinin adh,
Icindekiler,
Net miktari,

YV V V VV VYV VYV

Firmanin adi, adresi ve Uretildigi yer,

Uretim tarihi ve son tiketim tarihi veyaraf omru,

Parti numarasi velveya seri numarast,

Uretimizin tarihi ve sicil numaras veyaithalat kontrol belgesi tarihi ve sayisi,
Orijin Ulke,

Gerektiginde kullanim bilgisi ve/lveya muhafaza sartlari,
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Ancak direkt tiketiciye sunulmayacak gidalarda (a), (d), (f) ve (g) bentlerinde bdirtilen
bilgilerin etiket Uzerinde bulundurulmas: zorunludur. Diger bilgiler etiket Uzerinde veya bir
belge hdinde gida ile birlikte sunulacaktir. (a),(c) ve (€) bentlerinde yer alan bilgiler
ambalgjin ayn yiziinde bulunmalidir.

Etiket Bilgilerinin Tammlari

Gida maddel erinin etiketinde bulunmast zorunlu bilgilerin tammlar: asagidadir:

a) Gida maddesinin adi: Gida maddesinin adi veya bdyle bir adin olmamasi halinde,
drdnuin gercek dogast hakkinda yeterli ve dogru bilgiyi tiketiciye sunan agiklayici tammla
belirtilmelidir. Hichir ticari unvan, marka veya fantezi ad Grintin ad: olarak kullanilamaz.

b) icindekiler: Gida maddesinin Uretiminde veya hazirlanmasinda kullanlan ham
madde ve gida katki maddeleri etiket Uzerinde Uretim sirasinda kullamldiklart miktara gore

azalan oranlarda belirtilmelidir. Gida katki maddeleri bu yonetmeligin ikinci bdlimiinde yer
alan simiflamaya gore fonksiyonlar: ile birlikte ach veya EC kod numaras ile verilmelidir.

Gida maddesinin bilesiminde tatlandirici var ise “Iginde Tatlandinc Varchr”ifadesi,
gida maddesine % 10 veya daha fazla poliol eklenmis ise “Asirn Tuketimi Laksatif Etkiye
Neden Olabilir” ifades, kullanmilan tatlandirici igerisinde aspartam var ise “Fenil Alanin
Icerir” ifades yer amalidhr.

Hacim olarak % 1,.2 den fazla akol iceren ickilerde alkol dereces ambalg lzerinde
tiketici tarafindan kolaylikla gorilebilecek sekilde yer almalidir.

¢) Net miktar:

» Sivi gida maddel erinde hacim olarak,

» Kat1 gida maddel erinde agirlik veya taneile satilanlarda adet olarak,

» Yarn kat1 gida maddelerinde agirlik veya hacim olarak belirtiimelidir.

» Sivi ile birlikte hazirlanan kat1 gida maddelerinin siizme agirlig: verilmelidir.

Gida maddelerinin net miktar ve stizme agirligr metrik sisteme gore beyan edilmelidir.
Gida maddel erinin net miktarlarindaki tolerans degerleri verilmistir.

d) Firmamn ach, adresi ve Uretildigi yer: imalate veya ambalgjlayic veya ithalatc
veya ihracat¢i veya dagitici firmanin ticari unvam, agik adresi, tescilli markasi ve Uretim yeri
bildirilmelidir. Fason Uretim yaptinlmast halinde Uretim yapan firmanin adi ve adresi
belirtilmelidir.

€) Uretim tarihi ve son tuketim tarihi veya raf 6mri: Gida maddesinin Gretildigi
tarih, son tiketim tarihi veyaraf 0mri etiket Uzerinde asagidaki sekilde belirtilmelidir.

> Raf émrii Uretim-Son tilketim tarihi3 aydan kisaise giin ve ay
3-18 ay arasindaise ay ve yil
18 aydan uzun ise yil
Gida maddel erinde raf 6mra verildiginde;
Tarih belirtildiginde gin iceriyorsa; “....... Guinden Once Tketilmelidir”,
Mikrobiyolojik yonden cabuk bozulabilecek gida maddeleri igin “....... e Kadar
tuketilmelidir”
Diger durumlarda“....,..Sonuna Kadar Tuketilmelidir” ifadesine yer verilmelidir.
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f) Parti ve/lveya seri numarasi var sa kod numaras: Parti ve/veya seri numarasi varsa
kod numarasi belirtiimelidir.

g) Uretim izin tarihi, sayisi ve sicil numarasi veya ithalat kontrol belgesi tarihi ve
sayisi: Etiket Gzerinde Tarim ve Kdy isleri Bakanliginca verilen Uretim izin tarihi, sayisi ve
sicil numarasi veyaithaat kontrol belges tarihi ve sayisi belirtilmelidir.

h) Orijin tlke: “Turk Malr” veya “TM” olarak belirtiimelidir. itha mal1 gida
maddel erinde ise Ulke adi verilmelidir.

1) Gerektiginde kullamm bilgis ve/veya muhafaza sartlary: Tiketim 6nces bir iglem
gerektiren durumlarda gidanin dogru kullanimim saglamak icin gerekli hazirlama bilgis etiket
Uzerinde yer amalidir. Gida maddesinin son tiketim tarihi veya raf émrinin yam sira 6zel
muhafaza sartlarimt gerektiriyorsa bu sartlar ve bu sartlarda kullammu etiket Uzerinde
belirtiimelidir.

> Kiiglk Ambalgjli Gidalarin Etiketlenmesi

En genis ylzeyi 10 cm?2 den kiglk olan ambalglarda, bu yYonetmeligin 26° nci
maddesinin birinci fikrasimin (a), (c) ve (e) bentlerinde belirtilen bilgilerin bulunmasi
yeterlidir. Bu tur gida maddelerinin etiketlerinde bulunmasi zorunlu olan diger etiket bilgileri
dis ambalgj Uzerinde verilir.

» Dis Ambalglarin Etiketlenmesi
D1s ambalgjlarin etiketlenmesiyleilgili genel hikumler asagidadir:

o Gida maddesinin adi: Gida maddesinin yaygin olarak kullanilan adh veya
gidanin adina ilave olarak onun gercek tabiatim belirleyen tipi, cesidi, tird
gibi taumlar belirtilmelidir.

e Gidamaddesinin son tiketim tarihi veyaraf dmri belirtilmelidir.

e Firmanin adi, adresi ve Uretildigi yer: imalatgi veya ambalgjlayict veya
ithalatg1 veya ihracatgi veya dagitici firmamn ticari unvam, agik adresi,
tescilli markas: ve Uretim yeri bildirilmelidir.

e Parti ve/lveya seri numarasi varsa kod numarast belirtilmelidir.

e icindeki ic ambalgj adedi belirtilmelidir.

e ic ambalgj Uzerindeki bilgiler cis ambalgjdan goriilebildiginde dis ambalgj
Uzerine yazilmayabilir.

» Dagitim Ambalgjlarinin Etiketlenmesi

Gida maddelerinin kolay ve glvenilir bir bigcimde tasinmasi, gonderildigi yere ulastig
zaman kolay fark edilmesi icin dagitim ambalgjlarinin etiketleri Gzerinde bulunmas: gerekli
olan bilgiler asagidadir:

e Gidamaddesinin adh,
e Brit agirhg,
e icerdigi ambalgj adedi.

18



((UYGULAMA FAALIYETI )

Mamul haline getirilmis caylarn paketleme islemine sevk ederek 100 kgg cayi
harmanlanmis nevilerine gore paketlemeye hazir hale getiriniz.

Kullamlacak Arac Gerecler

Cay Paketleme Fabrikas: veya Cay Paketleme Atdlyesi,
Mamul haline getirilmis cay cesitleri,

Nevilerine ayrilmis gaylar,

Cay paketleme makineleri,

Caylarin sevk isleminde kullanlacak tasiyici bantlar,

VVVYY

Islem Basamaklar1 Oneriler

» Cay fabrikasim geziniz.

» Cay teknoloji atdlyesini geziniz.

» Cay fabrikasindan veya cay teknoloji
atélyesinde gerekli is glivenligi
onlemlerini aliniz.

» Harmanlanmis nevileri paketlemek icin
gerekli ortama tasiyiniz.

» Harmanlanmus nevileri paketlemek icin
gerekli ortamu hazirlama ¢alismast

yapinz.

» Harman yapilmis ¢aylar: nevilerine gore
ayirilmus olarak belirleyiniz.

» Harman yapilmis caylarin paketlensinde
kullanilan yontemleri belirleyiniz.

» Harman yapilmis ¢caylar siniflandiriniz.

» Harmanlamasi yapilmis nevileri
ozelliklerine gore siniflandiriniz.

» Harmanlanmis ¢aylar: nevilerine gore
paketleme makinesine sevk i¢in ortam

» Sinmiflandirilmis caylar paketleme olusturunuz.
makinesine sevk etme islemini » Harman yapilmis caylar: paketleme
gerceklestiriniz. makinesine sevk yontemlerini
belirleyiniz.

» Harman yapilmis caylar: paketleme
makinesine sevk ediniz.

» Sevk etmis oldugunuz caylar1 paketleme
makinesine yuklenmesini yapiniz.

» Paketleme makinesini paketlemeislmine
hazir hale getiriniz.

» Paketleme makinesinde cay paketleme
iselmini baglatimz.

» Paketleme makinesinden ¢ikan gaylar
kontrol ediniz.

» Paketleme yapinmz.
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( 6LCME VE DEGERLENDIRME )

OLCME SORULARI
Bu modul ile hangi bilgileri kazandigimz asagidaki sorular: cevaplayarak belirleyiniz

Bu uygulama faaliyetinde “Dogru” “Yanlis” seklinde dlgme degerlendirme sorular
sorulacaktir.

Asagidaki sorularin cevaplarini cimleleri dogru veyayanlis olarak degerlendiriniz.

Lo

(....) Uretilen caylar icte bez, dista naylon olmak tizere ikili ambalgj seklinde
torbalanir.

(....) 30 numaratasnif eleginin altindakalan 7. nevi gayatoz cay denir.

(....) Caylar fabrikalardanevilerine gore depolamaislemi yapilmis bulunmaktadir.
(....) Paketleme makinelerinde paketlenen ¢aylar 1000gr ile 2000 gr arasinda stnirlidir.
(....) Paketlemesi yapilan caylarda barkotlar: at kisma yapistirilirlar.

(....) Cay paketlerindeki barkotlar cayin Uretildigi Ulkeleri gosterirler.

(....) Paketleme makinelerinde kuru ve kendiliginden akabilen Urlinler paketlenirler.
(....) Paketleme makineleri gayin 6zelligine gore saatteki paketleme hizi ile ifade edilir.
(....) Cay paketleme isinde makinelerden cok insan eliyle paketleme yapilir.

(....) Paketleme makineleri hizi dakikadaki paketledikleri paket sayisi ile belirlenir.

BOONO G MWDN

©

Cevaplarinizi cevap anahtari ile karsilastiriniz.
DEGERLENDIRME

Cevaplarimizi cevap anahtar ile karsilastinmz. Dogru cevap sayimzi belirleyerek
kendinizi degerlendiriniz. Yanls cevap verdiginiz ya da cevap verirken tereddit yasadigimz
sorularlailgili konular: faaliyete geri donerek tekrar inceleyiniz.

TUm sorulara dogru cevap verdiyseniz uygulama testine geginiz.
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UYGULAMALI TEST

Mamul haline getirilmis caylar1 paketleme islemine sevk ederek 100 kg cayi

harmanlanmis nevilerine gore paketlemeye hazir hale getiriniz.

Degerlendirme Olgitleri

Evet

Hayir

Fabrika ve atolyeicin is 6nluglnuzu giydiniz mi?

Calisma ortamimzi temizlediniz mi?

Kullanacagimz arag ve geregleri temizlediniz mi?

Paketleme yapacaginiz caylar1 depolardan paketleme Unitesine
sevk islemini gergeklestirdiniz mi?

Paketleme yapacaginiz caylar: paketlenecek cay 0zelliginde
harmanlamasini yaptiniz mi?

Caylar paketleyeceginiz paketleri sectiniz mi?

Caylarin paketlenmesi islem sirasimi belirlediniz mi?

Paketleme islemi sirasinda gida hijyeni kurallarina uydunuz mu?

Paketleme isleminden sonra paketleri siniflandirdiniz mi?

Paketleme tekni gine uygun paketleme yaptimz mi?

DEGERLENDIRME

Segeneklerinizin heps EVET ise bir sonraki 0grenme faaliyetine geciniz. Cevabi

HAY IR olan islemleri tekrar dedineyiniz.
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OGRENME FAALIYETI-2

( AMACGC )

Bu faaliyet sonunda dgrenci;

VVVYY

(ARASTIRMA )

VVVYY

Ambal gjlamann tammin 6greneceksiniztir.

Paketlerin ambal ajlanmasinin 6greneceksiniztir.
Ambalgj gesitlerini dgreneceksiniztir.

Ambalgj tekniklerini dgreneceksiniztir.

Ambalgjlama makinelerinin gesitlerini 6greneceksiniztir.

Ambal gjlamanin tanimi ve ambal gjlama hakkinda arastirma yapiniz.
Cay paketlerinin ambal gjlanmasin arastiriniz.

Ambalg ¢esitleri hakkinda arastirma yapiniz.

Ambalgjlama teknikleri hakkinda arastirma yapiniz.

Ambalgjlama makinelerinin ¢esitlerini arastirimiz.

Arastirma sonuclarindan bir sunu hazirlayarak bilgilerinizi sinif arkadaslarimzla

2. PAKETLERI (KOLILEME)
AMBALAJLAMA

paylasinz.

Ambalaj, mamulin depolanma ve tasinma ozellikleri de dikkate alinarak, en elverisli
malzeme secilmesi ve belirli sekil verilmesi suretiyle ucuz ve tiketici ihtiyaclarim en iyi
karsilayacak sekilde paketlenmesi, sarilmasi islemidir. Plastik, cam, karton vb. malzemeler ile
Urdnu korumaktir. Cayin bu rutubetli ortamda bez torbalarda saklanmasi uygun degildir.

Resim-2.1: (Cay Aambalaj Ccesitleri)

Ambalgjlar standart kontrplak kasalarda, ihracata

ayrilacak caylar ise sandiklarda saklanmalidir.
Dunya pazarinda cayin gortnusl artik yerini

demin kalitesine birakmuis olup, bu dogrultuda yeni

- imalat usulleri bulunmustur (CTC, Rotervan). Bu

durum Turkiye ¢Cay sSanayi tarafindan tetkik
edilmelidir. izdiham donemlerini atlatabilmek icin
ehveni gser olarak ister istemez bagvurulan
soldurmasiz imalatin (Legg-cut) gelistirilmesi de
ayn derecede 6nem tasimaktadir.
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Instant (6z cay) cay imalatimn Uzerinde de detayli calismalar yapilmalidir. Bu gesit
caya kars1 olan talep, gittikce artmaktadir. Tlrkiye de Uretilen cay 6z cay Uretimine uygun
gorunmektedir. Fakat bunun ileri bir teknik bilgi ve sayisiz denemeler isteyecegini hatirdan
¢ikarmamalidir.

Cay imaatinin bitinlyle gelistirilmesi, ihracat icin gereken kaliteye sahip mamul cay
elde etmenin tek yegéne caresidir. Bu neticeyi elde etmek icin ise, uzmanlasmis cay
teknolojisinin hizmeti elzemdir.

Organizasyona gelince; cayin hem tarimimin hem imalatini gelistirebilmek icin, gereken
caismalarin ayri ayri birimler tarafindan idare olunmasi yerine, bir tek organizasyon
tarafindan koordine edilmesi 1srarlateklif edilir.

Uretilen caylar icte bez, dista naylon olmak (izere ikili ambalg seklinde torbalanr.
Uriin izlenebilirligini saglamak (izere iki torba arasina tretim tarihi, saat ve nevisini belirten
tammlayici bir etiket konur. 1. nevi 32 kg, 2. nevi 27 kg, 3. nevi 21 kg, 4. nevi 35 kg, 5. nevi
29 kg, 6. nevi 22 kg, 7. nevi 35 kg, net olarak standart hale getirildikten sonra paketleme
tesiserine getirilmek tizere kuru cay ambarlarina ainir. Thraghk caylar alici firmann talebi
Uzerine 6zel ambalgjlardafarkli kilolarda hazirlanabilmektedir.

Diger memleketlerde tasniften sonra caylar normalde ambalajlanmak Uzere yeteri
miktarda muhtelif nevilerden birikinceye kadar havasiz ambarda biriktirilir. Paketlemeden
evvel her nevi harman edilir. Turk fabrikalarinda ambar veya diger hava gecirmez kap veya
kutu yoktur. Caylar Amerikan bezinden yapilmig torbalar icinde muhafaza edilir. Turk caylar
ihrag edilecekse cay ambarlar: fabrikanin baglica techizati olmalidir.

Kurutma makinelerinden % 3 rutubette ¢ikan cay tasnif ve ambarlamada nem alir.
Fakat bu nem ambalglamadan Once hichir surette % 6'dan fazla olmamalidir. Ambalg
kusurlu oldugu takdirde nakil esnasinda bozulma rizikosunu azaltmak igin nemin % 5'i asmasi
durumunda tekrar kurutma tavsiye edilir. ihrag edilerek caylar atiminyum folyo veya piring
kag1dh kapl1 standart ¢ katl kontrplak sandiklar iginde ambal ajlanmalidir.

Su muhtevasi ambalgjlamadan evvel tayin edilmelidir. Hem tasnif salonu hem de
ambalgjli cay ambarinda yas ve kuru termometreli higrometrelerin kullanilmas: tavsiye
olunur.

Aile yapisimn kuctlmesi, blyuk marketlerin sayisinin artmast gibi nedenlerle, birim
ambalgj kiicik miktarlarda triin icermekte, bu durum ise ambalgjlama hattimin hizl1 olmasim
gerektirmektedir. Ambalgjlama hattinin hizli ¢alismasi, hattin hizina uygun maddelerin
kullanimim zorunlu hale getirmekte ve hat atiklarinin azaltiimasi, zaman kaybinin minimize
edilmes amaciyla yiksek performansta girdi secimi gerekli olmaktadir. Ambalgjda aranmasi
gereken diger onemli husus da, ambalgjin Urine uygun olmast ve kullamim kolayligichr.
Ambalgjin kolay agilmasi, bir defada tuketilmeyen Urinlerin tekrar kullanimimin saglanmasi
buna 6rnek olarak gosterilebilir. Ambalgjlamada kullamlan ve ambalgjin meydana gelmesine
hizmet eden maddelere ambalaj maddeleri denir. Ambalaj maddeleri de ambalgj malzemel eri
ve ambag yardimct malzemeleri olarak ikiye ayrilabilir. Ambalgy malzemesi, ambalgin
meydana gelmesi icin gerekli olan mamul i érten, saran malzemelerdir. Ornegin, kagit, karton,
aiminyum ve teneke levhalar.  Yyardimiyla ambalg mazemeleri ise ambalgjin
tamamlanmasi icin gerekli etiket, cesitli bantlar, ip, tutkal gibi malzemelerdir.
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Ambalg sanayii tuketim ekonomilerinin ortaya ¢ikist ve hizli nifus artislartyla dogru
orantil1 olarak 6nem kazanan bir faaiyet sektdridir. Ambalg sanayiinin mallarina olan talep
turev taleptir. Bu sektérin mallar: genellikle bir ara mal1 halinde diger sektorlerde girdi olarak
kullanilmakta, tamamlayicilik 6zelligi tasimaktadir. Bu nedenle, ambalag sektoriinde Uretilen
mala olan talep, ambalgjlanan mala olan talep degisimine paralellik izlemektedir. Bugtnku
cagdas ambalg anlayisina uymasa bile, ambalgjin 5000 yildan beri kullaniimakta oldugu
bilinmektedir. Milattan 3000 yil 6nce, Misirlhilar, Fenikeliler, iranlilar ve Tirkler camlan
ufleyerek siseler, sivi gidalar icin kip ve kavanoz gibi kaplar yapabiliyor ve ambalgjlamaigin
bir tir papirts kullanabiliyorlardi.

Bu ilk ambalgjlarin kullanilchigr caglarda, toplum ihtiyaclar: arttikga kullamlan ambal gj
turleri de cogaldi. M.S. 105 yilinda k&gidin bulunusu ve 12. ylzyildan sonra Uretim ve
tiketimin hizla yayginlasmasi; 15. ylzyilda Avrupa da baslayan yenilesme hareketleri,
ambalgjin gelismesini hizlandiran en énemli etkenlerdir. Bugtinki sekilde ambalajlamanin
yapisi ve kapsami, son 200 yilda saglanan gelismeler ve teknolojik yenilikler sonucu
belirlenmistir.17. yuzyilda k&gt torbalar, 19. ylzyilda teneke ve oluklu mukavva kutular, siit
ve diger sivi icecek maddeleri icin kaliteli cam siseler ve diger ambalg tirleri birbiri ardinca
insanligin hizmetine sunulmustur.

Ambalgjdan beklenen bes islev bulunmaktadir. Bunlar; tassima, koruma, tanitma,
ambal gjlama kolayl1g1 ve ¢evreyi korumamdir.

Tassima: Ambalgin esas islevi, ambalgjlanan Urinin bir arada tutularak tasinmasidir.
Buna depolama ve istifleme de dahildir.

Koruma: Ambalgjlanmg trinler, kullanicinin eline gegene kadar, bir kag kez yikleme,
bosaltma ve tagsima islemlerinden gecerler. Bu islemler sirasinda ambalajin karsilasabilecegi
tehlikelere (nem, sok, titresim, oksidasyon, asirt sicaklik degisimleri) karsi Urini korumasi
gerekir.

Tamtma: Ambalgjlanan Uriinlin cinsi, nerede Uretildigi, miktari, gabuk bozulabilir veya
tehlikeli olup olmadigi, ambalgj1 sayesinde tiketiciye tanmtilmis (bildirilmis) olur.

Ambalajlama Kolayhgr: Ambalgj, Grtine kullanim kolayli1g1 saglamal1 ve amaca uygun
olmalidir. Ornegin, triinler ambalaj sayesinde daha kolay yiiklenir, bosatilir ve taginirlar. Bu
yolla, isscilik maliyetinden tasarruf saglanmus olur. Ayrica, ambalgjl: Uriinlerin pazarlanmasi
¢cok daha kolaydir.

Cevreyi Koruma: Ambalgin kendisinin ve ambalglanan Urdnin, dagitim zinciri
boyunca, gevreyi kirletmeden tiiketiciye ulasmasi saglamalichir

2.1.Ambalaj (Kolileme) Cesitleri

> Uriinii fiziksel ve kimyasal niteliklerine gére ambal gjlamanin,

»  Ambalgjin bilgilendirme gorevlerine uygun olarak yapisal ve gorsel imajlarla ve
degisik renklerde ve albeniyi 6n plana ¢ikaracak sekilde donatinmunin,

» Ve nihayet oOnu lgjistik kosullara uygun olarak boyutlandirmanin Urdnd
pahalilastirmayacagi, tersine degerini koruyacagi, hatta arttiracagi ve dagitim
masraflarin azaltacag: artik kesin olarak bilinmektedir.
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Bu anlayisa bagli olarak dinyanmin her tarafinda oldugu gibi Turkiye' de de ambalg
sanayi, insan ve toplum yasamindaki rolinl yerine getirmeye caba gostermektedir. Ayrica
ambalg atigimin azaltilmast konusunda tlketici destegini saglayan, geri  donUsimu
kolaylastiran is birligi diizenlemeleri yapilmaktadir.

Turkiye, Avrupa Birligiine aday Ulkeler arasinda ambalgj ve geri donisim konusunda
daha AB tarafindan herhangi bir kosul ileri sirtlmeden zorunlu uygulamalari baslatms
bulunmaktadir.

Turkiye' de ambalg malzemeleri temel olarak k&git/karton, plastik, cam, metal ve ahsap
agirlikli olmak Gizere 5 ana gruba ayrilmaktadir. Ancak icindeki Uriine fiziksel ve kimyasa
acidan uygun yapilarda dizenleme yapilmasi zorunlulugu, ana malzemelerin yeni
teknolojilerle islenerek farkli kullanmmlarim ortaya ¢ikarmakta, malzemelerde koruyuculuk ve
raf omru agisindan fleksibilite saglanmaktadir. Ana malzemeler dogrudan kullamldig: gibi
kendi aralarinda ya da birbirileri ile baglanmak, bir ya da iki yizeyine kaplama yapilmak
suretiyle fleksible ambalg olarak kullanima sunulmaktadr.

Tiurkiye'de ambalg) malzemesi kullanan Uretim sektorleri genel olarak asagida
aciklanan gruplara ayrilmaktadir.,

Seker ve Sekerleme Utiriinleri; cikolata, ciklet ve nugam drinleri,

Un ve unlu trunler; biskivi, kek, snack ve ekmekler,

Yag veyag Urunleri (siv1, katr); tereyagi ve margarinler,

Cesitli peynirler (eritme, kasar ve diger yumusak ve sert peynir Grinleri),

Sabunlar, kozmetikler ve hijyen k&git trinleri,

Deterjan ve temizlik Urunleri (toz, sivi, jOle, krem),

Corbalar, baharat, puding ve diger toz gida trinleri,

St ve sit Urinleri (yogurt, ayran),

Su ve maden sulari,

AlkollU ve alkolsliz icecekler (meyve sular1, kolalar ve gazozlar),

Sigarave titdn Urinleri,

Cay, kahve, kakao ve tuz Urinleri,

flag ve saglik Griinleri,

Mayalar (yas ve kuru mayalar, linstant mayalar),

Et ve et UrUnleri (sigir, dana, koyun, kanatlilar, tavuk, balik ve deniz drinleri),
Findik, fistik, ceviz, zeytin, patates unu ve cipsleri, meyve kurulari gibi tarim
Urdnleri,

Digerleri (cocuk mamalari, zirai micadeleilaglar, etiketler vs),

Gida dis1 sanayi Urtinleri (ev gerecleri, tekstil Grtnleri, siis esyaari, sise ve diger
sanayi Urdnleri).

VV VVVVVVVVVVVVVYVYYVY

Imalatlarinda kullanilan hammaddelere gore temel olarak bes gruba ayrilan ambalgj
malzemeleri, asagida ana bassliklar halinde kisaca agiklanmustir.
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2.1.1. Kagt, Karton ve Oluklu Mukavva Ambalaj Uriinleri

K&gidin ucuz ve isslenmes kolay olmasi nedeniyle, ambalgy maddeleri icinde tercih
siralamasinda k&git ve karton ilk sirada yer amaktadir. K&git ve karton ambalg sekilleri,
sargiliklar ve sargilik k&gitlardan mamul kese kdgidi ve kiglk torbalar, biyuk agir hizmet
torbalari, katlanabilir veya katlanamaz karton veya mukavva kutular, etiketler, destek ve
dolgu malzemeleri ve diger katkilardir. Yapilacak ambalg turiine gore kagitta belirli
Ozelliklerin bulunmasi gereklidir. Yerine gore bu k&gitlar cesitli maddelerle isslenerek,
kaplanarak, mumlanarak veya parafinleserek daha iyilestirilmis ve 6zellikleri degistirilmis
olarak ambalgjcilara arz edilmektedir. Kégida dayali ambalg Urtnleri, genel anlamda k&gt
ambagjlar, karton ambaglar ve oluklu mukavwa ambaagjlar olarak (¢ grupta
toplanabilmektedir. Ana ¢alisma grubumuzu olusturan bu ambalgj turleri, ileriki bdlimlerde
ayrintili sekilde anlatilacaktir.

> Kagt Ambalajlar

Ka&git ambalgjlar, gend olarak odun, yillik
bitki ve atik k&gt gibi ham maddelerden kimyasal,
yart kimyasal ve mekaniksel yollarla elde edilen
hamurlarin  (elyaf  karigimi)  dovme, kesme,
sacaklandirma ve temizleme gibi islemlere tabi
tutularak dolgu ve sartlandirma maddeleri ilave
edilerek elek (lizerinde safiha olusturulmast,
kurutulmast ve uygun ebatta kesilmes islemleri
sonucunda Uretilirler. Hafifligi, esnekligi ve gevre
dostu olmasi gibi avantgjlari bulunan ve cessitli
maddelerle  islenerek  degisik  versiyonlarda
Uretilebilen kagit ambalgjlar, icindeki muhteviyati
gostermemesi  gibi bir dezavantgji bulunmasina
ragmen, cok fazla sektdrde (6zellikle gida, tekstil
ve hazir giyim, temizlik maddeleri, cam ve
seramik, ilag ve kozmetik vb..) ambalg malzemesi
olarak kullanilmaktadir.

Resim-2.2: ( Kagit Aambalaj Ccesitleri)

K&git ambalgj turlerinden olan sargilik kégitlarda % 100 atik kégit veya % 100 sellloz
kullanimi gibi ham madde bilesimi degisebilirken, Kraft torba k&gid: Gretiminde odundan elde
edilen % 100 sellloz, sigara ve ince 6zel kdgitlardaise % 50 sllfat ve okaliptis selllozu ile %
50 kendir-keten seltlozu kullaniimaktadir. Pratik olarak her cins sargilama k&gidi, gessitli
islemlere tabi tutularak, koruyucu 6zellikleri, makinede isenebilmes ve baski uygulanabilme
ozelligi gelistirilebilir. Bu tip islemlere vakslima (mumlama), ¢essitli plastiklerle kaplama,
baz1 kimyasal maddelerin emdirilmesi, plastik filmlerle ya da aliminyum folyo ile laminasyon
ve laklama gibi islemler de dahildir.
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K&git torbalar en ekonomik ambalgjlardir. Bu torbalar ¢ay, sseker, un gibi cesitli toz ve
kat1, ¢cimento gibi endustriyel Urlnlerin paketlenmesinde kullanilir. Torba Uretiminde Kraft
k&g1d1, yagl ve glasin, stlfit kagitlar: kullanmlir. Cessitli boyutlarda Uretilebilen k&gt torbalar,
koriklG (hacimli Grinler igin) ve sapl1, gl dipli (el gantasi seklinde), SOS denilen kagit torba
sseklinde (Kraft kdgittan tek ya da cok katli) de Uretilebilirler.

» Karton Ambalajlar

Dogal, yenilenebilir, dayanikli bir madde olan seliloz bazli karton ambalglar,
baslangicta odundan elde edilen yeni liflerle ya da geri donisimden elde edilen liflerle
Uretilebilmekte olup, gerek gevre kosullarina gerekse taleplere istenildigi gibi cevap verebilen
ambalgl malzemeleridir. En 6nemli avantajlary; parlak ve dizgln bir yiizeye sahip olmast,
diger ambalg tirlerine gore daha ucuz olmasi, gesitli bicim ve boyutta Uretilebilmesi,
hafifligi, bos olarak tasinmada istifleme kolaylig1 ve sunumda farkli olanaklar sunabilmesidir.

Cok katli olmasi nedeniyle degisik kalitelerdeki k&git hamurlarindan elde edilen
safihdarin - makineler icerisinde birlestiriimesiyle elde edilen kartonlar, kullanilan
hammaddeye gore gri karton, kroma karton, Bristol ve kuse karton ile kaplik karton denilen
cesitlerde Uretilebilmektedir. Degisik agirlik ve kalinliklarda Uretilebilen kartonlar, kesme,
yapistirma, ssekil verme, farkli malzemelerle kaplama islemlerinden gecirilerek cok fazla
sektdre ambalg) malzemesi Uretiminde kullanilabilmektedir.

Karton Uretimindeki teknologjik gelismeler, karton kutu Ureticisine cok blylk olanaklar
sunmaktadir. Neme karst direngli, kolay katlanabilir, gidaya uygun, agartici kullanmadan
Uretilmis, PE, PP ya da PET film lamine edilmis hazir kartonlar bulunmaktadir. Béylece,
karton kutularin kullamm alanlar: genisleyebilmekte, tercih nedenleri artmaktadr.

» Oluklu Mukavva Ambalajlar

Oluklu mukavva, mal ve esyalarin korunmasi ve paketlenmesi ihtiyaci nedeni ile yeni
bir k&git kullammm olarak ortaya ¢ikmustir. Bugine kadar degisimlere ugramis olmasina
ragmen, oluklu mukavva ham maddesi agisindan eski orneklerinden ¢ok farkl: degildir. Ham
maddesi olan k&gidin yeniden Uretilebilen, yeniden kullanilabilen ve geri donustiirtilebilen bir
madde olmasi dolayisiyla ¢evre uyumu en yiksek olan ambalgj tiri diye tammlanabilir. En
fazla yass meyve ve sebze ile isslenmis gida ambal ajinda kullanilan oluklu mukavva ambal g,
basta icecek, kimya, tekstil, beyaz esya, kahverengi esya, titiin mamulleri ve ingaat sektorleri
olmak Uzere yaklasik 25 sektdriin ambalg ihtiyacim karsilamaktadir. Kullamlan tarimsal ve
sinal  Urdnlerin maliyetleri Uzerinde dikkatler yogunlastigi 6lgide, oluklu mukavva
kullammimn da artmasi beklenmektedir. Clnki oluklu mukavva ambalg bir maliyet unsuru
degil, maliyet dislrme aracit olarak gorilmektedir. Blyik emeklerle ortaya ¢ikan dUrdnin
degerini kaybetmemesi ve hatta yok olmamasi; iyi tasarlanmus, iyi Uretilmis ve kullamlmis bir
ambal gjla mimkiin olmaktadir.
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Resim—2.3: (Oluklu M mukavva Aambalaj Ccesitleri)

Dagitim harcamalarimt azaltarak, Uretim ile tuketim noktast arasindaki yolda,
paketledigi Uriin veya Urdnleri en iyi bicimde bir arada tutma, koruma, tasima, tamtma
gorevini Ustlenen oluklu mukavva ambalglarin kullamldigi alanlar, her gegen gin
artmaktadir. Sivi, kati, taneli, yumusak, sert, dayamkli veya hassas tim Urlnler, oluklu
mukavva ile guvenli olarak ambalgjlanabilmektedir. Her oluklu mukavva kutu, paketledigi
urdin 6zelliklerine uygun olarak tasarlanmakta; dolum kosullarina, palete, istife, depolama ve
nakliyeye uygunlugu goz onine alinarak Uretilmektedir. Oluklu mukavvalarin 6zellikleri,
cinderine, Uretimlerinde kullamlan ké&gitlara ve yardimci malzemeye bagli olarak
degismektedir. Kullamlan ham madde ve Uretim yontemleri, k&gitlara birbirinden farkl:
ozellikler kazandirmakta ve bu 6zelliklerin amaca uygun olarak secilmesi basarili ambalgj
Uretimi icin ¢ok biyik 6nem tasimaktadir. Oluklu mukavva Uretiminde kullanmilan kégitlar;
odundan, saman ve benzeri bitkilerden, atik k&gittan elde edilen, cinsine gore farkl: oranlarda
kullanilan elyaf, su, katki maddeleri ve kdgit yapim yontemleri kullanilarak Gretilmektedir.
Kégidin mekanik oOzelliklerini iyilestirmek, neme, yaga direncini artirmak, ylzey
dizgunligini saglamak, renklendirmek amaci ile de nisasta ve renklendirici maddeler
kullanmImaktadir. Oluklu mukavva kégitlars; ig, dis yUzler ve ara katlarda kullamilan Liner;
ondilede kullanilan Fluting k&gitlar olarak iki ana gruba ayrilirlar. Kraft Liner; Test Liner;
ismlerinden de anlasilacag: gibi liner, Nssc, Saman Flutingise fluting k&gitlardir. Schrenz
veya geri kazamlmg kdgit (Recycled) olarak adlandirilan ve Uretilen k&gitlar ise cinderine
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Resm-2.5: (Karton Kkutu Aambalaj Cgesitleri)

Oluklu mukavva kutular Uretim sekline gore; yarikli tip oluklu mukavva kutular,

gecmeli tip oluklu mukavva kutular, katlamal:
tip oluklu mukavva kutular, stirgtlt tip oluklu
mukavva kutular, bukilmez tip oluklu
mukavva kutular ve hazir yapistiriimis oluklu
mukavva kutular olmak Uzere ati gruba
ayrilmaktadir. Oluklu mukavva kutularlailgili
Turk Standartlar1 Engtittisti (TSE)' niin TS 609,
635,636, 1301, 1302, 3120, 3121, 3122, 3214
nolu standartlarr bulunmaktadr.

K &gitlar

VVVVVVVY

Birinci Hamur Kagitlar: (60-80 gr/ m2?)

Sulfit ve Hutbak K&gitlar: (22—40 gr/ m“m2)

Kraft Kagitlar (70-175 gr/ m* m2)

Kuse Kagitlar (60100 gr/ m? m2)

Saman Fluting (112 gr/ m* m2)

Ekstra Fluting (120 gr/ m? m2)

SigaraKagitlar1 (18 g r/ m* m2)

Kraft K&gich (Cimento ve Diger Endistriyel Uriinler igin)

Kartonlar

Gri Kartonlar (220-300 gr/ m* m2)

Kroma Kartonlar (220-350 gr/ m? m2)

Bristol ve Kuse Kartonlar (180-220 gr/ m* )m?2

Kaplik Kartonlar (180200 gr/ m* m2)

Oluklu Mukavva Kégitlar: ( Mikro, Fein, Double, Double-Double Dalga)
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Y ukarida sayilan tim ka&git, karton ve oluklu mukavva ambala kégitlart SEKA ve 6zel
sektordeki kégit tesiderinden (yurticinden) temin edilebilmekte olup, bazi 6zel ambalg
k&gitlar ile yabanct marka Urinlerin ambal gjlanmasinda kullanilan kégitlar degisik tlkelerden
ithal edilmektedir.

2.1.2. Metal Ambalajlar

Ambalg endustrisinde en yogun olarak kullamlan metaller teneke ve aliminyumdur.
Teneke, kalay ile kaplanmuis yumusak saccdtan bir levhadir. Teneke kutunun en yaygin
kullamm aam @gda sanayiinde konserveciliktir. Son yillarda hediyelik esyanmin
pazarlanmasinda da teneke kutular yogun olarak kullamlmaya baslanmigtir. Ayrica, fantezi
teneke kutular mutfak aksesuari, cay, sekerleme, kurabiye kutular: olarak yaygin bir kullamm
aant bulmustur. Altiminyum ambalaj malzemelerinin bir ambalg) maddes olarak kullanimi da
son yillarda hizla artmigtir. Hafif, pasa mukavim, kalay ve boya gerektirmeyen, 1isitmaya
elverigli ve isi bitince atilan bu kaplar hazir yemekler icin idealdir. Aliminyum, sikilabilir
metal tlplerin imalatinda da énemli bir yer tutmaktadir. TUrkiye deki cessitli gidalar, kisisel
bakim Ordnleri, boyalar, endistriyel drlinler, veteriner Grinleri, degisik formlarda isslenmis
a Uminyum ve teneke gibi metal ambal gjl arda pazarlanmaktadr.

2.1.3. Ahsap Ambalajlar

Ahsap kutu, kafes sandiklar, issletme ici istifleme ve Igjistikte kullanilan standart ya da
standart dis1 paletler, monte ya da demonte edilebilen nakliye sandiklar: ile konteynerlerden
olusan ahsap ambalgjin malzemesi odundur. Kerestenin yogunlugu 0,.32 gr/m3 m”ten, 1,.15
gr/ m* m3 e kadar degismektedir. Saglamlik ve dayaniklilik agisindan ahsap ambalaj, nem
miktart % 20'yi gecmeyen keresteden Uretilmelidir. Oluklu mukavva ve plastik ambalgjlar
gibi ikame mallarin ahgaba oranla hafif olusu nakliye masraflarinda tasarruf saglamakta ve
ahsap ambalgj talebi nispi olarak azalmakla birlikte, ahsap ambalg 0Ozellikle i¢ piyasada
defalarca kullanilabilmesi ve ucuz olmasi sebebiyle 6zellikle gida sanayiinde daha cok
tassima amaciyla kullanil maktadir.
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2.1.4. Cam Ambalajlar

Cam ambalgj, bilinen en eski ambalgj tirlerinden birisidir. Cam, silisli kumun gessitli
katki maddeleri eklenerek belirli sicakliklarda eritilmesinden olusmaktadir. Geri dénisiimiin
Onem kazandig1 guinimuizde, cam ambalg 6zellikle gida sektériinde 6nemi artan bir Grindur.
Diger maddelerle karismamasi, iginin gortlebilmesi, Kkatiligi, tekrar temizlenip
kullanilabilmesi nedeniyle diger ambalag Urinleriyle ikame edilememektedir. Cam
ambalgjlarda bozulabilecek maddeler tasinmaktadir. ileri teknolojiler kullamlarak, cam
ambalgjin agirhigimn azaltilmasi, i¢ hacminin genisletiimesi ve renklendirilmesine yonelik
calismalar yapilmaktadir.

Cam ambalagjda, Turkiye dinya pazarlarindaki rekabetini strdirmektedir. Son yillarda
tarimsal Urinlerde issleme oramnin disiklUgl nedeni ile beklendigi sekilde hizli biyime
gerceklesememis bulunmakla birlikte, malzemenin yapisina 6zgi avantgjlar: ile cam ambal g
gida ve igecek sektdriinde ilgi gormeye devam etmektedir. Genel olarak Uretim tekel
boyutunda bir Uretim grubunca strdiril mektedir.

2.1.5. Plastik Ambalajlar

Petrol ve petrol tirevlerinden elde edilen plastik ambalgj, 6zellikle gida sektériinde en
buyik gelisme potansiyeline sahip driin olarak degerlendirilmektedir. Hafif olmasi, istenilen
sseklin kolayca verilmesi, renk ve baski konusunda elverigli olmasi ve ucuz olmasi nedeniyle
ambal gjlamada tercih edilen bir maddedir. Plastik ambalajlarin degisik tirleri bulunmaktadir.
Bu tlrlerin en bassinda gelenler, PET (Ppolietilentetraftalat), PVC (Ppolivinilklorir), PS
(Ppolis tren) ve PE (Ppolietilen) dir. Bu ismler, ambalglarin kimyasal yapilarim
gostermektedir

Ambalgj, tiketim ve satin alma guciyle dogrudan ilgili bir Grindir. Tarkiye' de gidave
gida dis1 tiketim mallar: sektoriinde kullamlan ambalgj malzemelerinin % 37,.4' ini fleksible
ambalg folyolari, k&git ve karton ambalgjlar ile oluklu mukavva ambalgjlar, % 21,.5'ini
plastik, % 11,.5'ini metal, % 17,2'sini cam ve % 12,.3'Un0 de ahsap ambalgjlar
olusturmaktadr.

K&git —Karton ve Oluklu Mukavva Ambalaj
Turkiye' de bilinen ve kullanmlan kgit karton ambalgjlar asagida el e alinmistir.

Hutbak Ka&gidi, 17-18 g m? r/ m2 agirhiginda, % 100 selilozdan mamul, bir yizi
parlak, tam tutkall1, 6zellikle meyvelerin sarilip muhafazasinda kullanilir.

Kraft Ambalaj K&gidi, 40 gr/ m* m2 agirliginda, % 100 esmer selilozdan mamul, bir
yuzu parlak, tam tutkall1, yuksek mukavemetli, her tirli ambalg issinde kullamlan kégitlardir.

Sulfit Ambalaj K&gidi, 40-50-60-70 gr/ m? m2 agirhiginda, % 100 esmer veya beyaz
selilozdan mamul, bir yizt parlak, tam tutkalli, mukavemetli, Gzerine baski yapmaya misait
ambalg kagidh olarak her turlt sargilik isslerinde kullanlabilen kagitlardir.

31



Kraft ve Siilfit imitasyon K&gidi, 60-70 gr/ m? m2 agirhiginda, takriben % 60-70'i
selllozdan, geri kalan kismu temiz dokintl veya eski kégittan mamul, vasat mukavemet
isteyen ambalgj isslerinde, 6zellikle kese k&g1ch olarak kullanilabilen k&gitlardir.

Adi Ambalgj K&gidi (Srenz), sellloz miktar: daha az, cogunlukla eski k&gittan mamul,
bir yiizii parlak, % 100-180 gr/ m* m2 agirhginda olup genellikle kasaplarin kullandig:
kagitlardhr.

Oluklu Mukavva, 20. yuzyilda bulunmus kégittan mamul en 6nemli ambalg
maddel erinden biridir. Iki diiz karton (lineer) arasinda bunlar birlestiren oluklu bir kartondan
(fluting) ibaret olan oluklu mukavva ssok ve basinca cok dayanikli bir yapi teskil eder.
Oluklarin arasindaki mesafeye, oluk sayisina, oluklu katlarin sayisina ve kartonlarin
kalinligina gore ssok ve basinca mukavemeti dahafazla olabilir.

Karton grubunda ambalgj malzemesi olarak; Ggri Kkarton, Kkroma Kkarton, iki Kkatl
(duplex) veya Ui Kkatl: (tripleks) Kkartonlar ve Ssaman KKkarton kullamlmaktadir. Y ukarida
sayilan Uriinlerden en ucuzu Ssaman Kkarton, en pahali olam ise iki Kkatl1 veya Ulic Kkatl:
Kkartonlardir. Selofan Kkagidi, seffaf, parlak, lifsiz ve deliksiz, rejenere selliloz esadli, en
ince bir filmdir. Genellikle gida maddelerinin ve sigaralarin ambalgjlanmasinda kullanilir.
Selofanin Turkiye' deki ticari ismi selon’dur. Selofan, kégittan sonra bilinen en eski ambalgj
maddelerinden biridir. Selofan buhara karssi dayanksiz olup, su emme kapasitesi % 100’ dir.
Kuru iken gazlara karssi gecirgen degildir. Laklanarak ve lamine edilerek ozellikleri
gelistirilen selofan, basslica Ui sekilde simiflandirilabilir.

Resim-2.7: (Kagit-Karton Ambalaj Cesitleri)
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Laklanmis diiz selofan, nitro selliloz laki ile laklanmus selofan, poliner kapli selofan.
Selofan ambalgjinin basslica kullamm yerleri, undan yapilmis yiyecekler, taze etler, sseker ve
ssekerli mamuller, hazir yiyecekler, kuru yemis ve kuru meyveler, titlin sigara ve benzeri
maddeler ve bazi endistriyel ambalgjlardir.

2.2. Ambalg (Kolileme) Teknikleri

Ambalglama islemi drdin icin énemli bir evredir. Bundan dolayidir ki ambalgjlama
islemi yapilirken uygun teknikler gelistirtmelidir. Ancak bu teknikler cay ambalgjlama igin
gecerli oldugu gibi diger trtinler icinde gegerli oldugunu unutmamak gerekir. Ornegin sekerin
ambalgjlamasi ile cayin ambalgjlanmas: kendi arasinda farklilar gosterse de amag aymdir.
Bundan dolay: ambalgj tekniklerini su sekilde siralamak dogru olur.

Ambalajlanacak malzemenin fiziksel formu nedir?

Nasil Bbir Kkoruma Ggerekiyor?

Imalat veyaraf 6mrii tehlikeye maruz kaliyor mu?

Ambalg) malzemesindeki agma-kapama noktalari, paket malzemes kadar
koruma sagliyor mu?

Ambalg acgildiktan sonra kullamlmayan malzeme icgin tekrar kapanmasi
gerekiyor?

Uriin ve ambalaj malzemesi kimyasal birbirlerine reaksiyon gosteriyor mu?
Ambalg Urinin zarar gérmesini engelliyor mu?

YVV VYV VVVYVY

Resim-2.10: (Paketleri Ambalajlama safhass Resim—2.11: (Paketleri Ambalajlama safhasi)
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Resim—2.13: (Paketleri Aambalajlama safhasi)

Resim—-2.14: (Paketleri Aambalajlama safhasi )

Ambalgy malzemesi harici koku, oksidasyon veya diger kimyasal reaksiyonlara

kars1 koruma yapryor mu?

Malzeme, yapisal gug itibariyle, ihtiyag duyulan kullamm igin uygun mu?
Uretilebilirlik agisindan kendine sekil ve kimligi veren fabrikasyon Uretim ve grafik
tasarim islemlerine kolaylik sagliyor mu? Bunlar igin uygun mu?

M Usterilerin bildigi sekil, yapi ve dokuda bir malzeme mi? Dolayisiyla uygun mu?
Y oksa satmak igin ugrastirir mi?

Y Uksek hizlarda makineli
Uretimden geger mi?

Tasiyiclarda ya da
herhangi bir yerde agsirn

sicak veya soguk hava

sartlarina dayanikli mi?
Perakende veya satis
magazalarinda depolama
sartlarina dayaniklilik
gosterir mi?

Eger vakum, gaz veya
hava gecirmez sekilde

kapatiimig bir paketleme

gerekiyorsa  ambalgin
yapisi bdyle bir ekipman
icin en uygunu mudur?

Resim—-2.15: (Cay (Kkolileme) Aambalaj Ccesitleri)
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Gerektiginde ambalg icindeki madde sterilize edilebilir mi?

Istenilen miktarda tedarik devaml1 olarak mimkin mi?

Dagitim siresi nedir?

Fiyatlar piyasadaki dalgalanmalara bagimli mi?

Fiyatlar amacimzla uyumlu mu?

Bltun tedarik yollar: arastirilmig nu?

Ambalgj, elinizdeki ekipman’la sekillendirilip dolduruluyor ve kapatiliyor mu?
Y oksa yeni ekipman m gerekli?

Yeni ekipman almak yerine ambalgj ile fiyatta yap: ve ebat degisikli yapmak
daha mi uygun olur?

Ambalg yamsindaki modifikasyonlar yeni bir tir ekipman'imn daha avantgl,
daha hizl1 ve daha ekonomik olarak kullanilmasina mimkin kilryor mu?

K odlama gerekiyorsa metodu hazir mi? Personel

Ambalg standart islemler ile halledilebiliyor mu? Yoksa 6zel persone
gerektiriyor mu?

Ambalg kirilmaveyakontrol acisindan zorluklar ¢ikartyor mu?

Islemler tam otomatik, yar: otomatik veya tamamen elle mi olacak?

Ambalgjin yapisi ve olgusli ambala) makines ve tasiyici hatlardan gegebilecek
sekilde tasarlanmis mi?

Ambalgjin kapanmasi, musteriye uygunlugu kadar Urlin ve Uretim iginde uygun
mu?

Ambalgjin agz1 dolum cihazina uygun mu?

Etiketleme gerekiyorsa, gerekli etiketleme boslugu var mi?

Ambalg), makinenin izlemesi sirasinda ortaya cikabilecek maksmum carpma
direncine uygun mu?

Tasarim, uygun depolama ve nakliyeye imkan veriyor mu?

Uretim; fabrikasyon, standart bir calisma seklinde mi, yoksa imkan dis1 metot ve
malzeme mi gerektiriyor?

Ambalgjlar Uretim hattina girmeden once, dagitim ve depolama igin uygunluk
gosteriyor mu?

Eger ambalg malzemesinin birkag pargas: varsa, bu parcalar ambalgj icin kolay
ve uygun bir sekilde birlestirilebiliyor mu?

Ambalg Uretici veya imalat¢ tarafindan son haliyle kullaniciya nakledilebilecek
sekilde ayarlanabiliyor mu?

Ambalgj bos olarak istiflendiginde uygun bir agirlik ve kapasitede mi?

Bu tip bir Grdnin, ambalgjlanmasinda kabul edilen bir metot var mi? O metott
kullanilabilir mi?

Birim ambalaj hacim ambal gjlamaya getirilmis mi?

Ambalg), toptanci ve perakendeci icin uygun ebatlarda mi?

Ambalgj, depolama, sergilenme, satis ve dagitim igin uygun mu?

Birim ambalaj musterinin istedigi ebatta m?

Ambalgj, satis Oncesi, icindekinin ne oldugunun kontrol edilmesine imkan
sagliyor mu?

Bir dagitim cihazi (dispensing=cdisar1 verme, dokme agizligi gibi) etkili bir
sekilde kullanmliyor mu?

Ambalg kolayca acilip gerekirse sonradan kullanim icin kolayca kapaniyor mu?
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M Usteri, miktar: kolayca 6lcebilir mi? (gorebiliyor mu?) ?

Cevre korumaislevini yerine getiriyor mu?

Bos ambalgjlarin tekrar kullanim sanst var mi?

Ambalg imal edilirken, kavrama, tutma gibi misteri kolayliklari hesaba katilmig
m?

Uriiniin ebach buzdolal, mutfak dolabi, banyo dolabi gibi yerlere gore mi
ayarlanmig?

Uygun ambalgjlama politikasimin 1s1g1 altinda, paket mimkin olan en az
malzemeyi mi gerektiriyor?

Ambalg ekonomi imalat, Uretim ve dagitim asamalar: igin standardizasyon
calismalar: ile uyumlu mu?

Ambalgjin maliyeti asagidakilerle uyumlu mu?

Ambalg) malzemes icin harcanan para karsiliginda disuk bir defo veya hasar
ylzdesi garanti ediliyor mu?

Ekonomi temel aindiginda ambalgj, Urintn omrint gerektigi kadar hatta daha
fazla koruyor mu?

Agirlik, ebat, sekil ve yap itibartyla ambalg nakil esnasinda tasarruf getirecek
sekilde mi?

Uriinin  ucuzlugu veya pahaliligi misteri Gzerinde istenilen olumlu etkiyi
birakiyor mu?

Yeni bir Griin mi?

Kullanim nelerdir?

Kendi tirinde farki ve nispi kalitesi nedir?

Ozel satis karakteristigi nedir?

Musteris kimdir? Yas- cins — gelir seviyes — sosyal ve kulturel seviye, 1rki,
cografi konumu veihrag pazarlar: .nedir?

Dagitim nasil olacak? Normal yoldan (toptan-perakende) bagimsiz dikkanlar,
magazalar zinciri, selfservis calisan siiper marketler havale sistemi veya evden
eve direkt satis. seklinde mi?

Satin Aalma Aaligskanliklari. nedir?

Bu tip bir Griine kars1, perakendecinin satin alma aliskanligi nedir?

Raf, tezgah veya vitrinde mi sergileniyor?

Uriin sekli ve ebads toplu sergilemeye uygun mu?

Tek bir Griin kendi basina cazip mi?

Ambalg g6z hizasinin altinda mi yoksa Ustiinde mi bulunacak?

Perakendeci Urlinu begeniyor ve destekliyor mu?

flave veya satis noktasinda satisa destek ihtiyaci var mi?

Ebat O oncelikleri nedir?

Ambalgjin ebatlar, misteri aliskanliklarina ve dagitim metotdlarina uygun mu?
Ambalg ebat ve seklinde yapilacak degisiklik, misteri kolayligi ve satin ama
derecesini ne sekilde etkiler?

Uriiniin rekabet giictinii direkt ve dolayli olarak karsilastirdimz mi?

Ambalgjlar1 karsilastirdinz mi?

Sizin ambalgjimzin rekabet icinde oldugunuz baska ambalgjlara benzeyip
benzememes gerektigini hi¢ disiindiiniiz mi? Yoksa imalat¢i, perakendeci ve
mUsteri acisindan farklilik gostermeli mi?
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Bulunmasi gereken tim ozellikler Grinde var mi? Bu 6zellikler gerekli vurguyu
yapabilecek sekilde muamele edilmis mi?

Logosu, kompozisyon ve stil itibariyle, baskalariyla karistirilmayacak sekilde
mi?

Ambalgj 6zellikle bilinen bir ticari bir marka olma 6zelligi tasiyor mu?

Uriiniin imalatgisinin ach goze batacak sekilde mi veriliyor?

Uriin adi, logodan farkli olarak Griinin kimligini hemen ortaya cikaracak
ozellikte mi? b

Aile tasarimi olur mu,
olmalt m?

Ambalgjin gorunusd,
Urdnin yuksek kalitesini,
imalat¢inin dartstl Ggund,
guvenirliligini ve =
sorumlulugunu yansitryor
mu?

Ambalg kanuni olarak i¢
ve dig pazarlar igin
gerekli tim aciklamalar:
tasiyor mu?

|
Resim—2.16: (Ambalaj (K olileme) tnitesi)

Talimatlar ve kullamm sekli okunabilir ve anlagilmasi kolay mi?

Talimatlar: aciklamak, kisaltmak veya diizeltmek miumkin mo?

Aciklama ve illGstrasyonlar 6grenmek, ilgi gekmek ve/veya musteri gekmek igin
mi?

Saticinin kullanim igin bos bir fiyat bolimi olmali nu?

Renkler ve tasarim zevkli mi? Uriin perakende igin uygun mu? Rekabet edebilir
mi?

Ambalg hos bir izlenim birakiyor mu? Uzaktan, yakindan, rafta, tezgahta,
vitrinde, misterinin evinde?

Kendi kendini satabilecek bir Grin ma?

Ambalajin gorindstin de her tirli olumlu ve olumsuz yanlar degerlendiril mi?
Ambalgj hatirlanacak veya hatirlatacak bir degerde mi?

Ambalg kendi kendinin reklamim yapabiliyor mu? Y oksa baska reklam yollarina
ihtiyac duyuyor mu?

Cssitli departmanlarla kooperasyon arastirildi mi?

Ambalgjin ebadi, gorintisii ve yapisiyla alakali olarak ortaya cikan tim
tartismalar sonuca ulastirildi mi?

Bu ambalg icin tim spesifikasyonlar gelecekte referans olmast agisindan renk,
kimlik, boyutlar, 6zel fabrikasyon talimatlari ve muhtemel tedarik kaynaklar:
rayina oturtuldu mu?

Ticcarin tutumunun ne oldugunun belirlenmes icin gerekli her tirlt adimlar
atilch mi?

Bu Uriniin ve ambalgjin ihya edici 6l¢lide musteri bulabilecegine sahsen inamyor
musunuz?
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2.3. Ambalajlama (K olileme) Makineleri
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Toz ve granul halindeki mamulleri hassas
olarak tartarak hazir pakete veya kaba bosaltir.
Uriin  akis1 vibrasyonla saglamr. Loadcell
yardimiyla hassa degerlerde tartim yapabilir.

Ornek Urtnler: Uun ve un kivamindaki
mamuller, baharat, seker, cay, bakliyat, her tarlt
tandli ve toz halinde kimyasal ve endistriyel
mamuller.

Standart Ambalaj Makines

Y ar1 Otomatik Ambalgj Makinesi

Tam Otomatik Ambalgj Makinesi

Kapali Ttip Ambalgj Makinesi

Zarf Tipi L Agizli Ambalg) Makinesi

Oda Ttipi Konveyorli Ambalg makinesi

Agir Hizmet Tipi Ekstra Turbolu Ambalaj Makines
Uretime Entegre Konveytr Girisli Ambalaj Makines

Resim—2.17: (Ambalaj (Kolileme) makinesi)

Uygun olmayan Urtinler: Birbirine yapisma, killcelesme, takilma riski bulunan Grtinler
icin tavsiye edilmez.

VVVVVVVVVVVYVYVYYVYY

Ambalgjimin Avantajlar:

Ucuz Ambalgjlama

Karton, koli ve diger ambalgjlama
Malzemelerine gore % 50 ile % 80' e varan ucuzluk
Seri Ambalgjlama

Malin Paketini agmadan tamtma
Estetik Gorinim

Fazladan Y er kaplamama

Hafif

Sayim Emniyeti

Karton koli agirligindan tasarruf
Rahat Tasima

Seffaflik

Saglamlik
Az iscilik
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Karton kutu selefonlama makines .;

Az yer kaplayan tasarim ile hareket alamnda blyuk kolaylik saglar,
Elektronik kontroll i selefon film besleme sistemi,

Dijital panel ile el aeti kullanmadan kolay 6l¢l degisimi,

Min. / Max. 10 dakikada 6l¢l degisimi,

PLS kontrol sistemi

VVVYY

> Kutu girisleri 90 derecelik
konveydrle saglanir girisler ortadan
veya yandan olabilir,

Buyuk 6lcu gesitleri modelinde de
uygulamak mimkanddr,
Opsiyonel Pparcalar: ,

Acma band Unitesi,

Baskil1 selefon filmler icin baski
noktasi kontrol sensor,

Selefon film rulosu tansiyon
ayarlama sistemi,

Cikis kenar kapama kayislari,
Kraft kggidi ile kutu kaplama
Sistemi.

YVV VYV VVVY V

Resim-2.18: (Ambalajlama M akinesi)
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Grafik—2.1: (Ambalajlama (K olileme) makinesi)
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Resim—2.19: ( Cay Aambalaj (Kkoli) makines Ccesidi)

2.4. Depoya Sevk Islemleri

Depolama ihtiyacimin ve isleminin varligi cok eski zamanlara dayanmaktadir. insanlar
ilk olarak temel ihtiyagc maddelerinin, yiyeceklerinin cevre ve iklim kosullarindan nasil
etkilendigine sahit olarak onlar1 kapal1 yerde korumak amaciyla depolama yoluna gitmislerdir.
Uygarligin gelisimiyle birlikte de gerek uygulama ve kapsam, gerekse de amaglari agisindan
degisimlere ve gelismelere ugramistir. insanlar ihtiyag maddelerini uzun siireler boyu (6rnegin
kisa saklamak i¢in) depolamuslardir.

Ticaretin ve rekabetin gelismesiyle depolama, bir islem olmanin yan sira teknik olma
Ozelligini kazanmistir. Sonsuz sayida tiketim malimin Uretildigi ve pazarlandigi yasadigimiz
cagda ise her saniye deger kazanmistir ve 6zellikle giinimiz sanayisinin ve ekonomisinin
gelisim yond, Uretim ve isletmedeki slre
gelen aksakliklari  minimum  dizeye
indirgeyerek, kéar1 yuUkseltmek; zaman
kaybini ve bundan dogacak zararlar: en aza
indirmek en biyiik amagtir. Uretime giren
ham maddenin veya Uretimden ¢ikan yari
mamul ve mamulin tasinmast sirasinda
bilgi ve tecribe ekskliklerinden dogan
zararlarin tesider icin en aza indirilmesi,
tesder icin ¢ok biydk bir 6nem

tasimaktadr.

Depolama sistemlerinin iyi
tamnmast ve hangi mallarin  nasil
depolanacaginin bilinmesi, mallar

depolarken ve depodan gerekli yerlere
iletirken gunumiiz icin cok ©nemli olan
zaman ve enerji tasarrufu saglanmaktadir.
Resim-2.20: (Ambalaj (Kkoli) Ddepoya Ssevk Tislemi)
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Depolama fonksiyonunu gerektiren baslica nedenler olarak; tiketimdeki belirsizlikler
ve sadece belirli mevsimlerde Uretim yapilmasi, Uretim dizeyindeki degismeler ve mallarin
fiyatlarindaki belirsizlikler veya dalgalanmalar sayilabilir. Cogu zaman depolama, ne endistri
ne de ticaret damnda arzulanan bir sey degildir; cinki belli bir sermaye harcanmas
gerekmektedir. Bu yiizden depolama ve stoklama bir tercih degil bir zorunluluktur. Mallar
Onceden uretlllp depolanmad1g1 zaman, malin talebi Oretim hizin1 gececek ve bu da satis
— - e kaybim getirecektir.

Mallarin ihtiyag duyuluncaya kadar tutulmasin
hedefleyen depolama, mallarin kaynaktan ainmasini,
kullamcinin talebine kadar saklamasini, istek halinde
mallarin depodan tasitlara yiklenmesi ve kullamiciya
ulastirlmasim  igerir. Depolama, mallarin  hareket
durumunda olmamasi halidir ki bu bir mekém kapsar.
Depo ise, malarin zamana bagli amaglarina uygun bir
sekilde yerlestirme ve bosatma islemleri arasindaki
zamanda bekletildikleri mekéna verilen ismdir.

Resim-2.21: (Ambalaj (Kkoli) Ddepoda istifleme fislemi)

Depo, malarin (bdli bir déneme, mevsime ait ticari mallarin) saklanmasini, depolanan
malzemenin (sarap ve benzeri icecekler) kalitesinin bekletilerek iyilestiriimesi ve mallarin
ayirimr icin (sevk ve siparis depolarr) kullanilabilir.

Transport tekniginin 6nemi kendisini depolanacak mallarin yer degistirmelerinde
gosterirken, depolama teknigi bu mallarin depolanmast igin gerekli teknik malzemeleri ve
ekipmanlar1 bunyesinde belirtir. Modern depolama teknigi artik transport makineleri, raf
transport gerecleri, krenler, vingler ve raflarin yam sira bu karmasik yapisalligin idares icin
gerekli donamm ihtiyacim da beraberinde getirmektedir. Artik tam otomasyonlu depolama
sistemine sahip, tam otomasyonlu fabrika kavrami olusmustur.

Istiflemek, iletimini saglamak, kontrol
etmek, tartmak vb.. gibi depoda yapilmas: gereken
islerin mekanizasyonu depolama tekniginin en
temel taglarindan birini olusturmaktadir. Tagima
araclar da depo isletmesinin degisken talep ve
sartlarinaiyi uyum saglamalidirlar. Kaynaklara ve
misteri ihtiyaclarina gore bir deponun en dnemli
hedefleri su sekilde agiklanabilir:

» Depo aammn verimliligini arttirmak,

» Depo aa¢c ve gereglerinin kullammu
verimliligini arttirmak,

» Depo planina sadik kalmak,

» Bitin mallara  ulagilabilirligi  maksimuma
cikartmak,

Resim-2.22: (Ambalaj (Kkoli) Ddepoda istifleme fislemi)
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» BUtin pargalarin korunmasim saglamaktir.

Bir depo sistemi iki sekilde olusturulur: Eeski bir depoyu revize ederek veya yeni bir
sistem kurarak. Yeni bir sistemin kurulmasi durumunda ilk disinilmes gereken sistem
karakteristik verimidir. Burada verimden kastedilen, malin depolanmasi ve dagitilmasi
isleminin en kisa sirede ve en az hatayla yapilamas: yetenegidir. Yeni bir sistemin
kurulmasinin getirdigi avantgj, konstriksiyonun triine (mala) gore yapilabilmesidir. Boylece
mal akis1 en uygun sekilde ayarlanarak sistem yiksek verimli duruma getirilebilir.

Depolanacak mallarin birim depocuklarda
toplanmasi  distincess daha iyi depolama
metotlarina dogru atilan ilk adim olmustur.
Mallarin raflara yerlestirilmesi istif makineeri ile
mimkdn olur.

Dolayisiyla  raflarin - yuksekligi de
sinirlanmugtir. Rafl1 depolarin en 6nemli 6zellikleri,
istenilen siradaki malin direkt olarak alinmasina
izin vermeleridir. Diger yandan istif yiksekliginin
simirlanmis olmast, catalli  fork-liftin  genis
koridorlar gerektirmesi de bu depolama tirinin
arzu edilmemesine yol agmaktachr

Resim-2.23: (Cay Aambalaj depolama Ccesitleri)

Gerekli depo buyukluginin, mallart Gzerinde tasiyan palet dlglleri ve koridor
genislikleri tayin eder. En yiksek derecedeki yer tasarrufuna blok sisteminde ulasilir. Ancak
burada da son yerlestirilen malin ilk olarak alinmasi ihtimalinin doguracag: tehlike mevcuttur.
Bu durumda egik raflar kullamilarak asilmaya calisilmistir. Gerekli koridor genisligi, fork-lift
Ureticisinin tavsiyelerine gore tayin edilir. Her seye ragmen fork-lift kullanim depoda yer
kaybi olugturmaktadir.

Bu nedenle yapilan arastirmalarla, istif kreni veya raf tasiyicist denilen tasiyict tird
gelistirilmigtir.

Bu aracin kullaniminda gerekli koridor genisligi paletten ancak biraz daha genistir. Raf
tastyicilart  yerden optimum tasarruf, yiksek depolarin mimkin olmast ve tam
otomatiklesmenin mimkin olmasi gibi avantajlar getirmislerdir. Boylece yuksek rafl1 depolar
kullanilmaya baslanmustir.

Dokme cay depolama tekniklerinden ve depolama fonksiyonlarindan bahsettikten sonra
artik paketledigimiz ve ambalgjladigimiz gaylarin artik depoya sevk isleminden bahsedersek,
cay paketleri ambalgjlama veya kolileme isleminden sonra artik saklanacagi ve tiketici
ihtiyaclari dogrultusunda tiketimine sunulacak yere gonderilmelidir. Dokme cay paketleri
isciler ve makineler yardimiyla ambalgjlannus cay paketleri transportlar yardimiyla veya
arabalarla depolara sevk edilirler. Ancak teknolgjini gelismesi ile birlikte artik genelde
transport tekniginden faydalanmaktadir. Koliler halinde ambalalanms cay paketleri
transportlar yardimiyla depoya tasimir ve orada isciler yardimyla cay 6zelliklerine gore
istiflenerek artik pazarlamaya hazir hale gelmis olur. Buradan da pazarlama Unitesi ¢aylarin
satis1 islemini gerceklestirdikce caylar kara, deniz veya havayolu ile tUketicinin hizmetine
sunulmak Uzere tasimast yapilir.
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Resim—2.24: ( Ambalajlanmis Caylarin Depodan Tasinmasi)



(UYGULAMA FAALIYETE )

Mamul haline getirilmis caylar1 paketleme islemine sevk ederek 100 kgg paketlenmis
caylari ambalgjlama (Kolileme) islemini yaparak depoya sevk ediniz.

Kullanmlacak Arac Geregler

> Cay paketleme fabrikasi veya cay paketleme atdlyes,

> Paketlenmis caylari ambal gjlamada kullanmaya tagima bantlari,

»  Ambaglamaicin kullanilacak koliler veya ambalgj malzemeleri,

»  Ambaglanmis (Kolilenmis) caylari depoya sevk transport bantlart veya

arabalar,dir.
Islem Basamaklar: Oneriler
> Paketlenmis caylar ambalgjlamak icin » Cay paketleme fabr! kasini geziniz.
hazirlayiniz. > Cay paketleme fabrikasindan veya cay
= paketleme atdlyesinden cayin

paketlenmesi islemleri hakkinda bilgi
alimz.

» Paketlenecek cay paketlerini
hazirlayiniz.

» Paketlenecek gayin nevilerine gore
harmanlanmis oldugunu kontrol
ediniz.

» Paketlenecek cay1 paketleme makinesi

o haznesine doldurunuz.
Uygulama Faaliyeti—1 > Paketlemeicin makineyi hazir hale

getiriniz.

» Hatal1 paketleri paketlemeye geri sevk etme

islemini yapimz. o
» Paketleme makinesinde gaylar

kurallara uygun olarak paketlemeye
baslayinmz.

» Cikan paketlerin kontrol int yapiniz.

» Paketlerde hatal1 paketleme veya
bozuk paketleme var ise bu durumda
olan paketleri geri paketlemeye sevk
ediniz.

» Hata oranlart hakkinda amirlerinize
bilgi veriniz.

o » Hatal1 paketlerin olmamast igin

Uygulama Faaliyeti—2 gereken itinay: gosteriniz.




» Hazirlanmis gay paketlerini (Kolileyiniz)
ambal gjlayiniz.

Uygulama Faaliyeti—3

» Paketleme makinesinden ¢ikan cay
paketlerini ambalgjlamaislemine
sevk edilmesini saglayinmz.

» Cay paketlerini uygun ambalgjlama
makinelerine sevk ediniz.

» Ambalglanmis paketleri kolilemek icin
hazirlayiniz.

Uygulama Faaliyeti—4

» Cay paketlerini ambal ajina uygun
olarak koliye yerlestirmek icin
hazirlik yapiniz.

» Cay paketlerini koliye yerlestiriniz.

» Cap paketlerinin yerlestirildigi
kolilerin kapaklarim kapatarak
bantlayinz.

» Kapaklarini kaptiginiz kolileri depoya
sevk icin hazir hale getiriniz.

» Numaralandirilmis kolileri depoya sevk
etme islemini gerceklestiriniz.

Uygulama Faaliyeti—5

» Kapaklar kapatilmis ve depolanmaya
hazir hale getirilmis cay kolilerini
sevk etmeden Once etiketlerini
yapistirarak numaralandirinz.

» Kolilenmis caylarin
numaralandirilmasin: caylarin
Ozelliklerine gore yapildigina dikkat
ediniz.

» Numaraandiriimis ¢cay kolilerini
depoya sevk icin transportlar veya
elle arabalarlatasimaislemini
yapimz.

» Depoya sevk edilmis olan caylar
depo kurallarina uygun olarak
istifleyiniz.
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( 6LCME VE DEGERLENDIRME )

OLCME SORULARI

Bu modl ile hangi bilgileri kazandigimzi asagidaki sorular: cevaplayarak belirleyiniz.

Bu uygulama faaliyetinde dogru yanlis seklide 6lgme degerlendirme sorulari sorulacaktir.
Asagidaki sorularin cevaplarim ciimleleri dogru veya yanlis olarak degerlendiriniz.

1. (....) Urtinlerin ambalajlanmasinda, ambal jdan beklenen bes islev vardir.

2. (....) Mamultin depolanma ve tasinma 6zellikleri de dikkate alinarak, en elverisli
malzeme segilmesi ve belirli sekil verilmesi suretiyle ucuz ve tiketici ihtiyaglarim en
iyi karsilayacak sekilde paketlenmesi, sarilmasi islemine ambalg denir.

3. (.....) Tasnif isleminden sonracaylar 7 nevi olarak ayristirilirlar.

4, (.....) Aileyamsinin kicllmesi, buyUk marketlerin sayisinin artmast gibi nedenlerle,
birim ambalg kictik miktarlarda triin icermekte, bu durum ise ambal gjlama hattinin
hizl1 olmasim gerektirmektedir.

5. (.....) Imalatlarinda kullanilan hammaddelere gore temel olarak bes gruba ayrilan
ambalaj malzemeleri vardir.

6. (.....) Turkiye de bilinen ve kullanmlan kégit karton ambalgjlar alti grupta
toplanmaktadr.

7. (....) Plastik ambalgjlarin degisik turleri, PET (Ppolietilentetraftalat), PV C
(Ppolivinilklortr), PS (Ppolistren) ve PE (Ppolietilen)’dir.

8. (.....) GidaUrtnlerinin ambalgjindan beklenen bes islev bulunmaktadir.

9. (.....) Ambala makineleri sekiz grupta toplanmaktadir.

10. (.....) Ambalalanmis cay paketleri depoya sevk edilirken transport tekniginden
faydalanlir.

Cevaplarinizi cevap anahtari ile karsilastiriniz.

DEGERLENDIRME

Cevaplarimizi cevap anahtar ile karsilastirnmz. Dogru cevap sayimzi belirleyerek

kendinizi degerlendiriniz. Yanlis cevap verdiginiz ya da cevap verirken tereddit yasadigimz
sorularlailgili konular: faaliyete geri donerek tekrar inceleyiniz.

Tum sorulara dogru cevap verdiyseniz uygulamatestine geginiz.
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UYGULAMALI TEST

Mamul haline getirilmis caylar1 paketleme islemine sevk ederek 100 kgkg paketlenmis
caylar1 ambalgjlama (Kkolileme) islemini yaparak depoya sevk ediniz.

Degerlendirme Olclitleri

Evet

Hayir

Fabrika ve at6lyeicin is onluglinuizt giydiniz mi?

Calisma ortaminizin temizligini kontrol ettiniz mi?

Kullanacagimz makine, arag ve gerecleri temizlediniz mi?

Caylarin paketlenmesi igin caylari harmanlama makinesinden
paketleme makinesine aldimz nu?

Cay paketlemede kullanacaginiz paketleri belirlediniz mi?

Caylar1 makinede paketleme islemini baglattinz nm?

Caylarin makinede paketlenirken hatal1 olup olmadigina baktiniz
m?

Paketleme makinesinden hatal1 ¢cikan gay paketlerini geri
paketlemeye sevk ettiniz mi?

Paketleme makinesinden ¢ikan gaylarr ambal gjlanmaya sevk ettiniz
mi?

Paketleme makinesinden ¢ikan, ambalgjlanmaya sevk edilen
caylari ambalgj islemini yaptimz mi?

Ambalajlamas: yapilan caylar: kolileyerek numaralandirma
islemini yaptimz mi?

Kolilileri numaralanmis cay paketlerinizi depoya sevk islemini
baslattimz mi?

Depoya sek edilmis caylar: kuralina uygun olarak istiflenmesini
yaptimz m?

DEGERLENDIRME

Seceneklerinizin hepss EVET ise bir sonraki 6grenme faaliyetine geginiz. Cevabi

HAY IR olan islemleri tekrar deneyiediniz.

47




MODUL DEGERLENDIRME

OLCME SORULARI

Bu modul degerlendirme fadiyetinde coktan segmeli seklide dlgme degerlendirme

sorular sorulacaktir. Asagidaki sorularin cevaplarini dogru ve yanlis olarak degerlendiriniz.

1. Asagidakilerden gaylarin firinlama

isleminden ciktiktan sonra icgerisindeki
ihtiva ettigi nem miktar: ne kadardir?

A) % 10-15

B) %24

C) %58

D) % 30-40

Asagidakilerden hangis etiketlemeile
kurallardan degildir?

A) Satisa sunulan her gida maddesinin
ambal gjinda etiket bulundurulmast
mecburi degildir.

B) Gidamaddesinin etiket bilgileri
tam ve dogru olarak ifade edilmelidir.

C) Etiketleme dili Tlrkge olmalidir.
Tirkgenin yam sirabaskaresmi diller
de kullanlabilir.

D) Gida maddesinin bilesimindeki
besin 6geleri ileilgili beyanlarda
verilen kosullar dikkate alinmalidhr.

Asagidakilerden gida maddelerinin

etiketinde bulundurulmast zorunlu

bilgiler arasinda yer almaz?

A) Gidamaddesinin adi,

B) Icindekiler,

C) Net miktari,

D) Firmanin sabinin adi,soyadh,

Asagidakilerden hangis dagitim

ambal gjlarinin etiketleri zerinde

bulunmasi gerekli olan bilgiler arasinda
yer almaz?

A) Gidamaddesinin adi,

B) Gida maddesinin tretim metodu,

C) Igerdigi ambalaj adedi,

D) Brut agirligi,

5. Asagidakilerden hangis ambal g

mal zemesinde bulunmasi gereken
husud ardan biri degildir?

A) Bélli bir sekil verilebilmesi,

B) Ucuz olmasi,

C) Uriin 6mrii ile ambal g

malzemesinin émri ayn olmast,

D) Tuketici ihtiyaclarin karsilayacak

Ozellikte olmasi,
Asagidakilerden hangis ambal ajlardan
beklenen islevler arasinda yer air?
A) Cevreyi koruma,

B) Ucuz olmasi,

C) Herkesin yapabilecegi 6zellikte

olmasi,

D) Her turlt malzemeden yapilabilir

olmasi,
Asagidakilerden hangis ambal g
gesitleri arasinda yer almaz?

A) Metal Ambalgjlar,

B) Ahsap ambalglar,

C) Karton ambalglar,

D) Bez ambalgjlar,
Asagidakilerden hangisi cam
ambal gjlarin diger ambal gjlardan ayiran
Ozelliklerinden degildir?

A) Icinin gorilebilmesi,

B) Tekrar temizlenip kullanilabilmesi,
C) Ucuz olmast,

D) Bozulabilecek malzemeler

tasinabilmesi,
Asagidakilerden hangis Turkiye' de
bilinen ve kullanmlan k&gt karton
ambalgjlar arasinda yer dmaz?

A) Hutbak K&gidi,

B) Kraft Ambalg Kagid,

C) Oluklu Mukavva,

D) Eksersiz kagidh,




10. Asagidakilerden hangisi ambalgj

11.

12.

13.

makinelerinde aranan 6zellikler

arasinda yer almaz?

A) Seri olmasi,

B) Ucuz olmast,

C) Karmasik olmasi,

D) Az yer kaplamasi,

Asagidakilerden hangis ambalgjlama

makinelerinin gesitleri arasinda yer

amaz?

A) Standart Ambalaj Makines,

B) Disaridan beslemeli Ambalgj
Makines,

C) Tam Otomatik Ambalaj Makinesi,

D) Kapali Tip Ambalg Makinesi,

Asagidaki depolamay: gerektiren

sebepler arasinda yer almaz?

A) Tuketimdeki belirsizlikler,

B) Sadece belirli mevsimlerde Uretim
yapilmasi,

C) Uretici firmamn gok Uriin tireterek,
¢ok Urtin satma disiinces,

D) Uretim diizeyindeki degismeler,

Asagidakilerden hangis cay

paketlerinin depoya sevk edilmesinde

kullanlan yontemdir?

A) Caylarin depolarda paketlenmesi,

B) Cay paketlerli depolara
ambal gjlanmadan konulmast,

C) Paketleme yapilmis caylar: depoya
transportlar yardimyla tasinmasi,

D) Ambalalanmis cay paketlerinin
hayvan glcu ile taginmasi,

14. Asagidakilerden hangis karton kutu
sel efonlama makinesinin 6zeliklerinden
degildir?

A) Az yer kaplayan tasarim ile hareket
alamnda biyuk kolaylik saglar,

B) Elektronik kontroll i selefon film
besleme sistemi,

C) Dijital panel ile el aleti
kullanmadan kolay 6l¢l degisimi,

D) Sahit dlcllerde selefonlama
yapabilmesi,

15. Asagidakilerden hangisi ambal gjlama
teknikleri arasinda yer amaz?

A) Ambalgjlanacak malzemenin
fiziksel formu,

B) Nasil Bir Koruma,

C) imalat veyaraf 6mrii tehlikeye
maruz,

D) Ambalgj Uriiniin zarar gbrmesi

DEGERLENDIRME

Cevaplarimizi cevap anahtariyla karsilastinmz ve dogru cevap sayimzi belirleyerek
kendinizi degerlendiriniz. Yaptigimz degerlendirme sonucunda, eksikleriniz varsa dgrenme
faaliyetlerini tekrarlayimz.

Biitun sorular1 dogru cevapladiysanmz; tebrikler! Modulu tamamladimz. Ogretmeniniz
size ¢esitli 6lgme araglar uygulayacaktir.

Ogretmeninizleiletisime geginiz.
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UYGULAMALI TEST

Siyah cay Uretmek Uzere isletmeye hammadde aip, islemeye gonderene gerekli
islemleri uygulayimz. Yaptigimz islemleri degerlendirme tablosu ile kontrol ediniz.

Degerlendirme Olgegi Evet | Hayrr
1-Faaliyet On Hazir hg
A.Caligma ortamin faaliyete hazir duruma getirdiniz mi?
B.Kullanilacak arag-gereci uygun olarak sectiniz mi?
C.Kullanacak malzemel erin uygunlugunu kontrol ettiniz mi?
2-is Giivenligi
A. Is 6nlUgu giydiniz mi?
B.Calisirken uygun el detlerini kullandimz mi?
C.Kullanilan arag, gerecleri islem sonunda kaldirdiniz mi?
3- Harmanlanmis Nevileri Paketleme
Kullanacaginiz arag ve geregleri temizlediniz mi?
Paketleme yapacaginiz ¢aylar: depolardan paketleme tnitesine sevk
islemini gergeklestirdiniz mi?
Paketleme yapacaginiz caylar: paketlenecek cay 6zelliginde
harmanlamasim yaptimz mi?
Caylar1 paketleyeceginiz paketleri segtiniz mi?
Caylarin paketlenmesi islem sirasini belirlediniz mi?
Paketleme islemi sirasinda gida hijyeni kurallarina uydunuz mu?
Paketleme isleminden sonra paketleri simiflandirdimz mi?
Paketleme tekni gine uygun paketleme yaptimz mi?
4- Paketleri (Kolileme) Ambalajlama
Kullanacagimz makine, arag ve gerecleri temizlediniz mi?
Caylarin paketlenmesi igin ¢aylari harmanlama makinesinden
paketleme makinesine aldimz mi?
Cay paketlemede kullanacaginiz paketleri belirlediniz mi?
Caylar1 makinede paketleme islemini baglattimz nm?
Caylarin makinede paketlenirken hatal1 olup olmadigina baktiniz mi?
Paketleme makinesinden hatal1 ¢cikan cay paketlerini geri paketlemeye
sevk ettiniz mi?
Paketleme makinesinden c¢ikan caylar: (Kolilemeye) ambal gjlanmaya
sevk ettiniz mi?
Paketleme makinesinden cikan, (Kolilemeye) ambal ajlanmaya sevk
edilen caylari ambal g islemini yaptimz mi?
Ambalajlamas: yapilan caylar: kolileyerek numaralandirmaislemini
yaptimz mi?
Kolilileri (Aambalgjlar) numaralannus cay paketlerinizi depoya sevk
islemini baglattimz mi?
Depoya sek edilmis gaylar1 kuralina uygun olarak istiflenmesini yaptimz m?
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DEGERLENDIRME

Yapilan degerlendirme sonunda hayir cevaplarimizi bir daha gdzden geciriniz.
Kendinizi yeterli gérmiyorsamz modull tekrar ediniz. Bitlin cevaplarimz evet ise modili
tamamladiniz, tebrik ederiz. Ogretmeniniz size gesitli 6lcme araglar: uygulayacaktir.

Ogretmeninizle iletisime geginiz.
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CEVAP ANAHTARLARI
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