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Inhisarlar Vekaleti ve Tiirk Devlet inhisarlar Umum Miidiirliigiiniin Daveti iizerine 6zel bir eksperler

heyeti, Tiirkiye ¢cay sanayi tizerinde tetkiklerde bulunmak tizere 8- 23 Mayis 1963 periyodu zarfinda
cay sahasini ziyaret etmistir.

Heyet, asagida isimleri ve gorevleri belirtilenlerden olusmus bulunuyordu.
J. Goldschmidt, Zonon N.V., Amsterdam isletme Miidiirii ve Cay Eksperi

Dr. Ir. T. Visser, Bahce Bitkilerinin Islahi Enstitiisii, Wageningen. Daha 6nce Seylan Cay Arastirma
Enstitlisu

Ir.J.Warkhoven, Kraliyet Tropik Enstitiisii, Amsterdam. Daha 6énce Endonezya da Cay Teknolojisti
ve Zirai Musavir.

Ir.J.Van Der Vis, Agronomist, N.V.Deli, Maatschappij, Amsterdam.

Heyet, Resmi makamlara ve Rize Cay Sahasindaki ziyaretini cazip kilmakta hissesi bulunan diger
biitiin herkese en samimi minnettarlik hislerini ifade eder. Gosterilen misafirperverlik misyon
tiyeleri tarafindan unutulmayacaktir.

Turkiye'de cay tiretiminin baslangici olan 1938 den bu yana takdire deger bir ilerleme kaydedilmis
ve gelismeler devam etmektedir. Uretimde ancak ihracatla eritilebilinecek bir fazlalik olusmaktadir.
Bu da iiretimin uluslararasi taleplere adepte edilebilmesi ile olabilir.

Her ne kadar heyet ikamet ve mesai siiresi, detayl bir tetkik yapmaya yeterli bir siire degilse de, hi¢
olmazsa Tiirk ¢ay sanayinin bundan boyle takip etmesi gereken temel noktalarin ortaya konulmasini
miumkiin kilmistir. Bu raporun bir el kitab1 olarak degil de yalmz" yonlendirmeler" vermeyi
amagcladigini unutmamak gerekir.

Heyet'in gozlem ve tecriibesi esas itibariyle Rize Merkez Amsterdam, 26th July, 1963
sahasi lizerinde olmustur. Bu, hem uygun merkezi bir . GOLDSCHMIDT & ZONEN N.V.
konumda olmasi, hem de idari yapilanmanin burada

olmasi ve kolay bilgi akisinin saglanmasi agisindan tercih e / C
ediimistir U/ / M@

Rapor iki kisim olup, genel bir bakis olan I. kisim ve cay
tarimi, Uretimi ve ihracati konu alan teknik bélimi

' IL. k .
iceren 1S1m AlJ. Kwast

Heuyet, HTurklye Cay 1_1re.'_c1m1n1n blr{nCI dgnem.dekl Head of the Mission
sagladig1 basarinin yeni donemde de saglanabilmesinde

bu raporun fayda saglayacagi umudundadir.



GENEL OZET

Rize interlandindaki cay sanayiinin tarimsal ve teknolojik yonlerini tetkik ettikten sonra misyon
olarak goriislerimiz asagida 6zet bir bicimde sunulmustur.

Baslangicindan giinimiize ¢ay sanayi surekli bir ilerleme siirecindedir ve bu devam etymektedir.
Kayit altina alinan c¢ayliklardan daha fazlasinin oldugunu kabul etmek gerekir. Sonucta,
iiretimin yiikselecegini ve yakin gelecekte yapilan resmi tahminlerin binlerce ton tstiine
cikacagi beklenmelidir.

Toprak sartlari iyi gériiniiyor. iklim, yiiksek Kaliteli cay icin muhtemelen optimum olmamakla
beraber, cay tarimi i¢cin makul 6l¢tilere sahiptir. Olgunlasmis ¢caylarin miktari, vejetasyon stiresi ve
mevcut yetersiz isletme sartlar1 goz 6niine alinirsa, oldukga iyi goriinmektedir. Tarimsal metodlarin
iyilestirilmesi durumunda verimin muazzam bir sekilde ytikseltilebileceginden siiphe yoktur. Bu ise,
deneme ve rehberlik gorevlerinin ¢aylik sahalarinda genisletilmesiyle olabilir, deneyimli ¢ay
eksperleri bu siireci hizlandirabilir.

Uygulanmakta olan tohum toplama islemi aslinda negatif bir seleksiyon olup, ¢ayliklarin
dejenere olmasina yol acacaktir.Kisa vadede bu isler, dikim i¢in en kuvvetli fidanlarin se¢imiyle,
uzun vadede ise bir proje olarak miinasip tohum anaglarinin seleksiyonu ve bilhassa genis ol¢lide bir
klon seleksiyonu programu ile islah edilmelidir.

Cay sahalarinda genelde gozlemledigimiz, terasl sistem, tamam olmayan bir ¢ay ortiisii ve teras
sevlerinde bol miktarda ot. Bu hem zirai islemi bozmakta, hemde topragin diizenini bozmak
yoniinden sakincali olmaktadir. Teraslarda ¢ift sira dikim erezyonun etkin bir bicimde kontrol altina
alinmasini ve sakincalarin ortadan kaldirilmasiyla birlikte daha yiiksek bir verim vaadeder. Ikili
dikim zorunlu kilinmalidir.

Azotlu giibreleme dozu alina iiriine oranla gayet yiiksek goriiniiyor. Bundan da azottan
faydalanmanin oldukga diisiik oldugu goriilmektedir. Otlarin mevcudiyeti, ¢cay bitkilerinin iyi bir értii
teskil etmemesi, ¢cayliklarda giibre dagiliminin yeknesak olmamasi ve en miihimi, hasadin sik
sik yapilmamasi bu diisiik karsiligi gosteren faktorlerdir. Toprakta mevcut gida rezervleri
bakimindan yetiskin c¢ayliklara potas ve fosfat verilmesi suphe gotiiriir, fakat muhtemelen geng
cayliklar icin faydaldir. Detaylh bir giibre denemesi yapilmasi zorunludur.

Hasat ve budama tlizerinde durulmak ve gelistirilmek ister. Bu imalata kolaylik saglamasi acisindan
vejetasyon miiddetince daha yeknesak bir {iriin akisi i¢gin olmalidir. Kérpe ve bunun icinde daha sik
sik toplama fabrikaya daha iyi bir sans taniyacaktir. Bununla birlikte hasat i¢in daha iyi tekniklerin
tatbik mevkiine konulabilmesi tureticiye daha istikrarh tavsiyelerle oldugu kadar, cayliklarda genel
bir inkisafin temin edilmesine bagli bulunmaktadir.

Toplanan iirtiniin alimyerlerine nakledilmesi ¢ok fazla zaman almaktadir. Bu ise yapraklarda hicte
istenmeyen bir kizismanin meydana gelmesine ve bunun neticesinde kalitenin bozulmasina
sebebiyet verebilir. Nakliye isi, hasat ile fabrikadaki soldurma islemi arasinda gegecek miiddeti son
derece kisaltma hedeflenerek organize edilmelidir.

Soldurma, mamil c¢ayin kalitesi bakimindan fevkalade 6nem tasimaktadir. Bu ise benimsenmis
glibreleme, budama ve hasat metodlariyla gelistirlebilecek yeknesak kérpe mabhsiil ile ve 6zellikle
genis bir soldurma yeri ister. Mevcut soldurma tesisleri yetersiz oldugundan, izdiham
zamanlarinda hi¢ yoktan yere biiyiik bir sikintnyla karsilasilmaktadir. Hava ayarlama, mahsiil
serme teknikleri ve soldurma kerevetlerini modifiye etme gibi nisbeten kolay tedbirlerle, vaziyeti
diizeltmede epeyce bir merhale katledilmis olacaktir. Mamafih, yapilacak en esasli is, daha modern
soldurma tesislerinin tetkik edilip bilhassa yeni fabrikalara uygulanmasidir. Bu hususta teknik
ihtisastan faydalanilmasi zarureti vazgecilmez sarttir.

Kivirma, yetersiz tazyik ve zayif bir yas eleme dolayisiyla % 15-20 gibi ¢ok diisiik bir oranda elek
alt1 elde edilmektedir. Eleklerin daha isgoriir olanlari ile degismesi gerekmektedir.



Fermantasyon, miisait sartlar altinda yapilamamaktadir. Serme kalinlig1 ve 1s1 ile ilgili olarak en iyi
fermantasyon degerlerinin tespit edilmesi elzemdir. Her durumda 1sinin 21-26 C ve nisbi rutubetin
asgari % 90 olmasi tavsiye edilir.

Kurutmada, arzu edilmeyen bir ¢ok eksiklige rastlanilmigtir. Ozellikle ihracat kiymeti tasimayan
yanik caylar elde edilmektedir. Daha yakin kontrol ve daha iyi makineler esastir.

Tasnif, acilen gelistirilmelidir. Coplerin tasfiyesinde ve nevilere ayrilma da 6zel itina gostermelidir.
Mevcut titresimli tasnif makinelerinin yerine yatay hareket eden tiplerin getirilmesi 1srarla tavsiye
edilir.

Ambalaj,cayin bu rutubetli ortamda bez torbalarda saklanmasi uygun degildir. Ambalajlar standart
kontrplak kasalarda, ihracata ayrilacak ¢aylar ise sandiklarda saklanmalidir.

Diinya pazarinda ¢ayin goriintsu artik yerini demin kalitesine birakmis olup, bu dogrultuda yeni
imalat usulleri bulunmustur (CTC, Rotervan). Bu durum Tiirkiye Cay Sanayi tarafindan tetkik
edilmelidir. Izdiham doénemlerini atlatabilmek i¢in ehveni ser olarak ister istemez basvurulan
soldurmasiz imalatin (Legg-cut) gelistirilmesi de ayni derecede 6nem tasimaktadir.

Instant (6z ¢ay) ¢ay imalatinin lizerinde de detayl ¢alismalar yapilmaldir. Bu cesit caya karsi olan
talep, gittikce artmaktadir. Tiirkiye de lretilen cay 6z cay liretimine uygun goriinmektedir. Fakat
bunun ileri bir teknik bilgi ve sayisiz denemeler isteyecegini hatirdan ¢ikarmamaldir.

Cay imalatinin biitiintiyle gelistirilmesi, ihracat icin gereken kaliteye sahip mamul ¢ay elde etmenin
tek yegane caresidir. Bu neticeyi elde etmek icin ise, uzmanlasmis cay teknolojisl'inin hizmeti
elzemdir.

Organizasyona gelince; ¢cayin hem tarmminin hem imalatim1 gelistirebilmek icin, gereken
calismalarin ayr1 ayr1 birimler tarafindan idare olunmasi yerine, bir tek organizasyon tarafindan
koordine edilmesi 1srarla teklif edilir.

* Uretimin, bu raporda gosterilen hedefler takip edilerek gelistirilmesi
* [hracat i¢in en uygun caylar1 se¢gmek icin bir piyasa eksperinin mevcut bulunmasi

* Geregi gibi sandiklarda muhafaza ve anbarlamadan sonra, ¢aylarin standart kasa (chest) halinde
ambalajlanmasi.

Tiirkiye’de iiretilen ¢aylarin ihrac¢ edilebilme sansi1 yukaridaki hususlarin yerine getirilmesi halinde
gerceklesebilir. Piyasa uzmaninin ayni1 zamanda birinci siif bir "deglstator” olmasi sarttir.
Degiistator'iin = en iyi imalati gerceklestirme zorunlugu olan Uretim Sorumlusu ile
birlikte daima tesriki mesai icinde olmasi gerekir. Tirkiye'deki gen¢ elemanlarin degiistator
olmak iizere secimi ve bir 6n egitimden sonra yurt disinda tamamlayic1 egitim almalari
hususun derhal ele alinmalidir.

Degilistator'iin i¢ piyasa icin tliretilen paket cay harmanlarinin hazirlanmasinda da yardimci bir
pozisyonda olmaldir. Yerli mamul ¢aya ithal caydan eksperin tavsiyesi olmaksizin bir ilave katilmasi
faydadan uzak, sadece doviz israfidir.

TAVSIYELER

Biiyiik 6lciide devamli, basarili bir ¢cay ihracati gerceklestirilmek isteniyorsa, yukarida belirtilenlerin
yaninda asagidaki hususlarin yerine getirilmesi fevkalade bir ehemmiyet gostermektedir.

1963-1964 de bir miktar cay ihracati gerceklestirilmek isteniyorsa alinacak tedbirleri kisa ve uzun
donem olarak ikiye ayirabiliriz. Uzun dénemde alinacak tedbirlerle, birka¢ yil icinde Tiirk ¢ayini
uluslararasi seviyeye cikararak, kalite ve kantite bakimindan tatmin edici bir liretime ulagsmak
hedeflenmektedir.

1963-1964 Thracaatin1 Hedef Alan Kisa Dénem Tedbirleri:

a) Bu yil iiretilecek ¢caylardan ihracata uygun olanlari sececek bir degiistator ile liretimi takip edecek
bir sorumlun tayin edilmesi



b) Piyasa da bir arastirma yapma ve deneyim saglama i¢in "pilot" gorevi yapacak bir miktar cayin
uretilmesi.

c) Ihraglik caylar icin standart cay kasalarinin temini
d) Derhal yiiriirliige konulabilecek biitiin 6nerilerimizin yerine getirilmesi.
Cay Sanayiinin Gelisimi I¢cin Uzun Dénemde Alinacak Tedbirler:

a) Uluslararas: deneyime sahip ¢ay sahip uzmanlardan olusmus bir ekibin hizmetinden istifade
edilmesi. Bu ekip en azindan:

e 1 Piyasa Ekisperi (Degiistator vasfina sahip)

« 1 Teknolojist (Uretim Sorumlusu)

e 1 Agronomist

e 1 Miisavir Miithendis (modern ¢ay fabrikalarini planlamak iizere)
b) Bu raporda bahsedilen teknik tedbirlerin yerine getirilmesi.

c) Cay Tarim ve Imalat faaliyetlerinin bir tek otorite emrinde koordine bir grup haline getirilmesi.

d) Elemanlarin mahallinde ve dis tlilkelerde egitilmesi.

e) Caylik sahalarinda tesirli bir ¢alisma yapacak servisin kurulmasi ve bu ¢alismalarda yardimci
olacak Cay arastirma enstitiisiintin gelistirilmesinin cabuklastirilmasi.

f) Mevcut fabrikalarda derhal degisiklige gidilerek, tiretimin bugiinkii tahminlerin kat be kat tistiinde
olma temayiiliinde oldugu g6z 6niine alinarak modern esaslara gore yeni fabrikalar kurulma yoluna
gidilmesi.

g) Onerilerin yerine getirilmesi ister istemez zaman alacagindan, c¢ay sahalar simdilik

genisletilmemelidir. Aksi halde zaten bunalmis olan fabrikalar, bunun doguracag ciddi neticelerle,
icinden c¢ikilmaz bir bataga saplanmis olacaklardir.

Cay Sanayinin gelistirilmesi yoniindeki beklentiler umut vericidir. i¢ piyasa talebinden fazla bir cayin
olusmasi yakin zaman i¢cinde beklenmektedir. Yas ¢cay mahsultin aylara dagilimy, tarladaki kaliteli cay
ve glizel bir imalatla bu fazlaliklar giderilebilinir.

Su ana kadar cay imalatinda sadece i¢ piyasa ihtiyacinin giderilmesi hedef alinmisti.
Uluslararasi standartlara uygun kalitede cay liretimine haiz tecriibe kazanilmasi mutlaka gereklidir.

Soziin 6z, en kisa zamanda bir uzmanlar ekibi gérevlendirilmelidir. Elzem olan acil zaruri gelismeler
tamamiyla buna dayanmaktadir.

II. BOLUM

I. CAY TARIMI
1.1. CAY SAHASI VE URETIM

Turkiye'de cay tariminin yapildig1 baslica saha, Trabzon'dan Rus sinirina kadar uzanan Karadeniz
sahil serididir. Cay tarimina Rusya'dan ithal edilen tohumlarla 1938 yilinda Rize ilinde 155
hektarlik bir sahanin tesisi ile baslanmistir. Bu ilde ¢aylik sahasi artarak 1951 yilinda 2.800 hektar1
bulmustur. 1952 yilinda Trabzon'da 300 ha ve Artvin'de 80 ha olmak iizere bu illerde de gelismeye
baslanmistir. 1956 dan itibaren Giresun, 1958 den itibaren Ordu ilinde de ¢ayliklar tesis edilmeye
baslanmistir.

Caylk sahasinin %60'm1 ihtiva etmekle 1961 yilinda Rize ¢ay tariminda hala birinciligini
korumakta, bunu %20 ile Trabzon, %12 ile Artvin'in takip ettigi Cetvel 1'de goriilmektedir.



Cetvel 1
1961 Yilindaki Caylik Sahalarinin illere Gére Dagilimi

Caylik Saha Rize Trabzon Artvin Giresun Ordu Toplam
Hektar 9.004 2.984 1.942 977 97 15.004
% 60,1 19.9 12,9 6,5 0,6 100

Caylik alanlar bu tg¢ vilayette hala devam edip, hizli bir gelismede gostermistir. Giresun ve Ordu
illerinde iklim ve toprak sartlarinin daha az miisait olmasi gelismeyi durdurmustur. Son zamanlarda
Rus hududuna dogru bir gelisme vardir.

Caylik sahasi 1951 yilinda 2800 ha iken, stiratli bir artis gostererek 1962 yilinda 16.000 ha
yukselmistir. Ayni devre icinde elde edilen mamul ¢ay miktar1 160 tondan 8.500 tona ytlikselmistir.
Bu 'trend'ler Sekil 1'de tasvir edilmistir. Bu sekilde, 1951-1962 (1963) yillar1 arasinda caylik saha
miktarinda lineer, toplam flretimde ise 'exponentli' iislii denklemle ifade edilebilen bir artis
kaydedildigi goriilmektedir.
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Sekil 1.
1951-1952 yillar arasinda cgaylik saha ve iiretimde kaydedilen artis isareti

1963 yih icin takdir olunan tiriin miktarini géstermektedir

Toplam c¢aylik alan ve iiretime ait resmi rakamlara gore, mamul ¢ay olarak ortalama verim 1962
yilinda 530kg/ha (yas ¢ay tirtinii olarak 235 kg/dek) olmustur. Caylik sahanin biiyiik bir kismi1 heniiz
hic lirtin vermeyen geng cay bitkilerinden ibaret oldugu i¢in, bu rakam kemale ermis ¢ay ocaklarini
temsil etmektedir. ilk 4 y1l gen¢ ocagin hi¢ mahsul vermedigi ve tam bir mahsul verilme devresine
gecebilmesi icin bunun tizerinden de 10 yil daha ge¢mesi kabul edilerek 14 ve daha yash ocaklardan
mamul ¢ay olarak 920 kg/ha (yas mahsul olarak 414 kg/dek) ortalama mahsul alindig1 1939-1961
rakamlarindan hesaplanmistir. 820 libre/acre karsilik olan bu rakam, cayliklar1 daha yasli olan ve yil
boyunca hasat yapilan Seylan'da ise 900 libre/acre'dir. Bu durum ise su an icin makul bir seviyede
olundugunun gostergesidir.



Bu tabi ki maksimum bir deger olmayip, daha miiessir isletme sayesinde daha da ytiksek olabilir. Sirf
meselenin tartisilmasi yapilsin diye mamul ¢ay veriminin genel ortalama olarak zikredilen 920
kg/ha, caylik sahanin da yine ge¢misteki hiziyla bir genisleme kaydedecegi diistiniilerek 1967 de
22.500 ha olacag kabul edilirse (Sekil 1'deki regresyonun ekstrapolasyon'u) o zaman mamul ¢ay
tretimi 20.700 ton olacaktir. Bu miktar, bes yillik plan da 640 kg/ha mamul ¢cay hesabiyla 1967 yili
icin yapilan (22.500X640) 14.400 tonluk tahminin tstiindedir.

Caylik saha kismen genc¢ ocaklardan olacagi i¢in ilk takdir edilen 20.700 ton'un pek iyimser, ikinci
takdir edilen 14.400 ton'un ise pek kotimser olacag diisiintlerek iki rakamin arasinda bir yer alarak
17.600 ton civarinda bulunacagi kanaatine varilir.

Diger taraftan, 1967 yili mamul ¢ay toplam miktar: sekil 1'deki iiriin regresyonunun ekstrapolasyonu
yoluyla dogrudan dogruya tayin edilecek olursa 38.000 ton'u bulmaktadir. 1967 yili ¢caylik saha
takdiri kiymeti olan 22.500 hektardan hesaplanarak bunu izah etmek kabil olmaz. Zira aksi halde
hektar basina isabet edecek vasati iiriiniin 5 yil icinde 3 mislin listiine varmasi demektir ki, bunun
imkansiz oldugu gayet asikardir.

Gegmis yillara ait kayit altina alinmis liretim rakamlarinin dogru kabul edilebilecegi ancak caylik
alanlarin ifade eden degerler icin boyle bir garanti verilemeyecegi i¢in deginilen 17.600 ve 20.700
ton ile 38.000 ton arasindaki fark, resmi kayitlara ait rakamlardaki hatadan kaynaklansa gerektir. Bu
kabul seklini, caylik saha hesaplanirken bir dekar ¢aylig1 temsil eden ¢ay ocag1 adedinin 812 farz
edilmis bulunmasi da bunu desteklemektedir. Bununla beraber, ¢ayliklardaki kontrol ve nezaretin
kifayetsiz oldugu bugiinkii sartlar altinda kiigiik isletmelerin hepsindeki biitliin ¢ay ocaklarinin ki;
1962 yili kayitlarina gére 70.000 dir, bunlarin éyle bilfiil sayllmis oldugu diisiiniilemez. Ustelik, bir
dekar caylig1 temsil ettigi soylenen ¢ay ocaklar1 adedindeki, dogruluk derecesi, dikim sikliginda
gozlemlenen farkhiliklar itibariyle ve hemde hi¢ olmazsa birkag ytiz fakli yerde saymak ve 6l¢gmek
yoluyla daha genis bir arazi arastirmasindan mahrum olmasindan dolay1 pek siiphe gotiirir
mahiyettedir.

Bu ytizden ihtimal ki 1967 yil1 icin yapilan direkt ve endirekt tahminler arasindaki ihtilaf, (38.000'e
kars1 17.600 ton) hi¢ degilse kismen caylik sahasindaki artisin ¢ok daha biiyiik olmasindan ve
bugiinkii ¢aylik sahasinin, resmi kayitlarin gosterdiginden ¢ok daha fazla, muhtemelen 1/3 veya 2/3
daha fazla olmasindan ileri gelmektedir. Bu nedenle Tiirkiye'nin 5 yillik planinda 1967 yili i¢in
yapilan 14.400 tonluk tahmininde binlerce tonla ifade edilebilecek bir hata bulunabilinir. (*1)

Caylik saha ve tliretim hakkindaki tahminler tabiatiyla genis 6lciide nazari olmakla beraber, cay
sanayiinin gelecegi tartisilirken asagidaki hususlar hesaba katilmalidir.

a) Caylik saha miktarini ifade eden rakam dogru olmadigindan, birim sahaya isabet eden verim hala
sanilandan daha diistiktiir.

b) Gelecekte beklenen tiretimin diisiik tahmin edilmesi, ihracat elde edilmesi gereken daha biyiik
miktarlarda ¢aylarin elde kalmasin a neden olabilir.

c) Tarimsal gelisme ve fabrika kapasitesinin planlanmasi i¢in birim sahaya isabet eden verimim tam
olarak bilinmesi zorunludur. Caylik sahada acilen bir arastirma yapilmasi tavsiye edilir.
1.2. IKLIM VE TOPRAK SARTLARI

1.2.1. IKLIM

1948-1962 yillan arasindaki devre zarfinda Rize bolgesinde aylik ortalama suhunet dereceleri (0C),
yagls (mm) ve glnes 15181 (saat/giin). 1951 ve 1962 yillarina ait rakamlar bulunamamistir.

Dikkat! Giinesli saatler, giin uzunlugundaki degisikliklerde hesaba katilmak suretiyle bir aya isabet
eden kapali, kismen bulutlu ve agik giin adetlerine ait kayitlardan hesap edilmistir.



Cetvel 2, 1s1, yagmur ve giines ziyasi bakimindan tropiklerdeki kadar ideal olmamakla beraber,
subtropik sartlar altinda cay tarimi icin uygun sayilabilecek bir iklim 6rnegi gostermektedir. Is1
derecelerinde, bazen hafif don hadisesi vuku bulunmakla beraber, kis aylar1 zarfinda sifirin epeyce
tistiinde olup Nisan-Kasim aralar1 da uygundur.

Cetvel 2
Ay Is1 Yagmur Giines | Ay Is1 Yagmur Giines
Ocak 6,9 235 3,6 Temmuz 22,5 143 5,4
Subat 6,4 232 3,3 Agustos 22,5 205 5,5
Mart 7,4 192 4,0 Eyliil 19,2 260 51
Nisan 11,3 87 4,3 Ekim 15,6 259 5,2
Mayis 16,0 95 55 Kasim 12,5 225 3,9
Haziran 20,2 114 6,9 Aralik 8,7 241 3,8

Yagmur bol olup (Yilda 225 cm), nispeten kuru goriinen Nisan-Haziran (Temmuz) devresi miistesna,
biitiin y1l icersinde yeknesak bir dagilim vardir.

Kismen bulutlu glinler i¢i, acik giinlere ait giinesleme saati adedinin yarisi, kapal glinler i¢in ise sifir
glineslenme itibar edilerek hesaplanan giineslenme, yaz aylarinda nispeten uygun goriilmekte ise de,
glinliik ortalamanin 5 saati gectigi Mayis-Ekim devresinde gelisim icin yeterlidir. Mayis ¢ayinda bir
aroma bulunmamasi havalarin durumu ile ilgilidir ve hem de daha az yagmurun oldugu ve
glinesli saat ortalamasinin en biiytik "6,9" oldugu Haziran ayinda aroma ile karsilama sansi mevcut
olabilir.

Cetvel 3
Bir veya Daha Fazla Aya Ait Is1 Degerleriyle
Hasat Mevsiminin Baslangici1 Arasindaki Korelasyonlar

Ay Korelasyon Ay Korelasyon

Subat -0.364 (-0.372) Subat - Mart -0.785 (-0.789)
Mart -0.815 (-0.860) Mart - Nisan -0.908 (-0.904)
Nisan -0.629 (-0.566) Mart - Nisan - May1s -0.866 (-0.880)

Her giin yapilacak degiistasyon, aydan aya c¢ayin kalitesi lizerinde havanin ne derece tesir ettiginin
anlasilmasini miimkiin kilacaktir.

Gerek c¢ayin yetismesiyle ilgili etiidler icin ve gerekse mahalli iklimdeki degisikliklerin, ormanlarin
yerini ¢cay ve diger zirai bitkilerin almasindan ileri gelip gelmedigini uzun vadede tahkik etmek icin
iklim 6l¢timleri 6nem tasimaktadir. Rize'deki bir tek meteroloji istasyonu yeterli olmaz. Rize'nin
Dogu ve Batisina, sahil boyuna hem de daha igeri taraflarda muhtelif meteroloi istasyonu bulunmasi
elzemdir.

Isinin, hasat mevsimi baslangi¢c zamani iizerindeki tesirine ait hesaplamalarimiz hava 6l¢gtimlerinde
elde edilen kayitlarin ne kadar faydali oldugunu géstermektedir. Bu amagla, 1948-1962 doneminde
(1951 ve 1952 yillan hari¢) imalatin basladig1 tarihlerle, Subat, Mart ve Nisan aylarinin 1silari
arsindaki korelasyon derecesi hesaplanmistir. Bu korelasyonlarda imalata baslama tarihi ile 1 Nisan
arasindaki giin farki kullanilmistir. Buna gore imalat 14 nisanda baslamigsa kullanilan parametre 14,
[5 Mayista baslamissa 45,.... v.b. seklindedir. Bu parametreler kullanilarak korelasyonlar sirasiyla
aritmetik ve logaritmik olarak degerlendirilmistir.



Dikkat : Parantez igindeki korelasyonlar, hasada baslama tarihleri logaritmik bazda alinarak bulunan
korelasyonlardir.

Gorulecektir ki, Mart ve nisan 1s degerleri bir arada hasadin basladigi zamanda en ytksek
korelasyonu veriyor (aritmetik r = -0.91).

Bununla birlikte aylar tek tek ele alindiginda an biiytik etki Mart ayinda goriilmektedir (logaritmik r
=-0.86).

Bu, koklerin bu ayda ¢oktan aktif hale gectigini, ilk giibrelemenin Mart'dan
ve hatta Subat'tan sonraya birakilmamasi hararetle tavsiye edilir. Korelasyonun yiiksek derece
manidar c¢ikmasi Mart 1s1 degerleri ile hasat baslangi¢ tarihleri arasindaki regresyonun da
givenilebilinir oldugunu ve hasat mevsimi baslangicinin 6nceden tahmin edilmesinde
kullanilabilecegini ifade etmektedir.

1948-1962 devresi Mart 1s1 degerleriyle ilk hasat tarihi parametreleri kullanilarak ¢izilen sekil 2'de
bu iligki verilmistir.

e oh‘ten'ﬁera.ture ‘%6(?) ‘ " - 3

Sekil 2
Mart ayi 1s1 degeri ile hasat mevsimi baslangig tarihi arasindaki iligki

fliski Denklemi : log Y = (2.005 ' 0.074 x ) tir. (R= -0.86)

Sekil 2 gosteriyor ki hesaplanan egri 13 yil zarfindaki trend'i olduk¢a dogru bir sekilde temsil
etmekte olup, hangi yilin Mart 1s1 vasatisi diisiikse o y1l hasadin daha ge¢ basladigini gostermektedir.
Tahmin hasada, bilfiil baslanilan tarihi 4-5 giinliik bir hata ile énceden sdyleyebilmemize yarar.
Hasada baslama zamanlarinin beseri faktorlere de dayandigi, halbuki hesabimizi sadece birer aylik
periyodlara ait 1s1 degerlerine gore yaptigimiz diisiiniiliince korelasyon degerinin hayrete mucip
derecede biiylik oldugu hemen takdir edilir. Stiphe getirmemesi gerekirki, bizim maalesef elde
edemedigimiz haftalik 1s1 degerleri kullanilmis olsaydi regresyon daha giivenilir bir sekilde tayin
edilecek ve boylece hasat baslangi¢ tarihinin daha biiytik bir dogrulukla tahmin edilmesi miimkiin
olacaktl. Bu yapilincaya kadar, hesaplanan bu regresyon bile fabrikalarin imalata ne zaman hazir
duruma gelmesi gerekecegini haftalar 6ncesinden tahmin hususunda yarar saglayacaktir.



1.2.2. TOPRAKLAR

Arazideki incelemelerimizden Rize Bolgesindeki topraklarin ¢ay tarimi agisindan genelde uygun
oldugunu gostermistir. Incelenen sinirh sayidaki (120cm. derinlige kadar) profilin su gecirmez, sert
katmanlardan ari bulundugu, fakat bazi arazilerde alt topragin sig derinliklerde yer aldig:
gozlemlenmistir. Bir ka¢ profil 6rneginde ise alt toprak olduk¢a gecirimsiz goriinmiis olup, hele
bunlarin satha yakin oldugu diisiiniiliirse optimum gelisme i¢in uygun bir zemin teskil etmeyecegi
diistiniilmektedir. Yalniz bu belirttiklerimiz fazla bir ehemmiyet arz etmemektedir daha fazla ve daha
genis alanlarda yapilacak ¢alismalarla daha dogru bir degerlendirme yapilacagi unutulmamahdir.

Topraklarin 6zelliklerine gelince, 300 kg/ha verilen olan Potas (K20) miktari, olduk¢a disiik
gorinmektedir. Bitiin ¢ay sahlarinda kapsamli bir bir arastirma yapmis bulunan Samsun Toprak
Laboratuarina gore, ¢ay topraklarinin %84'i 400-700 kg)ha'dan fazla K20 ihtiva etmektedir (K20
tayinleri, amoyum asetat ile ekstrakt cikarildiktan sonra yapilmistir). Geri kalan %16'sinda potas
miktar1 daha az bulunmustur. Bu topraklar i¢cin 100 kg/ha K20 verilmesi tavsiye edilmistir. Bununla
birlikte mevcut analizlerin gosterdigi gibi topraklarda biiylik toprak rezervleri bulundugu
distintlirse, subtropikal sartlar altinda olgunluk stirecini tamamlamis ¢ayliklara potas verilmesine
su an icin ihtiya¢ olmadigi kabul edilebilir. Mevcut analizler, ¢cay topraklarinda potas rezervini 15.000
kg/ha K20 olarak gostermektedir.

Tablo 1

Sample nij pH-H20 | pH-KCL Texture %C %N

2mm- | 200- 50- 20- 2mu

200mu | 50mu 20mu | Zmu
1-1  (0-30cm) 4.7 3.8 8 11 27 37 17 2.50 0.13
1-11 (30-60cm) 4.8 3.8 8 11 20 40 21 1.60 0.12
1-11I (60-90cm) 5.0 3.9 10 13 28 36 13 0.40 0.03
2-1 4.1 3.5 3 8 27 40 22 2.80 0.29
2-11 4.2 3.7 3 13 32 33 19 0.80 0.06
2-111 4.2 3.7 5 13 36 42 -+ 0.20 0.01
3-1 4.9 3.8 8 13 43 28 8 2.50 0.25
3-11 4.8 3.8 9 13 22 46 10 2.30 0.23
3-111 5.3 3.8 6 14 25 44 11 1.90 0.15
4-1 4.7 3.7 7 15 19 37 22 1.30 0.16
4-11 4.8 3.7 7 18 11 38 26 0.50 0.05
4-111 4.8 3.6 20 20 10 26 24 0.30 0.03

Samsun Laboratuari'nmin yaptif1 ayni arastirmanin neticelerine gore, cay arazilerinin sadece

%11'inde yeterli miktarda yeterli fosfat bulundugu tesbit edilmistir (tayin pH 8.5 da sodyum
bikarbonat ile ekstrakt ¢ikarildiktan sonra yapilmistir). Geriye kalan ¢ay sahalarinda fosfor
analizlerinin neticelendirildigi sirada 12.000 kg/ha imis ve yilda hektar basina 160-350 kg
superfosfat (=24-56 kg/ha P20s) ile giibrelenmesi tavsiye edilmis.

Bu hususta asagidaki noktalara dikkati cekmek gerekir:

1) Tarafimizdan alinan toprak numuneleri epeyce bir fosfat rezervinin oldugunu géstermistir (3000
kg/ha P20s).

2) Uriinle birlikte her y1l bir miktar fosfat topraktan kaldirilmaktadir.



3) Ekseri cay topraklarinda ¢ayliklarin fosfath giibrelemeye karsi genelde diisiik teamiil gostermesi
4) Ruslarin aldig1 neticeler gostermistir ki, fosfat ile yillar yili comertge giibrelenen topraklar, 3 ila 5
sene fosfath giibrelemeyi gerektirmiyor.

Tablo2
Sample nr 25% HCL extraction P-Troug
Cold Hot “available”
%K20 %P20s %Kz20 %P20s mg P20s/kg
1-1 0.0466 0.0710 0.5282 0.1150 11
1-11 0.0466 0.0800 0.4882 0.1181 11
1-111 0.0310 0.0940 0.3493 0.1183 9
2-1 0.0454 0.0620 0.6941 0.1148 14
2-11 0.0515 0.0810 0.8187 0.0962 12
2-111 0.0417 0.0780 0.7350 0.1056 16
3-1 0.0856 0.0480 0.7683 0.0911 13
3-11 0.0784 0.0400 0.7850 0.0875 13
3-111 0.0828 0.0410 0.7653 0.0914 13
4-1 0.0244 0.0540 0.2887 0.1073 22
4-11 0.0165 0.0570 0.2113 0.0848 11
4-111 0.0152 0.0520 0.2293 0.0510 7

Bu durumda, gelismis caylara devamli bir siiperfosfat giibre verilmesinin ekonomik olacagi
stuphelidir. Gen¢ ¢ay ocaklarinin N,P,K'ya ihtiya¢ olup olmadigi ne oranda kullanilacagi sorusu heniiz
bir cevap bulamamistir. Bu ayn1 zamanda tatbik edilen zirai usiile baghdir. Yani daha zayif alt
tabakalardaki teraslarda mi yoksa daha verimli satih topraklarda c¢it halinde mi dikilmesi
gerektigidir. Yeteri miktarda gida mevcut olmamasi geng bitkilerin olgunlasmis olanlara nazaran
daha fazla etkilenecegi asikardir.

Amsterdam Kraliyet Toprak Enstitiisii Toprak Laboratuarinin raporu, numune topraklarin baslica
elemanlar yoniinde yeterli oldugunu belirtmesine ragmen, bu numunelerin temsil glicliniin
unutulmamasi gerekir. Bitkinin giibre ihtiyaci, ancak, usuliince yapilacak giibre denemeleri ve yaprak
analizleri ile tespit edilebilir.

Merkez Fabrikanin arkasindaki tepelerde dért yerden numune alinmistir. Alinan numuneler bu doért
yerin herr birine bitisik olan iki komsu arazi par¢asindan ve her bir parcanin da ii¢ toprak
tabakasindan elde edilen numunelerden terekkiip etmistir. Yani:

1 0-30 cm derinlikte
2 30-60 cm derinlikte
3 60-90 cm derinlikte

Numune
1- Cay fidelerinin heniiz dikildigi bir terastan

2- Sik dikili cay ortiisii ile kapli ve tlist toprak tabakasinin yapraklarla ortiilii oldugu bir tepe
dizligliinden

3- Derin kara topraklhi ve iyi durumda eski bir ¢ay bahcesinin bulundugu terastan
4- Ust toprak tabakasi pek derin olmayan ve heniiz dikim yapilmis bir araziden



Tablo 3

Sample nr Exchangeable bases, m.e./100gr % base
Ca Mg K Na S-value T-Value saturation
1-1  (0-30cm) 0.734 1.352 0.214 0.114 2414 35.264 6.8
1-11 (30-60cm) 0.453 0.727 0.170 0.089 1.485 36.274 4.9
1-111 (60-90cm) 0.196 0.697 0.089 0.188 1.170 31.194 3.7
2-1 0.393 0.203 0.144 0.117 0.857 47.650 1.8
2-11 0.206 0.038 0.171 0.119 0.534 43.887 1.2
2-111 0.208 0.038 0.148 0.100 0.494 41.109 1.2
3-1 1.885 3.283 0.353 0.097 5.618 48.219 11.6
3-11 1.285 1.855 0.252 0.116 3.508 47.595 7.4
3-111 3.463 6.179 0.233 0.189 10.054 44,982 22.3
4-1 4.270 5.868 0.222 0.122 10.482 43.711 21.7
4-11 2.788 4.866 0.134 0.148 7.936 41.811 18.9
4-111 2.855 5.353 0.122 0.148 8.478 41.709 20.3

Bu numunelerin temsil ettigi tarlalar ¢ok asit karakterde kuvvetli toprak veye kumlu ve killi kuvvetli
topraklardan meydana gelmistir. Toprak biinyesinin tesbiti énceden herhangi bir isleme tabi
tutulmayan ve yalnizca tarla yapisinin iyi bir tasvirini elde edebilmek icin Sodyum Pirofosfat ve
Sodyum Karbonat'dan meydana gelmis bir bir terkip kullanilmistir.

Topraklar yiiksek asit ve ince kum icerdikleri derecede sikismaya miisaittirler Bunun i¢in iyi bir
toprak yapisi elde edilmesi organik maddeyi gerektirmektedir. Bu hususta 1,2 ve 6zellikle 3 nolu
numunelerin temsil ettigi durum 1,2 ve 3. tabakalarinin karbon muhtevasinin gosterdigi gibi
miitkemmeldir. 4.numunenin st tabakasinin %1,30'luk karbon degeri, her ne kadar asir1 bir diisiik
durumu ortaya koysa da kafi gelebilir.

Kolay bulunan baz'larin miktarina gelince her ne kadar topraklar o esnada 1slak isede o6zellikle
2.numunede goze carpacak derecede mevcuttur. Zirai noktadan bakildiginda 3.ve 4. numunelerin
bulundugu mahaller Ca, Mg ve K yoniinden zengindir. Her ne kadar potas orani ¢ok yliksekde bu
pozisyonda potas emilmesi engellenebilinir. Toprak asidetsine gelince, ¢ay fidanlar1 her ne kadar
miikemmel durumda goriinmekte isede;

Tablo 3'deki doneler 2 numarali sahanin PH degerlerinin (Tablo 1) ¢ok diisiik oldugunu
gostermektedir. Boyle arazilerde zamanla asidik giibrelerin kullanilmasi dogru olmayabilir. Cay bitki
olarak asitli topraklari tercih ettiginden diger numune alanlari uygundur.

Tablo 2, %25 HCL ile soguk ve sicak ekstraksiyon'dan sonra elde edilen P-Truog, K20 ve P20s
muhtevalarinin sonuglarini vermektedir. P-Truog degerleri, kolay bulunabilen fosfat seviyesinin
analizi yapilan numunelerde ¢ok degisik oldugunu gostermektedir HCL ile mevcut gidalari tesbit icin
yapilan soguk ekstraksiyon ve gidalardaki muhtevay1 6lgmek icin yapilan sicak ekstraksiyon
islemleri icin daha genis bir yaprak ve toprak analizlerine ihtiya¢ vardir.

Toprak numunelerinin mineralojik tahlili (Tablo IV) Ca ve Mg ihtivali %6-10 ojitli 3 numaral alan
disinda, topraklarin ¢ok havalandirilmis oldugunu ve ancak eser sayilabilecek miktarda mineral
bulundurdugunu gostermektedir. Gilokoni halindeki K ihtivasi ve tespiti zor olan kil minerallerinin
kimyevi tahlilde de meydana ¢iktig1 gibi cok miktarda oldugu goriiliir.



Tablo 4

Filizlerin rekoltedeki nisbeti
numunenin taze iken agirhginin % nisbeti olarak gosterilmistir

Bir Filiz'e isabet Eden Yaprak Adedi

2 3 4 5 Toplam
Devre F B F B F B F B F B
ity LA 158 36,6 ;2 3LF b 36,5 17 822 A8
Mayis
18 -22
10,0 3,6 ‘31,6 13,9 21,2 12,0 4,0 3,7 66,8 33,2
Mayis

Ortalama 8,7 2,7 34,1 10,3 26,4 9,8 5,3 2,7 74,5 25,5

F: Filiz B: Banchi (Uyuyan Tomurcuk )

Tablo IV, 12 numunenin minerolojik terkibinin belirlenmesi hemen hemen imkansizdir. Numuneler
terkibi bozulmus (dekompoze) kayalardan alinmistir. Asagidaki mineraller tespit edilmistir.

1) Potas feldispat K20.A1203.6Si02

2) Asit plajioklas AbszAn:z. (Ab= Srup 3-1 Humupe Nomaras:
Naz0.Al203.6Si0z - An=CaO0. Al20s. A 2 TRy 1 Ojit %6-10
25i02) 3- 11
3) Notir sayilabilecek 1-1
plajioklas Ab2An3 B 1 - II mevcut epidot
4) Kuartz SiO2 2 - II mevcut epidot ve hornblend
. . 2o
25()) Epidot 4Ca0.3(Al,Fe)203 6SiO2 H % TRbvereHERE
6) Hornblend (Magnezyen, demir ve c i - 31
kire¢ karsimi bir maden) CasNaz 2 - III ojit (eser), epidot ve hornblend yoktur.
(Mg,Fe)s (Al,Fe)4Si14044(OH)4 4 - III
7) Ojit
8) Maden cevheri 11. ve 12. kalemlerin oranlar1 %80'lik bir oran
9) Kloritik madde 3MgO. 2Si02. 2H20 ihtiva ederken, digerleri eser miktarda
10) Gilikoni SiOz, Al20s3, Fe20s3, FeO, bulunmaktadir.
MgO, K20, Hz20

11) Dekompoze glikoni
12) Tesbit edilemeyen kil mineralleri.

Cay ekilen arazi ve gay bitkisi ile ortiilii yamag ve vadiler Seylan ve Darjeeling'i andirir. Ancak zengin
gorliniisi ile Seylan'daki buna benzer kiiciik arazi sahiplerinin bakimsiz arazileri ile tam bir tezat
halindedir. Golgelik agaclarda olmayip erozyonla miicadelede farkli yontemler uygulanmaktadir.
Dikim Seylan'in aksine Darjeeling de oldugu gibi teraslarda olur. Seylan, Endonezya ve Giliney
Hindistan'da biitiin y1l boyunca ¢ay toplanir. Tiirkiye ve Rusya'da kis aylarinda diisiik 1s1 nedeniyle
irin hasadi ancak Nisan- Ekim aylarinda olur. Sasirtici hakikat sudur ki, toplam mahsuliin 1/3't
gerek iklim gerekse zirai uygulama nedeniyle bir ay i¢cinde toplanir.



1.3.1. Bitki Materyali
1.3.1.1. Tohumdan Yetistirme Caylar

Tarlalar gerek fidanlarin 'jat'n bakimindan ve gerekse hemen hemen ayni ‘jat'tan olan fidanlarin
degisiklikleri bakimindan biiylik oranda farkhliklar gosterirler. Fidanlar genellikle Cin-assam
hibrid cinsi olmakla beraber, hakiki Cin tipi fidanlarda sik sik goriiliir, hatta Assam tipi de eksik
degildir. Bu farkliliklar, fidanlarin gelisimi, yaprak tireme miktarlari, stirgin zamani ve ¢igek agma
kabiliyetlerinde de farkliliklara da neden olmaktadir.

ilk cay fidani secilmeksizin alinmistir. Bunlar Rusya'dan ithal edilmis olup tohumdan iiretilmistir.
Takip eden ekimler bu fidanlarin tohumlarinin iiretilmesiyle elde edilmistir. Buda gozle gortliir bir
farkliligin olusmasina neden olmustur. Bu ise menfi bir durum olusturmaktadir.

Tohumlar azami ¢ay verenlerden, genc¢lerden ziyade tohuma yatkin olanlardan geckin ocaklardan
alinmistir. Bu da zayif, menfi tesirlere sahip bir ziirriyetin olusmasina neden olmustur. Tohumlarin
tasnifi ve ayni cukura farkli tohumlarin ekilmesi, zayif tohumlarin doguracagi muhtemel
olumsuzluklar1 ortadan kaldirmaya yeterli degildir. Bunun igin titiz bir tohum sec¢imi yapilmasi
yoniinde tedbirler almalidir. Olusacak zayif fideler ekarte edilmelidir. Endonezya'da sadece kuvvetli
fidelerin dikilmis bulundugu tarlalarin veriminin nispeten arttig1 gérilmustur.

a) Kisa vadede, kiiciik arazi sahibi olan ekiciye, tohumluk olarak sadece yaprak iiretimi bakimindan
en iyi fidanlar1 se¢meleri hususunda tavsiyede bulunulmalidir. Bu fidanlar toplanmaksizin
birakilmali. Sayet budama lazim gelirse sadece agag gibi biiytimelerini temin etmek i¢in yapilmalidir.
Cay Arastirma Enstitlistiniin bu konuda organize gorevini iistlenmesi distinebilir.

b) Uzun vadede, Cay Arastirma Enstitiisii'niin ¢esitli bolgelerde 'Klon' boliimiinde tarif edilen sekilde
en iyi nebatlar1 se¢mek suretiyle ve vejetatif tiretim yaparak elverisli tohum bahceleri agmasi gerekir.
Bu usulle gerek tohumluk agaclar olusturulacaktir. Ayn1 zamanda secilen her bir fidandan
olusturulacak 10'lu veya daha fazla siralar esasina gore 'klonal' secime de hizmete edecek birlikte
uygulanacak bir yontem uygulanmalidir.

c) Tohumlar tasnif edildikten sonra o kadar sik dikilmelidir ki (5 ila 10cm aralikh) fidelerin, zayif
biiylimeleri veya istenmeyen 6zellikleri nedeniyle, en az iki ticiinii ¢cekip atabilmek miimkiin olabilsin.
Tohum bahgelerinin olusturulmasi zaman alacagindan oncelikle bu konunun tavsiyesi gerekir.

1.3.1.2. Klonlar

Uzun vadeli bir proje olan daldirma usultiyle vejetatif surette tiretilecek klonlarin secilmesi konusu,
Cay Arastirma Enstitiisii tarafindan daha fazla gayret gostererek ele alinmalidir. Zira bugiine kadar
yapilan ¢alismalar klon 1slahinin miimkiin olabilecegini gostermektedir.

ilk asmada agaglar ozellikle yaprak verme kapasitelerine gore secilmelidir. Calismalar belli bir
diizeye geldikten sonra imalati agisindan gerekli kalite kontrollerinin ve degiistasyonlarini yapilmasi
klon'lar1 teste tutulmasini saglar.

Bahcedeki bir veya iki sene boyunca yetisme mevsimlerinde kontrol edilmis bulunan 1000 kadar
ocak arasinda gozle secilmis en az 100 ocakla ise baslanmasi tavsiye edilir.

ilk ocak seciminde asagidaki hususlara dikkat etmelidir.
e Mevsiminde erken yaprak veren ocaklar, 6zellikle biiylime devreleri uzun olanlardir.
e Toplama tablasi yogun yaprak veren ocaklar, muntazam bir iireme kabiliyeti gosterir.
e Assam tipleri Cin tiplerine tercih Etmelidir

e Budamadan sonra ¢abuk biiytliylip yaprak veren ocaklar.



Secim ve vejetatif liretim konularinda daha genis bir malumat icin diger tilke yayinlarindan istifade
etmek gerekir. Tabi bunlar1 bélgenin sartlarina da uyarlamak icap eder. Klonlor dan istifade 10-15
yullik bir siireci alacaktir. Ama gelecek de saglayacaklar1 unutulmamalidir. Klonlardan daha verimli
ve bol ve ayni kalitede ¢ay elde etmek miimkiin olacaktir.

1.3.2. EKim, Giibreleme ve Yetistirme
1.3.2.1. EKkim

Ekim, genelde daglik arazilerin yamaclarinda olmaktadir. Turk Toprak Kontrol Biirosunun tavsiyesi
tizerine ¢ay dikimleri i¢cin setler olusturulmustur. Erozyon kontrol amaciyla setlerin olusturulmasi
yaninda baska yontemlerinde olup olmayacag arastirilmalidir. Caylarin setlerde dikilmesi yaninda
cok yilli diger bitkilerin set olusturulmadan yetistirilmesi hayret verici bir durum ortaya
koymaktadir.

Teraslarin kullanilmasi bir¢ok bakimlardan sakincahdir.

e Teraslarin hazirlanmasi hem zahmeti, hem masrafli olmakla beraber verimli iist topragin
cikarilmasina ve ¢ayin st toprak tabakasinin altindaki daha fakir topragi ve hatta teraslar
sarp veya genis oldugu hallerde alt tabakaya ekilmesine sebep olmaktadir.

o Teraslar ekseriyetle genis ve siralar arasindaki mesafeyi gereginden fazla biiyiik
oldugundan, ocaklar sik bir 6rtii meydana getirmemekte veya ancak zamanla kapanmakta,
toprak iyi korunamamakta ve yabani otlar yetismektedir.

e Teraslar ekseriyetle otlarla kaphdir. Bunlar, teras kenarlarinin ufalanmasini 6nlemekle
beraber, su ve gida miicadelesi bakimindan bir engel teskil etmektedir. Ayrica bu sartlar
altinda yabani ot kontrolii zor ve masrafli olacaktir. Bu durum kékler i¢in zararhdir.

Eger, yagis vasat ve misavi ise bu kabil ekim yontine gidilmemelidir. Ekimin daha sik ekilmis citlerle
ve icabinda citlerin kenarinda suyu akitmaya mahsus kanallarinin yardimiyla yapilmasi tavsiye
edilir. Boylece ocaklara ¢abuk siklasir, mahsul erken alinir. Daha az ot yetisir.

Fidelerin veya tohumlarin sirada birbirine yakin olarak dikilmesi, baslangicta zayif fidelerin imhasini
miumkiin kilacag gibi, ilerde meydana gelebilecek bosluklarin engellenmesi bakimindan yararhdir.
Ekim mesafeleri, arzu edilmeyen fideler bertaraf edildikten sonra sirada 20-40 cm ve siralar arasinda
120,130 cm olabilir. Mevcutlar icin yapilacak fazla bir sey olmayip, yapilacak ocaklarin alani
kaplamasina yardimc1 olmaktir. Zayif fidelerden bos kalan yerleri kuvvetli fidelerle doldurmak
elzemdir. Bos yerlerin doldurulmasi 1sik, su ve gida icin diger aracglarla olan rekabetten dolay1
budamay1 miiteakip yapilmalidir.

1.3.2.2. Giibreleme ve Yetistirme

Cay Arastirma Enstitiisiinilin tavsiyelerine gore, olgun caya tatbik edilecek azot, dekar basina 80 kilo
Amonyum siilfati asmayacaktir. Fakat bu miktar azmi olmaktan ziyade asgari bir durumu
gostermektedir. Ureticiler bunu 150kg bulan miktarlarda uygulamaktadir. Hektar basina 300 kilo N'e
tekabiil eden bu miktar ¢ay tarim standartlarina gére muazzam sayilmaktadir. Hektar basina tekabiil
eden 160kg miktar dahi diger cay tretici tlkeleriyle karsilastirildiginda hektar basina 800-900 kg
bir verim icin yliksektir. Seylan da Turkiye deki arazilere benzer ¢ayliklara Tiirkiye de tavsiye edilen
miktarin asag1 yukari yarisi tatbik edilmektedir. Gene ayl sartlardaki Darjeeling'de ise, daha diisiik
azot miktarlari tatbik edilmektedir. 80 kilodan fazla amonyum siilfatin tavsiye edilmemesi yolundaki
bilgilendirme Rusya'daki komsu cay bolgelerindeki calismalardan kaynaklanmaktadir. Tiirkiye'deki
cay bahgelerinde bu yonde bir ¢alisma yapilip heniiz ortaya konmamistir.

Azot'un fazla verilmesinin bir etkisi olmayacaktir. Daha az azot verilerek bahcelerdeki sartlara bagh
olan faktorleri arastirmak lazim.

a) Azot tesirinin az olusunun 6nemli bir sebebi, ¢ayin teraslarda dikime tarzidir. Cay ocaklari
arasinda fazla miktarda ot yetismektedir. Azot'un biiyiik bir kismi otlar tarafimdan kullanilir ¢cok az
kismi cay koklerine ulasir. Ayrica otlarla yapilan miicadelede koklere zarar verebilir.



b) Glibrenin mevsimlere dagitmadan bir tek seferde verilmesi azot tesirini azaltmaktadir.
c) Sik dikim olmayisi da tesiri azaltmaktadir.

d) Tropikal sartlar altinda yetisenlere gore lriin alim devresinin de kisa olusu da azot tesirini
azaltabilir.

e) Golgesiz yerde yetisenlerin golgeli yerde yetisenlere gore daha fazla azot'a ihtiyaci vardir. Bu
ylzden Seylan ve Assam'da golgelik yerlerde yetisenlere gore daha fazla azot ihtiyaci olabilir.

[ster tesiri olsun ister olmasin, amonyum siilfat halinde verilen yiiksek azot dozlari, halen asit olan
topragin asidetesini ve 1slanma kabiliyetini artiracaktir. Bu da ¢ay icin elzem olan diger mineral
maddelerin ziyanina neden olacaktir.

Bu degerlendirmeler sonucunda Enstitiiye diisen bahge sartlari altinda gtibre ihtiyaglar1 ve verilme
donemleri yoniinde yaptig: sinirli arastirmalar: yayginlastirmak ve artirmak olmahdir.

Su an icin asagidaki hususlara uymak faydali olacaktir.
e Glibrelemeden evvel yabani otlarin sokiillip ¢ikarilmasi
e Bir den fazla mevsim icinde dagitarak giibre vermelidir.

o Birinci glibre, tirtin miktarini artirmak icin mevsim basinda, kokler faaliyete gegcmeden
Subat/Mart aylarinda,

o ikincisi, Mayisda ocaklar1 kuvvetlendirmek i¢in,
o Uglncusu Eylil ve Ekimde tirtin artis1 icin Temmuzda verilebilir. *2

e Azot dozajina gelince, halihazirda dekar basina iiretilen miktar géz 6niinde bulundurularak,
dekar basina gelismis ocaklarda 80kg miktar maksimum kabul edilmekle beraber bahce
bakinlarinin yetrsiz oldugu goz ontine alinrak kabul gorebilir.

« Uriin vermeye yeni baslayanlara fosfat ve potas verme konusu siiphe gétiirmektedir. Bunlari
yetersizligi hakkinda bir veri yoktur. Yalnmiz dikim 6nceden sebze ekilen araziye yapiliyorsa
biraz fosfat ve potas ilavesi faydali olur.

e Yeni lriine yatanlara, ot miicadelesi gerekmektedir. Yoksa biiytime de bir iki yillik bir gecikme
olabilir.

1.3.3. Ocak Bakimi
1.3.3.1. Hasat

Resmi Toplama Standardi diger cay tretici tilkelerde oldugu gibi, iki buguk yaprak olmakla beraber,
uygulamada daha miisamahakar davranilarak gayri resmi bir standart olusturulmustur.

2 + bud 2% + bud 3 + bud

Resim 3: Yaprak adetleri farkl filiz resimleri



Toplama isleminin arzu edilen standart'dan ¢ok farkl olusu, dikkatsiz yapilmasi imalatla ilgili
cevrelerde devamli sikdyetlere sebep vermektedir. Tablo 4 ve 5 durumu agikca gostermektedir.
Burada 26 numune degerlendirilmistir. Numune bas1 100 gramda 170 filiz vardir. Numuneler 13-22
Mayis tarihleri arasinda hergiin, 6zellikle Rize bolgesinde ¢esitli cay alimyerlerinden alinmistir. Tek
yapraklar ayrica sayllmamistir.

Tablo 4

Filizlerin rekoltedeki nisbeti
numunenin taze iken agirhginin % nisbeti olarak gosterilmistir

Bir Filiz'e isabet Eden Yaprak Adedi

2 3 4 5 Toplam
Devre F B F B F B F B F B
telady 7 138 36,6 ;%2 3BYF %6 26,5 1,7 82,2 A8
Mayis
18 -22
10,0 3,6 31,6 13,9 21,2 12,0 4,0 3,7 66,8 33,2
Mayis

Ortalama 8,7 2,7 34,1 10,3 26,4 9,8 5,3 2,7 74,5 25,5

F: Filiz B: Banchi (Uyuyan Tomurcuk )

Tablo 4'de tirliniin ancak ufak bir kisminin (%11) gereken standarda uygun, yani "iki buguk yaprak"
tan olusan filizlere sahip oldugunu gostermektedir. 3 yaprakl filizleri iceren daha toleransh bir
standartta dahi, Uriiniin hemen hemen yarisi daha diistik kaliteli sayilir.

Bu doneler, ancak en erken ¢ikan siirgiinler i¢in kismen dogrudur. Siirgiinler o kadar tazeki ii¢
yaprakla bir tomurcuklu filizlerin (Banjhi filizler degil) olduk¢a biiyiik bir kism1 uygun bir
sekilde islendigi takdirde iyi kalitede bir ¢cay elde edilir.

Tablo 5

Filiz itibariyle Ortalama Agirhik
(Gram olarak 2x13 numune lizerinden hesaplanmistir)

2 3 4 5
Devre F B F B F B F B
13 - 17 0,39 0,21 0,58 0,37 0,80 0,21 0,91 0,82
Mayis
18 -22 o042 026 1061 040 0,12 0,26 1,09 0,92
Mayis

Mamafih artan agirliklarindan (Tablo 5) ve on giinde takriben iki mislini bulan banjhi (Uyuyan
Tomurcuk) nispetinde anlasilacagi gibi (Tablo 4) filizler siiratle gelismektedir. On giinliik slirenin
sonunda goze carpan belirtiler, filizlerin tamaminin degilse de bir¢ogunun kisa zamanda banjhi
olacagini gostermistir. Bu itibarla islenmis ¢aydaki sap oraninin eski banjhi filizleriyle daha biiyiik
filizlerin alt kisimlarindan ¢ikan yaprak ve saplarin bir hayli arttigi gézlemlenmistir. Bu sebeple
ureticinin toplama tarzi sonucunda elde edilen bu ¢aylarla iyi kaliteli bir ¢ayin elde edilmesi zordur.



Kusurlu toplamanin sebepleri kismen insan kismen tarimsal hatalardan kaynaklanmaktadir. Uretici
azami gayretle bir defa da miimkiin oldugu kadar fazla ¢ok yaprak toplamay1 arzu ettiginden aralarda
fazla olmaktadir. Clinkii kendi agisindan daha sik toplama (mevsimde 4-6 defa) 'ekonomik’ degildir.
Ocak tizerinde devamli toplamamadan dolay1 bazi filizler biiytik, bazilar ise kiigiik kalmaktadir. Bazi
filizler faal bazi filizler ise uyku halindedir. Verimi az ve ¢ikis yeri ayni olan birden fazla filiz kirilmiyor
(karga ayagi) ve kaba banjhi filizleri de bertaraf edilmemektedir. Bu usul, verimin diisiik kaliteli
olmasinda miihim rol oynadig: gibi yeni liriin alimini tesvik edici unsurlar1 sekteye ugratmaktadir.

Diger taraftan iki buguk yaprakl filizler mevsimin basinda pek kiigiikttir. Bir kisminin kii¢iik kalmasi
da Cin vasifli oldugundan ileri gelmektedir. Bu safhada toplamalar1 zor oldugundan biiytiyiinceye
kadar bekletilirler.

Sik toplama metodunun tizerinde durulmasi gerekir.

Filizlerin kisa zamanda banjhi haline gelmesi, baska emarelerle birlikte, agacin kuvvetsiz olduguna
delalet eder ki, bunun sebebi bahg¢enin bakimsizligindandir. Derhal yapilmasi gerekenler, yabani ot
miicadelesi, glibreleme ve budamadir.

Toplama ile ilgili olarak asagidaki sartlarin yerine getirilmesi sarttir:
o Toplamanin daha sik yapilmali

e Toplama uygun bir standartta olmali. Mevsimin basinda 1-2 hafta miiddetle siirgiin basina 3
yaprak, banjhi ve 2 yaprak, daha sonra 'iki buguk yaprak, 'iki yaprak tomurcuk' ve tek
banjhiler kabul edilebilir.

e Evvela balik yapragin tistiinde iki yaprak birakmak suretiyle, Mayis ayinin ortalarinda ve
sonlarinda balik yapraginin bir tist yapragina kadar, Temmuzdan itibaren de balik yapragina
kadar toplamak icap eder.

e Yaprak veriminin tesviki, banjhi stirglinlerinin heniiz kérpe iken toplanmasi, kaba banjhi
surglnlerinin atilmasi1 ve berteraf edilmesi ve toplama tablasindaki verimsiz 'karga
ayaklarinin' kirilmasi suretiyle olacaktir.

o Getirilen yapragin kalitesine gore fiyat tespiti

Sahil ve tepelerdeki degisik zirai sartlar dolayisiyla, biri baslangicta digeri daha ge¢ olmak iizere,
toplama icin iki resmi standardin kolaylikla uygulamaya konulamayacag1 agiktir. Diger taraftan
mevsimin basinda resmen 'iki yaprak ve bir tomurcuk' talep ederken, gayri resmi olarak 4 ve hatta 5
yaprakl siirgiinlere géz kapatmak, psikolojik bakimindan iyi bir usul degildir. Ureticinin, getirdigi
stirglinlerin kaba olup olmadigini gayet iyi bildigini tecriibelerimize dayanarak soyleyebiliriz.
Imalatg1 da taktigini bu duruma gore ayarlayip kérpe ve yumusak olmak sart1 ile azami 3 yaprak
tasiyan siirgiinleri resmen kabul etmelidir. Bu gibi stirglinlerin ¢ay imalatina pek uygun olmadigini
herkes bilmektedir. Fakat 'iki yaprak ve bir tomurcuklu' stirglinler mevsim basinda o kadar ufaktir
ki toplama gli¢lesir. Mahsuliin yalmiz %10'nun bu siirgiinlerden olmasi buna delalet eder. (Bak Tablo
4)

1.3.3.2. Budama

Geng bitkiler icin ilk budamanin; tohumun ekilmesini miiteakip 4. senenin Kasim ayindan itibaren
20-25cm yukaridan ve 5. Senede 50-55cm yukaridan yapilmasi tavsiye olunur. 'Stumping' (u¢
birakma) metodu kolay ve pratik olmasina karsin 4. Senede yapilan budamanin yaprak verimini
geciktirecegi unutulmamaldir.

Daha iyi bir metod olan ve Seylan'da tatbik edilmekte bulunan 'thumbnail' (basparmak tirnag ile)
budama biiylimeyi cok fazla geciktirmeden biinye gelismesini tesvik eder. Bu usul ikinci senenin
bidayetinde ana filizin (8-12 yapragi varken) en u¢ yumusak kisminin bagparmak tirnagi ile kirilmasi
ve takiben kenarlarda beliren filizlerin koparilmasi ve sonra dallanma ve biiylimenin derecesine



gore, tohumun ekilmesinden 3 sene sonra ilkbaharda 30-40cm ytikseklikte kesilmesinden ibarettir
ki; bundan sonra fidan, hafif toplama yapilabilecek hale gelir.

Thumbnail budama, daha gii¢ olup maharete, ihtiya¢ gosterir. Fakat bu metod veya bu metodun
mabhalli sartlara uygun bir sekilde sayesinde daha iyi inkisaf etmis bir biinye elde edilecek, fidanlar
ise 'stumbing' metoduna nazaran daha erken toplama safhasina getirilecektir.

Ayrica, fideler, tavsiye edildigi gibi citlerde birbirine yakin olarak dikildigi takdirde dallanma
keyfiyeti daha az ehemmiyetli oldugundan asgari bir 'thumbnail' budamaya ihtiya¢ hasil olacaktir.

Bos yerlere ekilen fideler ki, bunun i¢in en kuvvetli bitkilerin secilmesi icap eder, thumnbnail usulii
ile budanmamali fakat birka¢ sene miiddetle serbestce biiylimeye terkedilmesi ve bilahare stump
edilmelidir.

Fide tarlalar1 yabani ot ve giibreleme bakimindan usulii geregince kontrol edilmedikge, herhangi bir
tiretim metodunun etkin olmayacagi bilinmelidir.

Yetismis caya gelince, 4-5 senelik budama devreleri ile ilgili tavsiye uygun gorilmektedir.
Budamadan bir sene evvel yapilmasi tavsiye edilen ¢irpmanin miiessir olup olmadigr miinakasa
edilecek bir konudur. Bu usule, Seylan'da, zaman zaman bir tedbir olarak bagvurulur. Ancak fidanin
ylksekligi ve kuvvetten diismesi dolayisiyla cirpmaya ihtiyag hasil oldugunda, budamaya bas vurmak
sayani tercihtir. Diger taraftan, hafif bir cirpma budama devresinin soon kisminda gayri muntazam
bir sekilde olusan toplama seviyesini diizeltmege yardim etmekle beraber fidanlarin siirglin
vermesini geciktirmek suretiyle triin dagilisini kolaylasacaktir.

Uriin toplama devresi iklim sartlar1 dolayisiyla Nisan-Mayis ve Ekim-Kasim aylarina dagilir. Uriiniin
bu dagilisinda, her ne kadar insanlarin da rolii varsa da en biiyiik etken iklimdir.

Gegen 13 senenin aylik mahsuliinii gésteren alt1 nolu tablo, yedi ay olan toplama miiddetince toplam
mahsuliin vasati olarak en az 1/3'niin ilk ay zarfinda elde edildigini belirtmektedir; hatta bir sene
hemen hemen mahsuliin yarisi (%45) Mayis ayinda idrak edilmistir.

Haziran ay1 daha az mahsul verir, bu arada Agustos ayina dogru devam eden bir izdiham Temmuz da
baslar. Uretim Eyliil ayinda bariz bir sekilde azalir, Ekim de daha ¢ok azalir ve Kasim ay1 sonunda
sona erer.

Mayis, tiretim agisindan 6nemli bir yer isgal etmektedir. Evvela, senenin 5 ay1 ¢alismayacak olan,
fakat daha dengeli iiriin dagiliminin gerektirdigi kapasiteden daha ¢ok fazla kapasitede fabrikanin
tesisi buiytik yatirimlari lizumlu kilar. Mevcut durum su andaki iirtinle basa ¢ikamamakta, ilerde hizla
artacak lriinii islemekten hayli hayli uzak oldugu ortadir.

Meseleyi halletmeye calismanin bir sekli bu durumu karsilayabilecek sekilde fabrikalarin kurulmasi,
digeri daha makul ve ekonomik olani ise iiriiniin yayilisini dengeleme yoniinde yapilacak
calismalardir.

a) Izdihama sebep veren faktérlerden biri de; ekicinin toplama metotlarini 1slah etme yéniindeki
isteksizligidir. Bu durum g6z o6niine alinarak, baslangicta yiiksek, izdiham devrelerinde diisiik, son
devrelerde normal bir fiyat verilebilir. Bu durumda toplama tarihinin 6nceden tespiti gereklidir. Bu
tespit gozle ve Mart ay1 sicaklik derecelerine gére yapilabilir. Uriiniin daha énce siirgiine gelmesi
yapilacak giibreleme ve bakimlarla 6zellikle otlarin bertaraf edilmesiyle olur.

Bu durum, toplamanin oldukga erken (takriben 2 Nisan) ve oldukg¢a gec (takriben 6 Mayis) basladigi
her biri 5 senelik iki devrenin iiriin yayilisi ile gosterilmektedir. Nisan, Mayis ve Haziran aylarinda
verim nispeti ortalamasi, ilk seneler icin %9,3, %25,5, %17.1 son seneler igin ise 0, %38.1 ve
%11.8'dir.

b) Ayrica iiriin mevsim sonunda da dengesiz dagilmistir. Eylil ve 6zellikle Ekim rakamlarinin gerek
151, yagmur, giin 15181 (Tablo 2) ve gerekse giliniin devami tropiklerdeki normal olan miiddetten pek
fazla kisa degildir. Muhtemelen nebatlarin erken uykuya varmasi, uygun olmayan iklim sartlarindan
ziyade yetersiz tarla bakimi (gida eksikligi, yabani ot biiytimesi) ve fidan bakimi (seyrek toplama,



yetersiz kirma, banjhi filizlerinin koparilmasi) gibi sebeplere dayanmaktadir. Keza bu konuda
yapilacak gelismeler Eylil ve ekim turiintint artiracaktir.

Tablo 6

Ekim Devresince (1950-1962) Seneleri Arasindaki Zayif Uriin Yayihsi,
Toplam Uretime Nazaran Aylik Uretim Nispetleri

Nisan Mayis Haziran Temmuz Agustos Eyliil Ekim Kasim
% 3,5 34,0 12,5 21,0 17,0 9,2 2,7 0,1
Yayihs 0-21 10-45 3-28 15-29 13523 53187 =5 0-1

) Kasim ile Subat (Mart) aylar1 arasinda yapilan budama, Mayis mahsuliinii azaltmaya yardim etmesi
dolayisiyla, zirai bakimdan faydal olacaktir. Ideal olan, her iireticinin, yetismis fidanlardan meydana
gelen bahcelerin 1/4 ila 1/5'inin her sene Mart ayindan evvel budanmasi lazimdir ki; bu suretle
Mayis ay1 verimi ayni nispette azalacaktir. Cirpma, teknik bakimda ideal bir usul olmamakla beraber
IIkbahar da erken yapildig1 takdirde, May1s rekoltesinin azaltilmasina yardim eder.

d) Erken tlriin veren ve yetisme devresi uzun olan 'klon'larin se¢imi, kampanya miiddetince triin
yayilisini kolaylastiracaktir.

Yukarida bahsedilen noktalar dogrultusunda Mayis {irtiniiniin en az 1/4 oraninda azaltilmasi imkan
dahilindedir.

Sonucta, ¢cay bahceleri, imkanlarin miisaade ettigi nispette miilkemmel olduguna gore, yukaridaki
paragraflarda s6zii gegen tedbirleri alinmasi ile verimin artmasi, mevsime dengeli yayilmasi, daha
sik budama yapilmasi ve nihayet fabrikaya daha iyi durumda yapragin girmesi temin edilmis
olacaktir.

Bunu yapmak i¢cin zamana ve her seyden 6nce ¢ayin ve ekicinin ihtiyaci olan gerek tavsiye ve gerekse
tecriibe yolundaki ¢alismalar1 basarmaya yonelik daha iyi ve daha genis bir organizasyona ihtiyac
oldugu stiphesizdir.

1.3. 5 Organizasyon Cepheleri
Toprak ve iklimin uygun olmasi karsisinda, insanlara bagh faktorlerde miithimdir.

Oncelikle yetersiz arastirma ve deneyimsizlik yaninda tarladaki fidanin dagilimi, personelin gerek
adet itibarlyle gerekse zirai bilgi ve egitimden yoksun bulunmasi; Ikinci olarak, ekicinin kismen
kantite kismen de keyfiyet yoniinden yetersiz olmasi ve kismen de genel egitim noksanligi nedeniyle
ileriyi diistinliyor olmamasi dolayisiyla zirai bilgiye sahip olmamasi sayilabilir.

Uziilecek olan bu durum, az bir iireticinin bilgiyle ilgilenmesidir. Bu ilginin tatmini ekicinin itimadini
saglayacak bilgi ve pratige sahip personel tarafindan yapilmaldir.

Bu konuda planlar yapilmis, gerek arastirmaya da yonelik olarak, sayica desteklenmis olan arastirma
enstitiileri kurulmasi 6ngoriilmiistir. Ayrica, Rize'deki kiigiik arazi sahipleri icin bir zirai okul
acilmasi teklifi de miikemmeldir. Zira miitekamil bir sanayi i¢cin daha geng neslin daha iyi zirai bilgiye
sahip olmasi, bu tavsiyeye 6n planda yer verilmesi i¢in kafi bir sebeptir.

Ancak, bu tedbirler uzun siire iginde tatbik edilip netice vereceginden, kisa zamanda netice verecek
tedbirlerin alinmasi gerekir ki, bu nedenle tavsiye olunur ki:

a) Hem kalifiye hem diiz personelin zeka, sahsiyet ve enerji bakimindan se¢iminden sonra, ¢ay tretici
tilkelere egitim icin yollanmalidir. Yetismis olanlarin ziyaretci olarak da gonderilmesi kafidir. Bu
ziyaretlerden istifade, nesriyati takip icin yiiksek dereceli memurlarin iyi Ingilizce bilmeleri sarttir.



b) Arastirma programinin planlanmasi ve pratikte ilgililere yardimci olabilmeleri icin, ¢ay tarimini
nazari ve tatbiki olarak bilen elemanlarin birka¢ sene miiddetle istihdam edilmeleri sarttir. Cay
uireticilerine 6rnek teskil edecek bahgelerin tesisi elzemdir.

Halihazirda ¢ay ekiminin zirai cephesi ile Tarim Bakanligi, ekonomik ve teknolojik cephesiyle Tekel
Bakanlig1 mesgul olmaktadir. Bu kopukluk meydana getirmekte, goriis birligi saglanamamaktadir.
Isletme sorumlular ile tarim arasinda bir gerginlik gozlemlenmektedir. Imalatgi ¢ayin kalitesinin
distikliigiinden tarimi sorumlu tutmaktadir. Fabrika idaresinde bosluklar meydana gelmektedir.
Tarimci makul bazi uyarilara da itiraz etme temayiilii gostermektedir. Ciinkii menfaatlerinin tarafsiz
olarak korunduguna inanmamaktadir. Bu durum iiretilen ¢ayin kiymeti bakimindan pahaliya mal
olmaktadir.

Bu itibarla tek bir tegkilat altinda koordine edilmek cay sanayiinin menfaatlerine daha uygun
diisecektir.

2. CAY IMALATI

2.1.KLASIiK USULDE IMALATIN GOZDEN GECIiRILMESI

2.1.1. Soldurma
2.1.1.1. Soldurma islemi

Turkiye'de cay tiretimine yeni baslanmis olmasina karsin, gerek Merkez Fabrikada gerek yeni yapilan
diger fabrikalarda o6zellikle izdiham devrelerindeki soldurma problemi goéz oniline alinarak
fabrikalarin daha modern insa edilmemeleri sasirticidir.

En ¢ok sasirtan husus, Merkez Fabrikasinin kocaman binasina ragmen biitiin tesisatin yetersiz bir
sekilde tanzim edilmis olmasi dolayisiyla diisiik kapasitesidir. Halen kullanilmakta olan tek
istikametli 1sitilmis hava sistemi demode olmustur. Fanlar kifayetsiz olup, tam hava verememektedir.
Goze carpan en bliyiik kusur mevcut soldurma yerlerinin yarisindan fazlasina ihtiva eden ti¢iincii ve
dordiincii kattaki soldurma raflarinin 1sitilmis hava akimi ile ayni istikamette yerlestirilmis
oldugundan kotii soldurma ve hararet kaybina sebep olmasidir. Heyetin bu kadar kisa zaman icinde
imalat icin detayli tam bir tavsiyede bulunmasi1 mimkiin degildir. Gene de bazi seyler o kadar goze
batmaktadir ki, asagida noktalara deginmenin faydal olacagi kanaatindeyiz.

a) Hava akimini kontrol etmek i¢in acilen tedbir almak gereklidir. Fan ve 1sitilmis kapasiteleri
de artirilmalidir, havanin siirati iki misline ¢ikarilarak soldurma miiddeti takriben %20
azaltilabilecektir.

b) 3. ve 4. katlardaki banklarin istikametini degistiriniz ve (m2/0.5 kg. yaprak serilen) kanavice
bezini, ¥ in¢lik veya tercihen 3/8' (m2/1 1 %) kg. yaprak serilen9 tel kafeslerle degistiriniz.

Kanavigenin daha uygun bir soldurmay1 temin etmesine ragmen tel 6rgii, Endonezya da en ¢ok
kullanilan malzemedir. Zira tretilen ¢aylar ayni vasiflara haizdir. Merkez fabrikasinda katlardan
birinde bir grupla deneyler yapilabilir. Tel, kanaviceden daha pahali olmakla beraber uzun miiddet
dayanir. Tel kafes yerine naylon orgiide olabilir. Kanavice veya tel 6rgii kullanan fabrikalarin
soldurma kapasiteleri arasindaki biiytik farki gosterecek misal olarak asagida, Merkez Fabrikasi ile
bir Sumatra fabrikasinin mukayesesi yapilmistir.

Merkez: Soldurma i¢in 4 kat, kanavige m2'ye %2 kg. Glinliik soldurma kapasitesi (37500m2x1/2kg) =
18,750 ton yesil yaprak

Sumatra: Soldurma icin 2 kat, tel kafes m2'ye 1.1/4 kg. Giinlik soldurma kapasitesi
(20000m2x1.1/4) = 25 ton yesil yaprak



Uclincii ve dordiincii katlardaki kanavicenin yerine tel kafes (veya naylon) kullanilmakla:
Merkez Fabrikasinin kapasitesi: (m2'ye 1 kilo sermek sartiyla) 20000x1/2 kg = 10 ton yesil yaprak
%53

Tel kafese m2'ye 1.1/4 kg. sermekle kapasite 20.000x 34= 15 ton %80 ytikselecektir. Biitiin katlarda
tadilat yapmakla soldurma kapasitesi en az iki misline ¢ikarilacaktir. Ancak bunun i¢in kurutucu,
hava ve fan kapasitelerinin uygun bir sekilde ayarlanmasi icap eder.

Tiirkiye'de tabii soldurma i¢in kullanilmakta olan agik hava kurutmada kanavige yerine tel kafes
diisiintilecek bir noktadir.

c) Ust raflarda sermenin daha iyi yapilmasini teminen, banklar arasinda her gecitte portatif
platformlar kullanilir. Bu surette iscilikten tasarruf edilir.

d) Cokmeleri 6nlemek icin raflart muntazaman ayarlayiniz.
e) Isitilmis hava girisinin yaninda serilecek ¢ay tabakasinin daha kalin olmasina dikkat ediniz.

f) Salonlarin her iki tarafindaki yan gecitlerde kapilar kullaniniz. Bu suretle 1sinmis havanin raflarin
arasindan ve yapraklarin ustiinden zorla gecirilmesi ile en az mukavemet gérdiigi yolu takip
etmesine mani olunacaktir.

g) Kontroliin yeteri kadar yapilmasina ihtiya¢ vardir. Soldurmanin ehemmiyeti noktayi nazarindan
cay imalatginin esas vazifesi soldurmayi tekrar tekrar kontrol etmek; harareti ve havayi tetkik etmek
ve soldurulmus yapraklarin zamaninda banklarda yayilmasini esash bir sekilde kontrol edilmelidir.

Soldurma usuliiniin islah1 hasat mevsimlerindeki izdiham devreleri esnasinda Kkarsilasilan
problemleri bertaraf etmekle soldurmayi daha yeknesak, siiratli ve kuvvetli bir kivirmayr miimkiin
kilacaktir.

Kanavicenin tel kafes veya naylon ile degistirilmesi ve soldurma isleminin modernlestirilmesi bir
hayli masrafa sebep olmakla beraber, soldurma kapasitesi ilerdeki daha yiiklii mahsulleri yinede
karsilamaktan uzak kalacaktir. Mevcut fabrikalarin teknik ve modern soldurma tesisatiyla
degistirilmesi hususlar1 diistintilmelidir. Bu konuya raporumuzun ilerideki kisminda temas
edilecektir.

2.1.1.2. Yesil Yaprak

Soldurma konusunda yalniz tiretimi 1slah etmekle yetinilmemeli ayni zamanda tarlada iyi ve
yeknesak standart da yapraklarin toplanmasi icin biiyiik gayretler gosterilmelidir. Karisik ve kaba
toplama yeknesak olmayan bir soldurma ile neticelenir. ince ve geng filizler kalin ve yash filizlerden
daha ¢abuk solar. Sert banjhi'ler hemen hemen hi¢ solmaz.

Miitecanis sekilde toplanmis iyi yapraklarin hem en iyi caylari verdigi hem de soldurma bakimindan
da en iyi ham maddeyi teskil ettigi sliphesizdir. Mevcut yetersiz soldurma sartlarinin 6zellikle
izdiham zamanlarinda yapraklarin biiyiik bir kisminin iyi solmamis durumda ve hatta yesil
kalmasina sebebiyet verdigi herkesin malumdur.

Kalite agisindan tarla ile fabrika arasindan is birligi 6nemlidir.
2.1.1.3. Yapraklarin Toplanmasi

Yesil yapraklar elden ele gecerken bircok yerlerde yapragin hasar goriip 1sindig1i miisahede
edilmistir. Caylar toplayicinin elinde ezilmekte ve sepetlerin, cuvallarin veya kamyon kasalarinin
icinde sikismakta bundan ekseriyetle sicak yerlerde veya llizumundan fazla kalin tabakalar halinde
ya alimyerlerinde ya da fabrikalarin 6niinde veya serilmeyi beklerken, soldurma salonlarinin
gecitlerinde muhafaza edilmektedir.

Yaprak, 43-49 derecelik sicakliklarda bilhassa yas durumda iken siki siki ambalaj edildigi zaman
kizarir. Merkez fabrikasinda bu durum goézlemlenmistir. Esasen yapraklar kizarmadan evvelde
bozulmaktadir.



Cay uretici tilkelerde giinde birkag kez toplama yapilir. Bu suretle fabrikaya gecikmeden getirilmesi
saglanir. Toplayicilarin sepetlerini ¢ok doldurmalarinin o6niine ge¢ilmis olunur. Yapraklar
toplanmay1 miiteakip en kisa zamanda raflara serilmelidir. Tturkiye de ¢ay alimyerlerinde giinde
yalniz bir kez toplandigindan elden ele daha ¢ok dolasir, hasar goriir, kizarma ihtimali daha ¢oktur,
sonugta soldurmaya daha geg serilir.

Ozet olarak Merkez fabrikasi gibi fabrikalarda mevcut soldurma sartlarinin elverissiz oldugu
soylenebilinir.

e Yapraklar karisik tarzda toplanmus,

e ekseriyetle zarar géormiis,

e soldurma miiddetleri kisa,

e izdiham devrelerinde kalin ve gayri muntazam serme,

e soldurma havasinin yetersizligi,

e havanin ignometrik farklari,

e kuru termometre sicakliginin asiriligy,

o son dakikada yapilan zoraki soldurma seklinde bu konuyu agmak miimkiindiir.

2.1.1.4. Soldurma Vantilatorlerinin Havasi

Birkag rakam verelim Karisim Kuru Termometre Yas Termometre Nispi Termometre
Nispeti C e %

Egzost havasi : 50 C 1ilas 24 21 75

Soguk hava : 19 C 1ila 10 21 19 80

Nisbi ritubet :9%90 1ila 15 20 19 85

Tlrkiye de kurutucularin egzost havasi, soldurma icin kullanilmakla beraber bu konuda birkag sey
soylemek faydali olacaktir. Kurutucular kurutma ic¢in faaliyette bulunduklar1 zaman egzost havasi
soldurmaya elverissizdir. Zira takriben 50 C 1sida %35-40 nisbi rutubet derecesinde olan havanin
sicakligl 30-35 C diisiiriildiigii zaman doyum noktasina gelir. Bu egzost havasi haricteki soguk hava
miktar1 sinirli ve bos bir kurutucuya lazim gelen havadan ¢ok daha az olmalidir.

Boylece, muayyen hacimdeki egzost havasina 4 ila 5 misli harici hava karistirllmamak sartiyle, yavas
fakat muvafik bir soldurma yapmak miimkiindiir.

2.1.2. KIVIRMA ve CAY TOPAGININ PARCALANMASI

2.1.2.1. Kivirma

Kivrilmis soldurulmus yaprak tartilmamaktadir. Kiviricilara géz karari ile konulmaktadir. Bu
degistirilmelidir. 46'lik Britania kivirma makinesinin tist kismi agik olup kivirma 50-40-30 dakikada
olmak tizere 350-400 kilodur.

Halihazir gecerli usiiliin bir seri dikkatle yapilan tecriibelere dayandirilip dayandirilmadigi heyetce
bilinmemektedir. 2. ve 3. kivirmanin ritmik tazyikle yapilmasi talep edilmektedir. Fakat pek az tazyik
tatbik edildigi gorilmiistiir. Kiviricidan tisarenin akisi asla goriilmemistir. Son kivirmadan sonra
kalin yaprak cok miktarda elde edilmekte ve goriiniis hala yaprak seklini muhafaza etmektedir. Ufak
topaklarin ayrilmasi hafif kivirma (diiz tablali kivirma makineleri dolayisiyla) ve takip eden yetersiz
yas cay eleklerinin kullanilmasindan dolay1 olmaktadir.



Vardiye Kalin ince

08-16 1442.4 Kg %82 319,7 Kg %18
16-24 1864.2 Kg %86 301.2 Kg % 14
24-08 2720.6 Kg %95 154.9 Kg %5

Toplam 6027.2 Kg %89 775.8 Kg %11

Goruntls nazari itibare alinmadan kaliteli kii¢iik yaprak temayiiliinde bulunuldugundan fincanda
rengi daha diizelmis olan kirik nisbetini artirmak icin daha sert kivirma vasitasiyla imalati
degistirmek icap eder.

Giinluk tretim kayitlart mevcut degildir. Asagida verilen done 19 Mayis 1963 de tespit edilmistir:

Demek ki, incelerin ortalamasi %10'dan biraz fazla olup kalin hemen hemen %90'dir. Seylan'dan
kalin nispeti %10-25, Endonezya'da %20-40 arasinda degismektedir. Assam'da azami kalin nispeti
Rusya'daki gibi %50'dir. Binaenaleyh daha sert kivirma yani pres basliginin kullanilmasi esastir. En
iyi imalati bulmak i¢in degisen sartlar tahtinda gesitli denemeler yapilmaldir.

Pres baslig1 vasitasiyla daha sert kivirma beklenilen neticeyi vermedigi takdirde yaprag: fazla
ezmeden parcalamadan kiviran ¢aprazli pres bashgi veya episayklik kivirma teknigi dikkati nazara
alinmalidir. Iyi soldurulmamis yapraklara yapilan tazyik islenmis caydaki saplari ve lifleri meydana
cikardig1 gozlemlenmistir. Fakat izdiham yaraklar kafi derece de etli ve usareli oldugundan daha
fazla soldurmak lazimdir. Renk ve kuvvet istenirse goriiniis bir dereceye kadar feda edilmelidir.

2.1.2.2. Cay Topaginin A¢ilmasi

Yas c¢ay eleme, kiviricidaki daha biiyiik yapraklarin sirkiilasyonunu ve daha fazla kivrilmasina mani
olacak ve liizumundan fazla isleme tabi tutulacak kivrilmis ince yapraklarin ayrilma islemidir.

Eleme fermantasyon nispetine gore olduk¢a miitecanis nispette yapraklar1 ayirmahdir. Muhtelif
ebatlarda elekler kullanmak genel bir kaidedir. Fakat Turkiye'de kullanilan 'Brittannia Balanced
Sifter' ise uygun degildir. Uygun eleme icin yas cay elekleri devamlh temizlenmelidir. Fakat bu
pratikte devamli ihmal edilmektedir. Bu tip dikey sallantili eleklerin sik sik tikanmasi bilhassa az
solmus yapraklar bakimindan ciddi bir problem olusturmaktadir.

Kivilmis yapragin eleme ve nevilerine ayrilmasi ¢ok mithimdir. Bu Endonezya'da bir hayli tekamdil
etmistir. Yalniz biliyiik yatay sallantili eleklerle yapilabilir. Tesirli yaprak topagini agma makinasi
ile birlestirilmis boyle makinelerin su avantajlar1 vardir:

e Dahaiyi kivirma,

e Yaprak topaginin daha iyi agilabilmesi
e Yeknesak ve daha iyi fermantasyon

e Daha miitecanis kuru cay eldesi

Kivirma ve yas ¢ay elemesi hususunda heyetin fikri dikey sallama tip makinelerle yapilan hali hazir
islem ¢ok yetersiz ve faydasizdir. Kurutmadan sonra %18-20'ye kadar olan nispette (Tart1 esasi
tizerinden) cay topaklari tespit edilmistir. 'Devvar Tasnif Makinesi'nin ¢ikisinda topaklarin giinliik
liretimde ne kadar ziyana sebep oldugu merak edilmelidir. Keza, ¢ay topagini agma ameliyesinden
sonra kalan yaprak topagi takip eden kivirma ameliyesinde daha biiytik ¢ay topraklarina niive teskil
eder. Boylece uygun kivirma ve ince ¢ay liretimine mani olur.

Netice itibariyle.
o lyi kivirmak (Tesbit edilmis ve 6nceden tartilmis olarak)
e (Cay topaginin parcalanma islemini islah etmek

e Kivrilmis ¢ayin eleme islemini islah etmek

Bliyiik topaklarin azalmasiyla sunlar olabilir:



e lkinci ve igiincii kivirmalarda kivrilacak malzeme azalir (Kivirma makinelerinin
kapasitesinde tasarruf)

o Daha sonraki sathalarda daha az kivrilmis ¢cay elenmesi
e Dahaazisleme

e Daha az kurutma

e Daha az kuru tasnif ve daha az kirilma

e Daha siyah gaylar, daha iyi neviler, daha az toz ve lif

Halihazir tava sistemi elverisli olarak kabul edilmektedir. Gerek normal diisiik 1s1 gerek yaprak
kalinligina uygun olan fermantasyon miiddetlerinin degistirilebilmesi agisindan olumludur.

Diisiik sicaklik (Mayis ve Haziran'da) ince yapraklarin havalanmasina mani olan 7,5 cm veya daha
kalin serilmeyi zaruri kilar.

Nispi rutubetin (%90'nin istiinde) ayarlanmasi ile salonu (21-26 C) kadar 1sitma 6zellikle tavsiye
edilir. Daha iyi kivirmanin ilave bir avantaji bir az daha kalin serilis ile yaprakta muhafaza edilebilen
hararet gelismesi olacaktir.

lyi fermantasyon icin cereyansiz iyi hava sirkiilasyonu liizumludur.

Fermantasyon miiddeti hali hazirda muntazamdir. ince yapraklar icin 31/2 saat ve kaba yapraklar
icin 4 saat (kivirma baslangicinda itibaren 6lgiilen).

Yaprak mevsim ve serilis kalinliginin degisen sartlarinda renge, demlenmeye ve tada bakarak karar
vermelidir. Mayalanma miiddetleri ihracat piyasasinin taleplerine gore diizenlenmesi gerekir.
Kivirma miiddeti ve kurutma kesiksiz olmalidir, tespit edilen miiddet tablosu takip edilmelidir.

Izdiham devrelerindeki soldurulmus yaprak ve bilhassa kesme ¢ay yapraginda ve gayri muntazam
uretilen yaprakta yiiksek su muhtevasi yoniinden kurutma islemi bir cok giicltiklerle karsi karsiyadir.
Azami kurutma i¢in yiiksek 1s1 tatbik edilir. Ancak yetersiz kontroliin fazla kurutma rizikosunu goz
ardi etmemelidir.

Caylar ekseriya yandigindan kurutma problemi ve kurutma kontrolii umumi bir bilgi meselesidir.
Heyet umumiyetle sunlari tavsiye etmektedir.

e Giris sicakligr 93-99 C Cikis sicakligr 49-54 C

e (Cikan ¢ayin (kurumus olarak) rutubeti %3 (azami %4) olmalidir.

e Giris sicakliginin 105 C olmasi veya rutubetin %1-3'lerde olusmasi asir1 kurutma ve fazla
kavrulmus lezzeti verir.

Maalesef, gereken kontrol aletleri (Termometre, termograflar) umumiyetle bakimsiz ve hatta
eksiktir.

Yiiksek derecede kurutma da ekonomik degildir. Cay %3 yerine %1de kurutuldugu takdirde kuru
esasl Uzerinden agirhiginin %2'sini yani senede 500 ton ¢ay istihsal eden bir fabrikada 10.000 kilo
kurucay kaybeder.

Yalniz giris sicaklig1 degil ¢ikis sicakligi da tam dikkat ister. Cikisin ekseriya yiiksek oldugu sertlesme
haliyle tespit edilmistir. Cikis sicakliginin 60 C daha ytliksek oldugu zaman tavlama vuku bulmaktadir.
Boyle caylarin fena ve gri renkli goriiniisti vardir. Bunun 6niine ge¢mek icin yayma veya serme tabla
sur'ati ve hava akisi elverisli surette ayarlanmalidir. Bunu basarmanin en kolay usulii hava akisinin
degistirilmesidir. Cok kuvvetli bir ceryan kesme cay ve CTC gibi kii¢ctlik yapraklar: tftirtr.

Isleme sicakligi kurutmadaki fasila ve kurutulacak yapragin rutubetinin biiyiik degisimlerinden
dolay1 oldukga sik ihlal edilebilir. Kusursuz imalat programi ve tespit edilmis kurutma makinelerinin
stirekli ve sabit beslenmesi problemleri azaltacaktir.



Endonezya'da 6'lik kurutma makinesi icin en az 8m2'lik bir hava girisi tavsiye edilmistir. Yani
dakikada her metrekiip hava icin en az 2m2, 6'lik bir kurutma makinesinin dakikada 285m3
kapasitesi vardir.

2.1.5 NEVILERE AYIRMA
2.1.5.1. Tasnif

Tiirk fabrikalarindaki nevilere ayirma makinesi baslica sallantil tipidir. Tasnif 6ncesi diger tilkelerde
yapilan ¢opleri el ile ayiklama isi burada yapilmamaktadir. Biitlin ince yaprak ve kaba yapraklar
devvar elenmekte daha sonra ince yapraklar pakkalara gitmekte. Bu iyi BOP ve diger ince cay
cinslerinin stiratli tiretimi i¢in uygun bir usul degildir.

Kafi derecede yapilacak yas cay elemesi tasnif ve nevileri kolaylastirir. ince ¢aylar icinde fazla bir
elemeye kaba c¢aylar1 da fazla kirmaya liizum yoktur.

Yatay sallantili eleklerin kullanilmasi nevileri ayirmay: islah edecektir. Yabanci madde, toz ve
kirintilar1 ayirmak i¢in savurma yapilmaktadir.

2.1.5.2. Cop Ayirma

Merkez fabrikasinda bu bir midilton ¢ép ayirici ile birlikte Andrew kiricisi ile yapilmaktadir. Fakat
nevilerde ¢op ve liflerin tamamen temizlenmesi miimkiin olmamaktadir. Iyi bir yas cay eleme
yapildigi takdirde %70 veya daha fazla BOP ve Fanning tipi ¢cay eldesi miimkiin olabilecektir.

Gelisme bakimindan kuvvetli bir elektrostatik kuvvet tatbik edilerek ayirmanin yapildigi bir elektro
statik ¢cop ayirici tavsiye edilir.

Hem kirici- Midilton kombinasyonu hem de elektrostatik ayiricinin tatbiki sinirlidir. Her iki tip
birbirinin tamamlayicisidir. Zira elektrostatik ayirici yalniz hafif ¢opleri ayirabilirken kirc1 daha agir
copler icin elverislidir. Kirma teknigi Andrew makinesinde kullanilandan farkli olup Hollanda'da da
gelistirilen tasnif makineleri kullanilmaktadir.

Biitiin operasyon c¢ay imalatgisi ile piyasa ihtiyaclarinin uzmani olan tadicinin elinde
olmahdir.

Diger memleketlerde tasniften sonra ¢aylar normalde ambalajlanmak iizere yeteri miktarda muhtelif
nevilerden birikinceye kadar havasiz ambarda biriktirilir. Paketlemeden evvel her nevi harman
edilir. Tiurk fabrikalarinda ambar veya diger hava gecirmez kap veya kutu yoktur. Caylar Amerikan
bezinden yapilmis torbalar icinde muhafaza edilir. Tiirk ¢aylan ihra¢ edilecekse cay ambarlar:
fabrikanin baslica techizati olmalidir.

Kurutma makinelerinden %3 rutubette ¢ikan ¢ay tasnif ve ambarlamada nem alir. Fakat bu nem
ambalajlamadan 6nce hicbir surette %6'dan fazla olmamalidir. Ambalaj kusurlu oldugu takdirde
nakil esnasinda bozulma rizikosunu azaltmak i¢in nemin %5'i asmasi durumunda tekrar kurutma
tavsiye edilir. Ihra¢ edilerek caylar aliiminyum folyo veya pirin¢ kagidi kaph standart ii¢ kath
kontrplak sandiklar icinde ambalajlanmalidir.

Su muhtevasi ambalajlamadan evvel tayin edilmelidir. Hem tasnif salonu hem de ambalajli ¢cay
ambarinda yas ve kuru termometreli higrometrelerin kullanilmasi tavsiye olunur.

2.2. IMALATTA KOKLU DEGISIKLIKLERE

2.2.1. GENEL DURUM

Klasik imalatin 1slahati i¢in yapilan arastirmada her yerde basar1 saglamis yeni teknigi aynen tatbik
etmek tedbirsiz bir davranistir. Zira sartlar bolgeden bolgeye degisebilmektedir.

Seylan'da suni soldurma ve fazla kivirma ile ¢ayin gériiniisii ok mithimdir. Imalatta soldurma esas
kabul edilmektedir.



Kuzey-Dogu Hindistan'da hafif bir soldurmayi hafif bir kivirma takip eder. Ancak kivirmanin az olusu
dem rengini azalttifindan modern hiicre tahribat1 teknikleri tatbik edilmistir (CTC - Rotervane)
Soldurma isleminin giicliigii ve 6zellikle tabi olmayan yolda soldurmadan dolayi, kesme imalat gibi
metodlar uygulanmaya baslamistir.

Kuzey dogu Hindistan'da liretilen ¢ayin (Darjeeling hari¢) %50 den fazlasi CTC ve %15'i kadari
kesme cay olarak imal edilir. Brahmaputra vadisinde hatta %70den fazlas1 CTC cayidir. Halbuki
Dooars ve Terai de biitiin ¢cayin %45'i kesme ¢aydir. Kasarda biitiin cayin takribenc%20'si Rotorvane
ile imal edilir. Darjeeling koku ve diger kalite faktorleri bakimindan hala klasik usul ile imal
edilmektedir.

Fabrikada soldurma raflar1 bir hayli yer isgal ettiginden eski usul bir fabrika masrafinin ¢ogu
soldurma katlar: icin yapilir ve taze yapraginin serilisi ve soldurulmus yapragin kaldirilmasi ¢ok
isciligi zaruri kilar.

Soldurmada islah edilmis metot imkanlarina alaka artmaktadir.

2.2.2. MODERN SOLDURMA TEKNIKLERI
Yetersiz soldurma ve veya yer tasarrufu meselesi asagidaki sekilde halledilebilir.
a) Soldurma kazanlari

b) Soldurma tiineli veya siiratlendirilmis soldurmanin mukayese edilebilir sekilleri (yani normal
salonlarda buyik su farki kuru hava tatbiki ve uygun hava cereyanin siirati ile)
c) Tekne soldurmasi

d) Toklay siirekli soldurma makinesi ile ve mukayeseli Rus soldurma makinesi
e) Modern otomatik stirekli ¢alisan tesisat

Siiratlendirilmis soldurmanin biitiin metotlariyla biyokemikal degisiklikler icin kafi zamana ihtiyag
vardir. Zaten kafi derecede uzak olan alim yerlerinden dolay1 koparma ile imalat arasindaki fasila
Tiirkiye'de cok ehemmiyetli degildir.

a) Soldurma Kazani

Onceki sonuclar Tiirkiye'de elverisli degildi. Zira kizarmig yaprak imal ediliyordu. Afrika'da islah
edilmis soldurma kazani teknigi basarili olmustur. Oyleki yeni fabrikalrin kurulmasi diisiiniilmiistiir.
En son Afrika tecriibeleri 1s181nda Keegel soyle neticeye baglamistir: 'Yeni teknik kullanildig i¢in
izdiham devrlerinde kifayetsiz olan yaprak meselesinin halline yardimci olarak imkanlar arastirmak
yerinde olacaktir.'

b) Soldurma Tiineli

Bu sistem Assam'da gelismistir ve disli raylar tizerinde isleyen ve kapali yerlerde igeri giren tahrikli
vagonetlerin kullanilmasina sebep olmustur. Eskipazar ve Pazar fabrikalarinda yapilan uygulama
elverissizdir.

c) Soldurma Teknesi

Yeni gelistirilmis olan bu sistem merkez fabrikada basariyla tecriibe edilmistir. Yetkililer sistemin
geleceginin oldugunu belirtmislerdir. 750 kg.'lik bir yiikleme ile 6 saatte %75 soldurma yapilabilir.
Afrika'da 15 dakika doldurma ve 5 dakika bosaltma ile 4 1/2 ' 5 saatte su muhtevasi %70 olarak
gerceklesir. Yapragin esen hava ile temas edebilmesi i¢in ¢aylarin cevrilmesi gerekir.

Kenya'da halihazirda doner hava sistemi olan bir tekne kullanilmaktadir. Bu yapragin tekneye
kondugu andan itibaren kivirma makinesine alincaya kadar miimkiin oldugu kadar az ele alinmasini
saglar.

Soldurma teknesi popiiler olma yolundadir. Tekneden kolayca kaldirilabilmesi i¢in genis tel kafesi
sistemi ile desteklenmis kanavice bez ve naylon ag bulunmaktadir.



d) Devamli Soldurma Makineleri

Tocklai Makinesi : Kurutma makinesi ile karsilastirilabilir bir tip paletli makinedir. Biitiin cay ayni
sicak hava muamelesine tutulur. Soldurma derecesi ve siiratini hemen ayarlamak miimkundir.
Tocklai makinesi (uzunlugu 19,8m. Genisligi 3m. ve ytksekligi 3m.) saatte 610 kg. yesil yaprak veya
145 kg. mamul ¢ay kapasitesiyle 3 saatte su muhtevasi %70 olarak gerceklesir. Bir defa serilen
yaprak ayni palet lizerinden makine icinde biitiin mesafeyi hi¢ karismadan kateder.

Rus Soldurma Makinesi

Rusya da soldurma kurutma makineleri benzeyen otomatik kontrollii bir sistemde yapilmaktadir.
Miiddet 3-5 saat olup saatlik kapasite 750-900 kilogramdir. Soldurulmus yapragin su muhtevasi
yaklasik %61'dir. Soldurma teknelerinden daha fazla komplike ve pahali olan devamli soldurma
makineleri daha ¢ok dikkati cekmektedir.

e) Otomatik Siirekli isleyen Soldurma Tesisat1

Bu yeni sistem Hollanda'da gelistirilmis olup hali hazirda modern imalatta kullanilmaktadir. iscilik
ve yerde buyiik tasarruf saglar. Yesil yaprak muhafaza imkanlar saglanarak hazirlanan bu sistem
kontrollii muntazam soldurma temin eder.

Bugiin daha sert kivirma (presli, gobekli, episayklik) tercih edilmektedir. Zira ¢ay imalatinda pazar
istegi olan kirik yapraklarla kuvvetli likére yonelme vardir. Kiigliik yaparak imali icinde modern
imalat makineleri vardir. CTC ve rotervanlar fabrika seyrini de kolaylastirirlar.

a. C.T.C.
Assam'da bu imalat sisteminde:

1) Yapraklarin goriintisleri her ne kadar kotii olsa da alinacak en iyi fincan kalitesi alinmistir.
2) CTC imalatinda toplanmis yesil yapragin icindeki 'iki yaprak ve bir tomurcuk' %70'den azdir.
3) Nevilerin tasnifi basitlesmistir

izdiham devreleri ve soldurmadaki giicliikler kesme kullanmak suretiyle giderilebilir, ancak satis
imkani mahdut olan diistik kaliteli kurucay elde edilir.

CTC ve rotervan yetersiz bir ¢aredir. CTC ile iyi bir toplama ve iyi bir imalatla neticeye gidilebilinir.

Turk cay1 icin bu sistemin tavsiye edilebilmesi icin daha ¢ok arastirma gerekir. CTC'nin Turk
caylarina ne kadar uygun olacagini tadimci kararlastirmalidir, mesuliyet ondadir. CTC ameliyesinde,
iscilik ve kuvvet tasarruf etmek i¢in 5 tane 36'lik kivirma makinesinin ihtiya¢ vardir. Bu sistemde
midiltonlar da ¢op ayrilmasi daha kolay olmaktadir.

b. Rotervan

CTC'de oldugu gibi diger makinelerle birlesmeden yaprag isleyebilir. Tam soldurulmus yaprakla
daha randimanhdir. Tiirkiye'de rotorvane ile liretim denemeleri yapilmalidir.

a) Kesme Cay

Tirk fabrikalarinda kesme ¢ay makineleri soldurma kapasiteleri yeterli olmayan yerlerde izdiham
devrelerinde genis ol¢iide kullanilmaktadir. Halihazirda tirtiniin yaris1 kesme ¢aydir. Bu tip ¢aylarin
kurutulmasi esnasinda firin damperlerini asagiya indirmek lazimdir. Tiirkiye'de kesme ¢ay ve CTC
kesimi 1-3mm yapilir. Hindistan'da ise 0,8mm dir. Tiirkiye'de kesme c¢aylarda bazi yesil pargalar
gorilmektedir. Kesme caylarda ¢op ve lif fazladir. Buda kurutma kapasitesinin artmasini gerektirir
ki soldurmanin getirdigi avantaji yok eder. Onun i¢in belli devrelerde kullanilabilir.



b) Tazyikli Ekspresor Metodu

Pamuk presini andiran bir sistem olup denemelerde iyi netice alinmamistir. Fakat Endonezya'da bazi
sartlar altinda olumlu neticeler elde edilmistir. Belcika Kongosu'nda kullanilmaktadir. 15 dakikalik
tazyik ve iki devreli 45 dakikalik kivirma vardir.

Uzun zaman yapragin muhafaza edilebilmesi i¢in umit edilen ambarin merkez fabrikasinda so
giinlerde denemeye alinmigtir. Uretilen ¢aylarda daha ¢ok kuru madde kaybindan dolayr mat hatta
eksi kalitesiz caylar elde edilecektir. Soldurma teknesi metodu kullanilirken bir bekleme tanki
soldurmaya hazirlik yapilan kisa dénem i¢in kullanilabilir.

Ilerde bu iiriin i¢in genisleyen bir Pazar beklentisi vardir. Tadimcimiz Rize ¢ayinin buna elverisli
olup olmadigini kontrol etmistir. Iyi sonuglar elde edilmistir. Kurumamuis iyi fermente olmus caylari
ayirarak iyi ve kuvvetli ¢caylar elde edilmistir. Son giinlerde Seylan ve Gliney Hindistan gibi yerlerde
iyi fermente olmus ¢aylar i¢in 6zel imalat yapmak tlizere ek tesisler olusturulmustur.

Oz cay imalat1 zaman, tecriibe ve yatirim gerektirmekte olup uzun vadeli bir istir.
3. IHRACAT iCIN GEREKLI HUSUSLAR VE DEGUSTASYON

3.1. CAY IHRACATI

Heyet soldurma usiilii ile imal edilmis ¢aylara ihrag edilebilir gozle bakmaktadir. (!) Kusursuz olmak
sartiyla iiretimin takriben yarisi ihrac edilebilir. Baz1 neviler uluslar arasi piyasa icin cok kabadur. I¢
piyasa icin kullanilabilinir. Ihracat gayesiyle basta merkez fabrikas1 olmak iizere birkag biiyiik
fabrikanin ayrilmasi icap eder.

Aromali ¢ay ve daha koyu dem veren 6zel ¢ay yetistiren bolgelerin olup olmadiginin kontrol edilmesi
gereKir.

Basaril bir ihracat icin asagida yazili maddeler gereklidir.

e Deneyimli imalat¢inin kontrolii altinda yeknesak ve yeterli miktarda partiler halinde
elverisli nevilerin tiretimi.

o Biitiin fabrikalarin liretimini muayene eden bir eksper ¢ay tadicisi tarafindan ¢ayin tadilmasi
ihrac edilebilirligine ve miktarina karar verilmesi.

o Belli nevilerden yeteri miktarda ayrilir ayrilmaz 6,12, 24 veya daha fazla sandik miitecanis
olmak tizere harmanlanmasi.

e Rutubet ve diger bozulmalara karsin, uluslar arasi standardize edilmis cay sandiklarinda
ambalaj yapilarak depolanmasi.

Cay bu mevsimde ihram edilecekse ¢ay sandiklar1 derhal siparis edilmelidir. Heyetce Tiirkiye'de
kontraplak sandiklarin imal edilip edilmedigi bilinmemektedir. Disardan Rize'ye bdyle sandiklarin
teslimi iki ay alacaktir. Aliminyum ve piring kapl tli¢ kat sandiklar 6zellikleri talep ilizerine temin
edilir. Turk caylarin diinya piyasalarinda tamitimini kolaylastirmasi agisindan bu tip sandiklarin
disinda kullanilmamasi 6nemle tavsiye edilir.

Rize fabrikasinda evvela bir ihracat ¢ay tadimcisinin bulunmasi esastir. Tiim bolge fabrikalarinin tiim
caylarini her giin tatmasi gerekir. Hergiin fabrikalardan her vardiyeden alinan numunenin
gonderilmesi zaruridir.

Cay tadim salonlar1 ve laboratuarlarinin isiklandirma tertibati ve techizati iyidir. Ancak zaman zaman
yuzlerce fincandan tadim yapilacagindan su tertibatinin ve su kaynatma kolayliginin saglanmasi
gerekir.

Tepsiler, tadim kasiklari, tiikliriik hokkalari, elek, numune teneke kutulari, aliiminyum folyo kaplh
numune posetleri de gerekir. Geng Tiirk erkekleri, ingilizce 6grenmek isteyenler tadici olarak
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yetistirilmelidir. Bu derhal organize edilmelidir. Zira itimat edilir bir tadimci icin en asag iki sene
lazamdur. ilk etapta 10-20 geng arasinda ilk tatma, koku ve cay anlama imtihan1 yapildiktan sonra iki
veya mimkiinse dort kisi secilerek Rize'de yetistirilmelidir. Yabanci cay numunelerinden de istifade
edilebilinir. Bir mevsimlik ¢alismadan sonra iki gen¢ tatma hususunda Amsterdam'a génderilebilinir.

Cay vasiflari, genel kusurlari ve yapragin tatma nevilerinin aciklanmasi gerekir. Bunlar tadima ile
idare arasinda kararlastirilmalidir. Bu nevilerin tasnif eleklerinin ne olacagi hususunda da olmalhdir.

Heyetin burada kaldiklar siirede tadicilar1 hergiin Merkez, lyidere, Eskipazar, Giindogdu ve Cayeli
gibi bes biiyiik fabrikada islenen ¢ay1 tattilar. Tatta giinden giine biiyiik degisiklikler olmustur.
Tadimda her kusur ve bozukluk kendini gostermektedir. Biitliin tadimlar bir merkezden yapilmahdir.

CTC ve kesme ¢ayin soldurmasiz imalati ile ilgili tadimlarla ilgili 6zel rapor yazilmistir.

Caylarin tadimi ve bu konuda bir tecriibe i¢cin kalinan siire yetersizdir. Tiuirk ¢aylarinda soldurmasiz
imalat i¢in en iyi metotlar1 bulmak i¢in devamli deneyimler yapilmalidir. Cay eksper ve imalatgisi
triint beraberce tartip kontrol etmezlerse takip eden gayretler bosa gidecektir.

Tirkiye'de satilacak paketlerin harmanlar1 halihazirda oldugu gibi tespit edilmis nevilerin sadece
karistirilmasi ile degil bir ¢ay tadimcisi tarafindan tertiplenmesi esastir.

Yabanci pahali ¢aylar harman diizeltmek i¢in kullanildigi takdirde harmandaki yerli ¢aylarin
kusursuz oldugunun ve sandiktan sandiga yabanci ¢ay nispetinin mevcut partiler evsafina uygun
olup olmadigin1 kontrol etmek esastir. Yoksa yabanci c¢ayin kullanilmasinin bir esprisi
kalmamaktadir.

e Muallakta kalan caylar Uzak-Dogu Afrika ve Giiney Afrika ¢aylar ile rekabet etmek tizere
diinya piyasasi fiyatlarindan satilabilir.

e Dogru adimlarla Tiirk ekonomisine katkida bulunabilinir.

o Tiirkiye'nin mevcut iklim ve toprak sartlarinda elde edilecek caylar fiyatlar1 asagi veya
yukari gergeklesebilir.

e Gorlniste iki cay ekspere ayni gelebilir fakat kiymet takdiri tadimda gergeklesir.

« lyi ve kabul edilebilir ¢ayin iiretimi bir sanat olup fermantasyonun kalitesini elde etmek ve
diinya piyasalarina tanitmak daimi bir miicadeledir.

o Algveris de uzmanlik isidir. Birkag¢ tonluk kii¢iik partiler ayr1 ayr1 ambalajlanmali ticarete
arzi icin numuneler hazirlanmalidir.

o Enyiiksek fiyati alan partileri liretebilmek i¢in bir gurur kaynagidir.

e Dostlukicinde bir rekabet ortami gelistirilmelidir. Buda bahge ile fabrika arasindaki iyi bir
kombinasyonla gerceklesebilir.

o Elde edilecek iiriintin fazla kurutulmamasi ve nemli ortamda birakilmamasi gerekir.

o Tirk cay ihracatinininin basari eldesi su ana kadar deginilen konularda koordinasyonla
gerceklesebilir.

() - Tablo ve degerler orijinalde mevcuttur.

*1 1967 yilinda Dikili Alan :23.468 hektar Mamul Cay : 22.190 Ton Ihracat : 8.622 ton olarak
gerceklesti.

*2 Enstitii bu hususta yapilan deneyler de aykiri sonuglar elde etmistir.



