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DUZ KIVIRMA

O NGk WNE

Kivirma kazani ve tabla iizerinde yabanci madde olup olmadig1 kontrol edilir.
Alt bosaltma kapag1 kontrol edilir ve kapatilir.

Krank ve sanzimandaki yag sizintilar1 kontrol edilir.
Komple temizligi kontrol edilir.

Is giivenligi ve is¢i saghig ydniinden son kontrol yapilir.
Kivirma salterine (yesil diigme) basilir ve ¢alistirilir.
Makine de herhangi bir ses ¢ikip ¢ikmadigt kontrol edilir.
Otomatik yiikleme band1 diiz kivirma {izerine getirilir.

9. Otomatik yiikleme bandi calistirilarak kivirma doldurulmaya baglanir.
10. Solmus yaprak doldurduktan sonra bant diger diiz kivirma iizerine getirilir.
11. Kivirma alt bantlar1 galistirilir.
12. Bosaltma kapagi yavas yavas agilarak bosaltmaya baslanir.

13. Bosaltma iglemi bittikten sonra temizligi yapilir ve kapag1 kapatilir.

14. Bant silgileri devamli kontrol edilip ayarlar1 yapilir.
15. Diiz kivirma, bant ve salterler numaralandirilir ve uygun sekilde‘etiketlenir.

PRESLI KIVIRMA

O NG WNE

Kivirma temizligi yapilir, yag kacak ve sizintilags kontrel edility
Presin galisip ¢alismadigi kontrol edilir.

Pres tablasi temizligi kontrol edilir.

Kivirma alt tablasinin acik olup olmadig1 kontrol edilip kapali duruma getirilir.
Kivirma salterine (yesil diigme) basilir véycalistitulas
Otomatik banttan gelen caylarla kivirma kazani1 doldurdlur.
Is giivenligi ve is¢i saglig1 yofitinden son kontrol yapilir.
5-6 dakika pres tatbik etmgk icin ptes diigmesine basilir.

9. 5-6 dakika havalandirmak icin pres diigmesine tekrar basilarak havalandirilir.
10. Bu islemler tiger kez yapilir.
11. Kivirma alt kapagi yavas, yavas acilip bosaltmaya baglanir.
12. Yas cay eleginé giden bant'galistirilir.

13. Bosaltma iglemibittikten\sonra temizligi yapilir ve kapagi kapatilir.

14. Bant silgileri devamli kontrol edilip ayarlar1 yapilir.
15. Presli kivirma, bant've'salterler numaralandirilir ve uygun sekilde etiketlenir.

GOBEKLI'KIVIRMA
1. Kivarina kazani, tabla ve gdbeginin temizligi yapilir, yag kagak ve sizintilar1 kontrol edilir.
2. Gobek agma-kapama kapagi kontrol edilir, kapatilir ve sabitleme kolu ile sabitlenir.
3. Krank ve sanzimandaki yag sizintilar1 kontrol edilir.
4. Komple temizligi kontrol edilir.
5. Kivirma salterine (yesil diigme) basilir ve calistirilir.
6. Makine de herhangi bir ses ¢ikip ¢ikmadigr kontrol edilir.
7. Otomatik yiikleme band1 gébekli kivirma {izerine getirilir.
8. Otomatik yiikleme bandi ¢alistirilarak gébekli kivirma doldurulmaya baglanir.
9. Gobekli kivirma alt bandi ve yas cay eleklerine giden bantlar ¢alistirilir.
10. Kivirmay1 bosaltmak i¢in sabitleme kolu agilir.
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11. Bosaltma kapag1 yavas yavas acilarak bosaltmaya baslanir.

12. Bosaltma iglemi bittikten sonra temizligi yapilir, kapagi kapatilip sabitleme kolu ile sabitlenir.
13. Bant silgileri devamli kontrol edilip ayarlar1 yapilir.

14. Gobekli kivirma, bant ve salterler numaralandirilir ve uygun sekilde etiketlenir.

YAS CAY ELEGI

1. Elek i¢i temizligi kontrol edilir.

2. Tirmiklar, krank kayisi, yag sizint1 ve kacaklar1 kontrol edilir.

3. Saltere (yesil digmeye) basilir ve ¢alistirilir.

4. Kivirma alt1 banttan gelen ¢ay, elekte havalandiktan ve topaklar1 agidiktanysonra, otomatik
bantla bosaltilir.

5. Bant silgileri devamli kontrol edilir ayarlar1 yapulir.

6. Yas cay elegi, bant ve salterler numaralandirilir ve uygun sekilde etiketlenir.

ROTERVAN

1. Rotervan temizligi yapilir, yag kacak ve sizintilar1 kontrol edilir.

2. Rotervan bigak ayarlar1 yas ¢aymn durumuna gore ayarlanir ve deyamli'takip edilerek bu ayarlar
diizeltilir.

3. Saltere (yesil diigmeye) basilir ve ¢alistirilir.

4. Rotervan gruplarmin diizenli ve siirekli calistirilmalari saglanit

5. Rotervan, bant ve salterler numaralandirilir y¢ uygun sekilde etiketlenir.
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