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YONETICi OZETi

Bu calisma, cay sektorl rekabet stratejisi ve yol haritasinin hazirlanmasi icin bir ¢ok proje
faaliyeti icermektedir.Rekabet stratejisi ve yol haritasinin hazirlanmasinda, bélge KOB/'leri
ihtiyac analizleri ¢alismasi kapsaminda 40 KOBI ziyareti, ulusal ve uluslararasi Pazar
arastirmalari, deger zinciri analizi verileri, 3 adet odak grup ve bir adet Calistay

sonugclarindan faydalaniimistir.

Tdm bu gahsmalar isiginda elde edilen veriler ile Tdrk ¢ay sektdérli mevcut durumu
irdelenmis ve calismanin temelini olusturmustur. Ayni zamanda sektorel c¢alismalar
esnasinda bircok SWOT analizi gerceklestiriimistir. Arastirmalar esnasinda farkli kurum ve
kurulus galismalarindan da yararlanilirken 6zellikle odaklanilan konu, sektoruin gugcli ve

zayIf yonleri konusunda eslesen basliklar ve ¢6ziim 6nerileri olmustur.

Bu kapsamda, tim elde edilen veriler ve bilgiler 1s1dinda bu ¢alisma gerceklesmis olsa da
rekabet stratejisi belirlenirken surekli bilgi akigi ve mevcut durumdaki degisimler sonucu
calisma evrilmistir. Bunun sonucu olarak, ¢calismanin etkinlikler ve raporlar dogrultusunda

hazirlanmasi dogal olarak yaklasik 4 aylik bir strec¢ almistir.

Stratejik amaclar ve hedefler, belirlenmis olup, paydaslarla mizakere etmek ve gereKili
olasi gorus ve dneriler alinmak tzere bir 6n ¢alisma niteligindedir. Bilindigi Uzere Turk ¢ayi
rekabet stratejisi ve yol haritasi tim sektéri kapsamasi ve etkilemesi agisindan ancak genis
tabanh uzlagma ve fikir birligi icerisinde hazirlandigi takdirde uygulanabilir bir stratejik plan

olacaktir.

Bu kapsamda calismanin degerlendiriimesi ve proje kapsaminda yapilan c¢alismalar
dogrultusunda strekli gelisim gdstermesi gayet dogal ve kaginilmaz bir stiregtir. Bu ¢calisma
esnasinda bir¢ok kidemli ve kidemsiz uzman gérev almis ve basta CAYMER projesi Teknik
Destek ekibi olmak lizere proje paydaslari ve yarittict kurum katkilari da fazlasi ile olmusg

ve olacaktir.

Uygulanmasi planlanan cay sektorii rekabet stratejisi ve yol haritasinin tam olarak
tamamlanmasina muteakip, uygulanmasi ve gerceklestiriimesi yine bu sektér paydaslari

uyumu ve igbirligi sayesinde gergeklesecektir.
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EXECUTIVE SUMMARY

This study will have many of the project activities for the preparation of the tea sector
competition strategy and roadmap. In the preparation of the competition strategy and
roadmap, 40 SME diagnostic visits, national and international market research reports,
value chain analysis, 3 thematic focus group meetings and a workshop were used as part

of the regional SME needs analysis studies.

The present situation of the Turkish tea sector was examined with the data obtained in the
light of all these studies and it was the basis of the study. At the same time, many of SWOT
analyses were carried out during sectoral studies. While the studies of different institutions
and organizations are being used during the researches, the main focus of the study has
been the suggestions of solutions and headlines that match the strengths and weaknesses

of the sector.

In this context, while this study has been carried out in the light of all the obtained data and
information, continuous information flow and changes in the present situation have evolved
to the end result while the competition strategy has been determined. As a result, the
preparation of the work in line with the activities and reports was naturally prepared in about

4 months.

Strategic goals and objectives have been identified and are a preliminary work for
negotiating with stakeholders and for taking the necessary suggestions. As it is known, the
Turkish tea competition strategy and roadmap will be a viable strategic plan only if it is
prepared within a broad base of agreement and consensus on the scope and impact of the

whole sector.

It is a natural and inevitable process that the evaluation of working within this scope and
the continuous development in line with the studies carried out within the scope of the
project. During this work, many senior and junior specialists took part, and the contribution
of project stakeholders and executive institutions, especially CAYMER project Technical

Support team, existed and will be increased.

Implementation and implementation of tea sectoral competition strategy and roadmap will

be realized through harmonization and cooperation of these sector stakeholders.
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GiRiS

Tarim ve tarima dayali sanayi, tim Ulkelerde oldugu gibi Turkiye'de de sosyo-ekonomik
gelisimi etkileyen, ulusal gelir kalemlerinin énemli bir parcasidir. Ulkemizin bulundugu
cografyada, her bdlgenin cografi yapisi, iklimsel farkhliklari, toprak c¢esitliligi ve bitki orttis
yapisi farklihgi gibi etmenler sayesinde neredeyse her ilin kendine minhasir Grlnleri ve

buna bagh bir pazari bulunmaktadir.

Karadeniz bdlgesinin de kendine ait olan cografi, iklimsel ve toprak ortusu gibi 6zellikleri
dogrultusunda bolgenin gecimini saglayan ¢ok 6zel ve dunya pazarlarinda bilinen Grtnleri
mevcuttur. Bunlarin basinda findik, ¢ay, misir, turuncgiller ve kivi gibi tarimsal Grlnler
gelmektedir. Karadeniz bdlgesinde yasayan bolge halkinin % 70’i tarimsal Urunlerin

sagladigi ekonomi ile gecimini saglamaktadir.

Dinyada sudan sonra en ¢ok tuketilen icecek olan cay, yaklasik 50 Ulkede Uretilen, 170
Ulkede de ticareti yapilan bir Griindir. Dlnya genelinde, ¢cogunlugu ¢ay Uretiminden olmak

Uzere, yaklasik 2 milyar insanin gecim kaynaginin ¢ay oldugu tahmin edilmektedir.
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Tlrkiye’de sadece Karadeniz bdlgesinde Kackar dagi eteklerinde, Artvin ili ile Ordu illeri
arasinda 6 ilde yetismektedir. Rize, ¢cayin en c¢ok yetistirildidi il olmakla beraber Turkiye’de
cay denince ilk akla gelen bolge sehridir. Dolayisiyla ¢ay, Uriin olarak Rize i¢in son derece

stratejik bir sosyo-ekonomik olgudur.
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Il. TEMEL MANTIK / GEREKCE

Dogu Karadeniz Bélgesi'nde 850 bin dekar ¢caylik sahada, yaklasik 205 bin Uretici cay tarimi
ile ugrasmaktadir. Yas cay Urun rekoltesi son bes yilda 1.150-1.300 bin ton arasinda
degisebilmektedir. Turk Cay Sektorinde toplam faal 197 fabrika bulunmaktadir. Bunlarin
46’s1 CAYKUR, 151’i 6zel sektoére ait cay fabrikalaridir.

Bu fabrikalarin 154’0 Rize’de 29'u Trabzon’da, 10'u Giresun’da, 4’0 ise Artvin'de
bulunmaktadir. Fabrikalarin 48’1 blylk, 76’0 orta fabrika, 73’0 ise kiguk olcekli fabrikadir.
Uretilen cayin tamamina yakin miktari yurt ici piyasada tiiketilmekte, ihracat sireci ise
gerek kalite farkhihdir ve gerekse maliyetlerin yulksekligi nedeniyle kisith miktarlarda

gerceklestiriimektedir.

Gunumuzde tim Ulkelere uygulanan Gumrik Vergisi orani %145'dir. Resmi kayitlarda
ithalat rejimi geregi ortalama 2000 ton/yil civarinda ¢ay ithalati oldugu gértlmektedir. Ancak
belirtilen bu rakamin Uzerinde kagak yollarla Glkemize gay girigi oldugu da bir gergektir. Bu

durum Turk cay sektorini tehdit etmektedir.

Sektdr, tarim, sanayi ve pazarlama asamalarinda gesitli sorunlar yasanmaktadir. Tarima
iliskin en temel sorun; cay tarim alanlarinin giderek genislemesidir. Yas cay alim
standardinin uzun yillar korunamamasi, kalitesiz yas yaprak alimi, bilingsiz glibreleme, yas
¢ay Urinunun giderek gelir getirici niteligini kaybetmesi tarimda yasanan diger temel
sorunlardir. Sanayide ve pazarlama asamalarindaki en temel sorun ise; Uretim tlketim

dengesinin bozulmasidir. Sektérde olugan arz fazlasi Grtin stok maliyetlerini artirmaktadir.

Atil isleme kapasitesinin varligi, sektérde faaliyette bulunan birgok firmanin Turk gida
kodeksine uygun Uretim yapmamasi, taklit caylar sebebiyle tiketicinin aldatiimasi, halk
saghgina aykiri kosullarda gay satigslarinin yapiimasi ve denetim yetersizligi, yabanci
caylarin yurt icine cgesitli yollardan girmesi neticesinde Tirk c¢ay pazarinin giderek

daralmasi, yasanan diger sorunlardir.

Cay sektérunin surdurdlebilir bir tarimsal sanayi olarak varligini koruyabilmesi icin tarimda,

sanayide ve pazarlamada alinmasi gereken tedbirler gelistiriimelidir.

Sanayide ve pazarlamada, Kuru gay uretimi, Uretim asamalarinda titizlikle izlenmeli, gida
kodeksine ve diinya standartlarina uygun kalitede Uretim ve ambalajlama yapilmali, pazara
sunum sartlari iyilestirilerek gelistiriimeli, kaliteli kuru cay (Uretilerek ihracat sansi

yukseltilmelidir. AB'ne aday ulke konumunda bulunmamiz nedeniyle de AB (lkelerinin
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damak tadina uygun dretim yapilmasi, i¢ piyasada ise yabanci ¢aylarla ilgili damak tadinin
olusmamasi igin tiketici talepleri dogrultusunda kaliteli Gretim yapilmasi zorunludur. Cay
sektorinun gelecegdi ve ureticilerin gelir seviyelerinin yukseltilebilmesi, yukarda belirtilen

hususlarla ilgili radikal kararlarin alinarak uygulamaya gegilmesine baghdir.

TRAC projesi, Rize Ticaret ve Sanayi Odasi ve Rize Ticaret Borsasinin yUraticusi oldugu
bir projedir. Bu projenin yurutulmesi ve uygulanmasi ile bahse konu sorunlarin ¢ézimune

katki saglanmasi proje ¢iktilari olacaktir.
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1. METODOLOJi

Rize Cay Arastirma ve Uygulama Merkezi Kurulumu icin, Teknik Destek Projesi
kapsamindaki bu calisma ile Cay Uretim rekabet stratejisi ve yol haritasi hazirlanmasi

amagclanmaktadir.

Proje, tarim uygulamalarinin gelistiriimesini, Cay Sektérinin genel rekabet edebilme gici
acisindan 6nemli bir parametre olarak kabul etmektedir. Bunun disinda proje,Cay
KOBI'lerini gelistirmek ve boylelikle bolgeye ve nihayetinde llke sosyo ekonomik yapisina

katki saglamayl amaclamaktadir.

Bu calisma, proje kapsaminda 6énceden yapilan ¢alismalarin devami niteliginde tim énceki
calismalari kapsayan konsolide bir calisma niteliginde bitmis ve yapilmakta olan ¢alismalar

1Is1§ginda gerceklestiriimistir.

Ayrica Projenin Teknik Destek Ekibinin onceki tum caligmalari ve aktarimlari da bu

¢alismaya kaynak olmustur.

Yine bu galisma igin mevcut literatlr taranmis ve yapilan bu literatlr taramasi esnasinda

karsilasilan bilgiler de bu ¢alismada kullaniimistir.

Bu calismada KOBI gériismeleri ve analizleri, kurum ve kurulug gériigmeleri ve raporlari,
Pazar arastirmalari, Uluslararasi uzman gorus ve calismalari, deder zincir analizi, odak
grup toplantilari ve Galigtay gibi rapor éncesi ve sonrasi yapilan proje faaliyetleri etkili
olmustur. Cahgsma 2017 yili Eylul ayi itibari ile eldeki verilerle 6n ¢alisma niteliginde
yapiimistir. Daha sonra 2017 yili Aralik ayi itibari ile sonraki ¢galismalardan faydalanilarak

guncellenmigtir.

Son halini almasi bu kapsamda bazi proje faaliyetlerinin gergeklesmesi ve netlesmesi

sonucu olacaktir.
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1 GAYIN TANIMI, KAPSAMI VE TARIHGESI
1.1 Gayin Tanimi ve Kapsami

Botanik olarak Dicotyledonea sinifindan Camellia Sinensis familyasina dahil bir bitki olan
cay, korpe yapraklari ile tomurcugunun degisik yontemlerle islenmesi sonucu elde edilen

ve ulkemizde sudan sonra en ¢ok tiketilen gida ve igecek maddesidir.

Yapragini dokmeyen cay bitkisi dogada blyimeye birakildiginda aga¢ gérinimiine sahip
olmakta, yeterli dizeyde sicaklik ve nemin bulundugu yerlerde yil boyunca slrgiln

olusumunu surdurmektedir.

Cay, bir tropik ve subtropik iklim bitkisidir. Dlinyada ¢ay tarimina elverisli olan kusak, kuzey
yarim kirede 42. paralel ile gliney yarim kirede 24. paralel arasindadir. Cografik bolge
olarak ise kuzeyde Kafkaslarin Karadeniz’'e bakan etekleri ile Japonya’nin giiney dogusu,
glineyde Brezilya'nin giney ucu ile Guney Dogu Afrika seklinde bir sinir

belirlenebilmektedir.

Cay bitkisi morfolojik bakimdan Cin ¢ayi (Camellia Var. Sinensis), Assam cayi (Camellia
Sinensis Var. Assamica) ve Kambodia ¢ayl (Camellia Sinensis Var. Cembodiesis) olmak

Uzere Ug geside sahip olup, bu gesitler arasinda ¢ok sayida melez tur olusmustur.

1-3 metre boyunda buyuk cali gérGnimune sahip olan Cin cayl sik dall, soguga,
hastaliklara ve kurakliklara karsi dayanikhdir. Terkibinde teninli maddeler ve kafein miktari

Assam cayina ve digerlerine gore az olup, dem rengi hafif, yaprak verimi azdir.

Assam cgayinda, yaprak buyuk, parlak yumusak ve dala gére asik sekildedir. Terkibinde
bulunan aromatik bilegikler ve kafein bakimindan Cin ¢esidine gére zengin ve dem rengi
kuvvetlidir. 6-18 metre boylanabilen seyrek dalli, soguga, kurakhga ve hastaliklara karsi
daha duyarli olan Assam gayinin ise pek ¢ok alt ¢cesidi olup, yaprak verimi fazladir. Cin ve
diger cay cesitlerine gére daha verimli ve kaliteli olan assam ¢ayinin diizenli bir budama ve

hasat ile ekonomik émra 60 yil strebilmektedir.

Kambogya cayi, Hindigini kdkenlidir. Ana gdvde etrafinda esit ve dallanma gdsteren dogal
olarak 6-8 metre uzunluktaki selvi gibi bir agag¢ gérinimundedir. Yapraklar hemen hemen
dik durumda, parlak, geng olanlari sarimsi yesil, olgunlari ise, agik yesildir. Sonbaharda

yapraklar bakirimsi sari, ya da pembemsi kirmizi renk alir. Yaprak buyudklikleri Cin gayi ile
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Assam gayi arasindadir. Genellikle yapraklari, genis elips seklinde olup, orta damar yer yer
kesintili bir gériinim igerisindedir. Meyve ve tohum yéninden diger ¢ay cesitleri ile 6zdeslik

gosterir.

Caylarin siniflandirilmasi dinya ¢apinda standardize edilmemis olup siniflar orijine gére
farklilik gosterebilmektedir. Cayin tadi ve kalitesi Ulke orijinine, cayin ¢esidine ve genellikle
uretildigi bolgeye gore isimlendirilirken, bahge veya tarla, rakim, hasat ve hasattan sonraki

isleme gibi bircok farkl faktorlerle belirlenmektedir.

Ancak genel olarak kabul goren, tasniflemeye gore, imalat kirigi ve kirik (kirmadan gecen

) caylar olmak Uzere iki sinifta toplanmaktadir.

o Kurutmalardan cikip tasnife gelen ve herhangi bir kirma islemine tabi tutulmadan
elenen caylara imalat kirigi gaylar,

o Elek ile 8 ve 10 numarali paka eleklerinin Gzerinde kalan ¢aylarin mekanik olarak
kirihp, tekrar elenmesi sonucu elde edilen caylar kirik gaylar (kirmadan gecgen )

olarak tanimlanmaktadir.

Duinyada isleme bicimine gore siyah cay (okside olmus), yesil cay (okside olmamis) ve yari-
okside ¢ay olmak Uzere baslica g cesit cay elde edilmektedir. Siyah ¢aydan, buruk bir tadi
olan amber renkli, yesil gaydan hafif aci ve agik yesil sari renkli, yari mayalanmis ¢aydan

ise hafif aci ve agik kahverengi —yesil renkli icecekler elde edilmektedir.
Siyah Caylar;

Ortodoks ve CTC Metotlari kullanilarak gergeklestirilen siyah gaylar, partikil yapilarina gore

yaprak (unbroken) ve kirik (broken) gaylar olmak tzere iki kisimda siniflandiriimaktadir.

Kirik (Broken) gaylarin kiigik partikiller halinde olmasi, daha az yer kaplamasi, daha sert

ve koyu dem vermeleri nedeniyle dinya ¢ay ticaretinin % 95,0'ni kapsamaktadirlar.

P: Pekoe (P), ¢ay fidaninin ikinci yapragindan uretilen, butin yaprakli siyah ¢aydir. Flowery
Pekoe (FP) Uzunluguna yuvarlatiimig, bitln yaprakh siyah ¢aydir.

OP: Orange Pekoe (OP) 8-15 milimetre uzunlugunda yaprak iceren, siyah, FOP'den daha
az ug ihtiva eden bir batin yaprak ¢ay olup, firinlamadan sonra eleme yapildiginda belirli

bir elek araligindan gegmez.

BOP: Broken Orange Pekoe (BOP) olarak isimlendirilen ugsuz, kirik yapraklardan olugan

siniftir. Tippy, Golden ve Flowery terimleri bu gesit gay icin de kullanilabilir. Ornegin TGBOP
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uclu, sari, kirik yaprakli OP demektir. BOPI ise OP 'den kii¢ik yaprakli, BOP ‘'den biyuk

yaprakli ara sinif gaylar igin kullaniimaktadir.

F & PF: BOP 'den daha kuguk yaprakl ¢ay sinifi PF'dir. CTC metoduyla Uretildiginde Pekoe
Fanning, Orthodoks metoduyla Uretildiginde Fanning (F) olarak anilir. Bu kopuk yapragin
blyUkligl toplu igne basi kadardir. Yiksek kalite caylardan elemeyle ayriimig, 1-1,5
milimetre boyutlarinda kiglk toz pargaciklardir. Ortodoks ¢aylarina siniftaki u¢ miktarini
tanimlamak icin Broken Orange Pekoe Fanning (BFOP) ve Golden Orange Pekoe Fanning
(GOPF) terimleri eklenir.

“D & PD: Cabuk demlenip tad ve koyulugunu poset maddesinden hizla gecirebildigi icin
normalde poset ¢aylarda kullanilan, hem Ortodoks hem de CTC ¢ay yapraklarinin en kigik

parca boyutudur.
Yesil ve Oolong Caylar;

Yesil ve oolong caylarin siniflandiriimasi biraz daha karmasik ve daha az kaliplasmistir.
Siyah cayin aksine, yesil ¢cay sinifi ile kalite ve tadi arasinda dogru bir oranti vardir. Yesil
ve oolong caylar, Uretim bolgesine ve toplanmaya gore fiyatlandiriimakta ve her Ulke kendi

yesil cayini kendi komplike terminolojisiyle siniflandirmaktadir.
Japon Yesil Gaylarr;

Stil ve bardak kalitesine goére siniflandiriimakta olup, genelde Extra, Choicest, Choice,
Finest Fine, Good Medium, Medium, Good Common, Common, Nubs, Dust, Fanning olarak

taninirlar.
Cin Yesil Caylari;

Yapragin yasina, islenmis yapragin stiline ve sekline goére siniflandirilirlar. Bunlar
Gunpowder, Imperial, Young Hyson , Hyson, Twankay, Hyson Skin veya Dust stillerinde

uretilirler. Bu stil veya sekil kategorilerinin her biri farkli alt siniflar icermektedir.

Hindistan Yesil Caylari;

Cin yesil caylarina benzer sekilde siniflandirilirlar ve Fine Young Hyson, Young Hyson,

Hyson No 1, Hyson, Soumee, Fannings ve Dust yaprak stillerinde uretilirler.
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Pouchonglar Cin kokulu gaylar olup bunlara Yasemin, Gardenya veya Yulan gigekleriyle
koku verilir. Yasemin cayi, ¢cayin kalitesine ve kokulandirma igleminin etkinligine gore

siniflandirilir.
Seylan yesil ¢aylari;

Java yesil caylari ve kokulu Oolonglar gibi daha az bilinen ve kendi karmasik siniflandirma
sistemlerine sahip caylar da bulunmaktadir. Siniflarin bazilari onlari daha da karmasik
yapan alt bélimlere sahiptirler. 3000 'den fazla gesidi ve binlerce kombinasyonu ile her

zevke uygun bir gay veya ¢ay harmani vardir.
Yas Cay Uriinij;

Cay bitkisinin siirgiin uglarinda mevcut tomurcuk ile taze ve kérpe 6zellikteki birinci ve ikinci
yapraklardan olusan filizdir. Yas ¢cay hasadi ve alimlari sirgunler itibariyle yapilmakta olup,
genelde ¢ surgin doneminde tamamlanan alimlar Dogu Karadeniz Bolgesi'nin ekolojik

yapisina bagli olarak bazen dért stirgiin donemi ile de tamamlanabilmektedir.

Her Nisan-Mayis aylarinda baslayan hasat donemi Ekim —Kasim aylarinda tamamlanana

bilmektedir. Dinya ¢ay hasadi ise ekolojik sartlar nedeniyle 9-11 ay devam etmektedir.

1.2. Gay Tariminin Tarihgesi

Cayin menseinin Cin veya Hindistan oldugunu iddia eden gesitli gorusler vardir. Bazi
arastirmacilar ¢ayin ilk defa Hindistan'in Assam bolgesi ormanlarinda ortaya ¢iktigini, bir
kisim arastirmacilar ise Cin'in Fukien bélgesindeki Boheon daglarinda ilk defa bulundugunu

belirtmektedirler.

Blyiik Cin imparatoru Sing Nong M.O. 2737 yilinda ¢ay bahgeleri kurdugu ve gayin yararli
bir bitki oldugunu halka anlatmaya calistigi ve ¢ay ziraat’ ini tesvik ettigi ileri surtimektedir.
Cin’de yabani olarak yetisen c¢ay hakkinda yapilan derin arastirmalar sonucunda
Hindistan’in kuzeydogu kesimlerdeki vadilerde yabani olarak yetistigi de gérulmustur. Cay
bitki tohumlarinin nehirler vasitasiyla suriklenerek Hindistan’a tasindidi, bunun igin de
anavatanin Cin ile Hindistan arasinda kalan bu bélge oldugu arastirmacilar tarafindan kabul

gO6rmektedir.

MO. 3.yy.'a kadar yas cay yapraklari kaynatilarak cay yapilirken, bu tarihten sonra cay

kurutularak islenmis, kurutma islemi, c¢ayin, yilin her déneminde icilmesi imkanini
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getirdiginden, gunlik bir icecek olmasini da saglamistir. Cayin ginlik bir icecek olarak iyice
yerlestigi M.S.5.yy.'da, gay tuketme aligkanhgi Cin'den guneye ve kuzeye dogru hizla
yayllmistir. Budist rahiplerin uykuya karsi koymak, boylece tanrisal birtakim guglere sahip
olduklari izlenimini verip sayginlik kazanmak amaciyla igtikleri cayin Japonya'ya ulagsmasi
da Budizmle olmustur. 810 yilinda ¢ay bitkisini Ulkesindeki saraya gétlren, Japon Budist
rahip Dasjsy'dir. 1610 yilinda ise Japon adasi Hirado'dan yesil toz olarak satin alinan cay

Avrupa’ya Hollandali gezginler sayesinde getirilmis, 17 yy’ da tim Avrupa’ya yayilmistir.

Cay, butin dunya dillerinde iki sekilde isimlendirilmistir. Bunlardan biri "cay", digeri ise "tea"
olup, her iki kelime de Cin kaynaklidir. Onceleri dinlendirici, keyif verici ve 1sitici bir igecek
olarak degerlendirilen cay, ihtiva ettigi kafein, thea-flavin bilesikleri, bakir, demir elementleri,
B, E ve diger vitaminlerden dolay! gida maddesi olarak da 6nem kazanmis ve tiketimi her

gecen yil artmigtir.

1.3. Gay Tariminin Ozellikleri

Bir asirlik bir dmre sahip bulunan gay bitkisi dogada buyimeye birakildi§gi zaman bir agag
gOranimind almaktadir. Goriands itibari ile daginik bir gérinim arz eden bitki yapisi tek
gbvde halinde oldugu gibi ¢ok gdvdeli olanlarda vardir. Yapragini dékmeyen her dem yesil
olan bir bitkidir. Yaz ve kis yapraga sahiptir. Yeterli dlizeyde sicaklik ve nemin bulundugu
yerlerde, drnegin Glney Hindistan, Sri Lanka, Cava, Sumatra ve Kenya’ da yil boyu stirgln

olusumu strmektedir.

Yilin mevsimleri arasinda sicaklik ve nem farlihginin bulundugu yerlerde, 6érnedin Kuzey ve
Kuzey dogu Hindistan‘da, Kuzey dogu Cin ve Japonya‘da, Giney Afrika’nin kimi serin
bolgelerinde, Giircistan ve Iran’in Hazar denizi kiyillarinda ve Tirkiye’de cay bitkisinde
suirgln kesintili sekilde olusmaktadir. Yil boyu stirgiin olusumuna uygun olmayan yerlerde,
soguk mevsimde surgin olusumu duraklamakta, yaprak ve tomurcuklarda gelisme

olmamaktadir.

Bir bagka deyisle gay bitkisi soguk donemlerde dinlenme (dormansi) donemine girmektedir.
Surgin déneminde sirgunlerin ¢ay bitkisinde surekli olusabilmesi icin yagmurun bol ve
sicakhgin yeterli olmasi gerekmektedir. Aksi halde sirgin doneminde bitki, beklenen
suirglin vermemekte, gelisme dnemli dlgclide gerilemekte ve dolayisi ile Grin miktari Gnemli

Olciide azalmaktadir.
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Cay bitkisinde slirguin uglarindan taze olarak koparilan iki yaprakla bir tomurcuk, nitelikli
cay uretiminde kullaniimaktadir. Genel kural olarak cay uretimi i¢in surgin ucundan
koparilmis iki yaprak ve bir tomurcugun kullaniimasi 6nerilmekte ve istenmektedir. Bunun
sebebi cay bitkisinde geng yapraktan yasliya dogru gidildikge polifenol miktarinin azalmasi,
yani yapraktaki kaliteyi etkileyen karakteristik maddelerin gen¢ yaprak ve tomurcukta

toplanmis olmasidir.

Genel anlamda kaliteli ve basarili gay imalatinin ilk sarti iyi Griindir. Uriinde var olmayan

bir kaliteyi imalatla kazandirma imkani bulunmamaktadir. Bunun i¢in hammadde ile

beraber, ¢cayin imalat safhalarini bir butlin olarak degerlendirmek gerekmektedir.

Cay asagida belirtilen bitkisel bilesenlerden ve sireglerden olusmaktadir;

a) Kok: Bir ana kokten ¢ikan kuvvetli yan koklere ve bu yan kokler Gzerinde daha ziyade
toprak ylzeyine yakin sacak koklere sahiptir. Bazi c¢esitlerde yan kokler kazik kok gibi
toprak derinliklerine de gidebilmektedir. Bitkiyi besleyen koklerin agirhigi genel kok
agirhginin %5 kadardir. 1-2 mm den kalin koklerin hicrelerinde bol miktarda nisasta
bulunmaktadir. Budanan bitki, depo edilmis olan bu besin maddesi sayesinde gelismesini

saglamaktadir.

b) Yaprak: Kisa bir sapa sahip olan her dem yesil olan yapraklar yumurta bigiminde uca
dogru sivridir. Olgunlasmis yapraklarin kenarlari az veya ¢ok dislidir. Boylari ¢geside goére
degisik olarak 3-3,5 cm uzunluktadir. Gelismenin ilk safhasinda ve budamadan sonra
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tesekkul eden surgunler Uzerindeki yapraklar daha buyuk olmaktadir. Cay yapraginin
yuzeyi diiz veya kabarik, ucu kit veya sivri (gagali) sari yesilden koyu yesile kadar degisik
tonlarda bir renk olugsmaktadir. Doku 6zelligi itibari ile yasl yapraklar deri hissini vermekte,

ust ylzeyleri parlak ve koyu yesildir.

¢) Surgun: Sdrgunler, olgunlasmis yapraklarin koltuklarinda bulunan odun gézlerinden
olusmaktadir. Cay ocagini olusturan dallarin Ust kisimlarinda bulunan yaprak
koltuklarindaki surgtin gézleri asagidaki strgin gézlerine gére ustin durumdadir. Ancak,
yukaridaki gelisen filizin kopariimasi ile buyime Ustinligld hemen bir alttaki yaprak
koltugunda gelisen tomurcuda gec¢cmektedir. Bir cay bitkisi slrguni Uzerinde degisik

sekillerde yapraklar gértulmektedir. Bu yapraklar ayri ayri isimlendirilmistir.
BlUyUmekte olan bir stirglin su sekilde adlandiriimaktadir:

e Tomurcuk ( Flowery-piko),

e Birinci Yaprak (Orange — Piko),

e Ikinci Yaprak (Piko),

e Ucunct-Dordunct Yaprak (Sukong),
e Besinci —Altinci Yaprak (Kon)

Taze Cay Surguni

1.3.1. Ekolojik istekleri

iklim: Bol yagis isteyen bir bitki olan cay, gelisme siireci igerisinde yillik I1si ortalamasi 14
derece olan ve 1200 mm’nin Ustlinde yagis ile % 70’den fazla nem oranina sahip olan
bdlgede yetistiriimektedir.
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Toprak ve Arazi: Asitli topraklari seven c¢ay bitkisi, topragin besinlerce zengin ve derin
olmasini sever. Agir Killi, kirecli ve taban suyu yuksek yerlerde bitki iyi gelisemez. Duz
arazilerde toprak humusca zengin ve gecirgen olmali, meyilli arazilerde ise meyil % 50’den

fazla olmamali, setleme ve teraslama yapilmalidir.

Budama: Cay bitkisinin gelisiminin saglanabilmesi ve verimden dismus ocaklarda Grtnin
verim ve niteliginin artirllmasi igin gereksiz ve hastalikli dallarin kesilip atilmasi iglemidir.
BlyUmenin durgun oldugu dénem budama icin en uygun zamandir. Ancak kisin soguk ve
donlu gunlerde budama yapilmaz. Kasim-Aralik, Mart veya Nisan aylari en uygun aylardir.

Budama sekilleri sunlardir;

e Sekil Budamasi: Uriin toplama kolayligi yoniinde ocagin topraga yakin diizeyden
suirglin vermesi arzulanir. Bu sekildeki budama Ug¢ yasindaki fidanlara yerden 20 cm

yukaridan uygulanarak ileride alacagi sekil verilmeye calisilir.

e Uriin Budamasi: Cay ocaklarini yeniden canlandirmak, verimi artirmak icin
cayliklari 4-5 yilda bir budamak gereklidir. ilk Griin budamasi sekil budamasinin 5

cm uzerinden baglar ve her budama bir dnceki dizeyin 5 cm Uzerinden yapilir.

o Genglestirme Budamasi: Her Urlin budama yilinda, budama dizeyinin 5 cm
yukselmesi zamanla normal bir insanin toplama yapamayacag! seviyeye ulagir.

Yerden 20 cm yukseklikte genglestirme budamasi yapilarak ocak tazelenir.

Gubreleme: Cay bitkisi ihtiya¢ duydugu besini toprakta bulamazsa gubreleme yolu ile
gerekli besin degeri verilmeye ¢aligilir. Cayliklara ahir giibresi ya da suni gubre verilir. Ahir
glUbresi topragi organik maddelerce zenginlestirir. 4-5 yilda bir dénime 3-4 ton ahir guibresi
verilerek toprakta su, hava ve besin dizeni zenginlestirilir. Bu gubreleme budamayi izleyen
Mart ve Nisan aylarinda yapilir. Suni gibreleme ise toprak tahlili sonuglarina gére yapilir.
En iyi gubreleme % 25 azot, % 5 fosfor, % 10 potasyum ihtiva eden kompoze gibre olup,
donime 60 kg. olacak sekilde her yil ilk strglin ¢ikmasina muteakip 15Mart-15 Nisan

arasinda verilir.

Hasat: Cay, Nisan sonu ile Mayis ayi baginda toplama olgunluguna erigir. Uriin hasadi

Mayis ayinda baglar Ekim sonuna kadar devam eder. Bu dénem iginde 3-4 siirgiin devresi
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olur. Cay hasadi bu stirgiin devreleri dikkate alinarak yapilir. Gerek elle ve gerekse kesici
aletle yapilan her siirgin devresinde toplama, bir énceki seviyenin 3-4 cm. (zerinden

yapilmalidir.

1.3.2. Cay isleme Teknolojisi
Mamul gaylar Uretim sekline gore, okside olmamis caylar( yesil ve beyaz ¢ay), yari okside

caylar (oolong cay) ve tam okside caylar (siyah ¢ay) olmak Uzere Ug¢ ana gruba ayrilir.
Dunyada toplam cay uretiminin % 70’i siyah, % 23’0 yesil ve % 7’si oolong ¢aydir.

Uygun sekilde hasat edilmis taze ¢ay surgunlerinin siyah ¢caya islenmesinde dlnyada belli

basli iki yontem vardir. Bunlar:

o Ortodoks
e CTC ( Cut, Tear&Curl )dir.

ORTODOKS IMALAT YONTEMI: Siyah gayin islenmesinde ortodoks imalati en yaygin
sekilde uygulanan bir ydontemdir. Dinyada toplam siyah ¢ayin % 54’ G ortodoks yéntemine
goére Uretilmektedir. Modern yéntemler olarak tanimlanan ve ginUimizde siyah cay
uretiminde kullanilan sistemler, temelde ortodoks yonteminin belirli esaslara gore

degistiriimesi ile geligtirilmistir.

Siyah cay Uretiminde klasik bir ydontem olarak tanimlanan ortodoks yontemi ise gelisen
teknolojiden yararlanarak igleme sdresini kisaltacak, isciligi azaltacak, Uretimi artiracak,
maliyeti dlsurecek bicimde degistiriimis ve ginumuz kosullarina uyarlanmistir. Kivirma

esasli bir Uretim seklidir.
ORTODOKS imalatta iiretim agsamalan su sekilde siralanabilir:

e Soldurma

e Kivirma

e Yas Cay Eleme
e Oksidasyon

e Kurutma

e Tasnif

Ortodoks ydntemi, ¢ay bitkisinin gen¢ ve kérpe yapraklari ile tomurcugunun; soldurma,
kivirma, fermantasyon ve kurutma islemlerine tabi tutulmasi ile gergeklestiriimektedir. CTC

metodu verimliligi ve uygunlugu yizinden popularite kazanmigtir. Bu yontem ile siyah cay
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Uretiminde en &nemli farkhliklardan biri kivirma igleminde CTC makinelerinin
kullaniimasidir. CTC ile islenmis ¢aylar elle toplanmis veya mekanik olarak hasat edilmis
olabilir. Makine ile hasat edildiginde, CTC prosesi geleneksel Ust iki yaprak ve tomurcukla
beraber diger yapraklari da isleyebilmektedir. CTC makineleri ile kesme, ezme, pargalama,

yirtma ve dokme islemi ayni anda yapiimaktadir. Fermantasyon ve kurutma islemi Ortodoks

yontemindeki gibi olmaktadir.

SOLDURMA iSLEMi: Uygun sekilde hasat edilen taze cay yapraginin agirlikca %75- 80'ini
olusturan suyun, uygun sicaklikta, kontrolli veya normal atmosfer sartlarinda %60- 65
seviyesine kadar indirgenmesi islemine soldurma adi verilir. Cay imalatinda en 6nemli

proseslerden biridir.
Soldurma iglemi sirasinda, yaprakta iki sekilde solma olugmaktadir. Bunlar:

e Fiziksel Soldurma

e Kimyasal Soldurma

Fiziksel Soldurma: Yapraktaki su miktarinin arzulanan seviyeye dusurtlmesinin
saglanmasidir. Solmus c¢ay yapraklarinda su miktarinin azalmasi nedeniyle hicre
6zsuyunun yogunlugu artarken, yapragin kiriimaksizin agir agir kivrilip bukdlmesini ve ayni

zamanda hicre 6zsuyunun yapraktan disari ¢gikmasini kolaylastiran fiziksel bir ortam
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olusur. Suyunun bir bélimun yitiren yaprak hicreleri esnek bir durum kazanir. Bu sekildeki
hicreler cay yapradinin kirilip parcalanmasini engeller. Yodun hale gegen hucre
6zsuyunun disari gikmasi i¢in yapragdin gecirgenligi artar. Kivirma aninda uygulanan basing
nedeniyle yapraktan disari ¢cikan hlicre 6zsuyu ince bir tabaka halinde cay yapraklarina
yapisir. Béylece siyah ¢ayin nitelik kazanmasinda ¢ok dnemli olan enzimler de yapraklarin

ylzeylerine iyi bir sekilde dagilmis olur.

Kimyasal Soldurma: Kimyasal solma hasattan hemen sonra baglar. Caydaki su oraninin
arzu edilen seviyeye duslrilmesi birka¢ saat icinde gergeklesebilse de, hasat edilme ile
baslayan katabolik degisimler zaman alir. Oksijence zengin hava akimina maruz birakilan
yapraklarda, bu sire icinde blylk organik molekiller daha basit yapilara parcalanirlar.
Kimyasal solma stiresi, hasattan itibaren 14- 20 saattir.

Solma esnasinda baslica su kimyasal degisiklikler olur:

e Yapragin yapisindaki makro molekullerin pargcalanmasi ile karbon dioksit ve su
aciga cikar.

e Enzim aktivitesi artar.

e Proteinlerin amino asitlere kismi pargalanmasi ile aroma maddelerinin 6n maddeleri
olusur.

o (Cimensi ve giceksi aromayi olusturan ugucu aroma bilesenleri ortaya gikar.

e Kilorofil miktari azalir.
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e Cay deminin dolgunluguna, canliligina katkida bulunan kafein miktari artar.

Cay vyapraklarinin protein iceriginin solma esnasinda azaldi§i ve c¢ayin hos koku
kazanmasina neden olan serbest amino asit kapsamlarinin arttigi saptanmistir. Yine siyah
cayin hos koku kazanmasina neden olan ketoasitleri ve mevalonik asitin soldurma aninda
olustugu saptanmistir. Soldurma esnasinda polisakkaritlerin parcalanip, karbondioksitin
disari verilmesi sonucu kuru maddeler %3- 4 oraninda bir azalma gorulur. Cay yapraginin
%25 civarinda olan kuru maddesi %24’e kadar dusebilir. Polisakkaritlerin pargalanmasi cay
yapragina nisastayla c¢oOzllebilir zamk maddelerinin azalmasina ve seker miktarinin
artmasina neden olur. Soldurma aninda ¢ayin polifenol kapsaminda dedisme olmaz. Fakat
polifenol oksidaz enzim aktivitesi 6nemli dlgtide artar. Siyah c¢ay igin buyuk énem tasiyan
oksidasyonun iyi bir sekilde olusmasinda polifenol oksidaz enziminin rolii bilinmekte ve
soldurma iglemi bu roliyle 6nem kazanmaktadir. Mamul cayin nitelik ve tadini olumlu
sekilde etkileyen kafein olusumu soldurma aninda artarken, organik asit kapsamlarinda da
artis olmaktadir. inorganik fosfat miktari, cay yapragindaki enzim aktivitesine bagh olarak
artarken klorofil iceriginde ise pargalanma sonucu azalma olur. Siyah cayda aroma

olusumunda soldurma igslemi bayuk énem tasir.

Soldurma ile hem fiziksel hem de kimyasal reaksiyonlar cereyan ederken yapragin icerdigi
% 15-20 oraninda azalir. Cay yapragindaki suyun azaltiimasi kurutma isleminde maliyeti

disurdugu icin ayrica buyuk yarar saglar.

Soldurma Yontemleri: Uygun sekilde hasat edilen ¢ay yapraklarinin soldurulmasi genel

olarak iki sekilde yapilabilir:

e Dogal Sartlarda Soldurma

e Kontrolli Sartlarda Soldurma

ister dogal yolla, isterse kontrollii sartlarda olsun soldurma islemi yapragin tipine, yapragin
durumuna ( 1slak ve kuru olusu, zedelenmis olup olmamasi, vs.), toplama standardina,
serme kalinligina, solmayi saglayacak havanin sicakligina ve nem igerigine, soldurma
suresine bagl olarak degisir. Genel olarak hasat edilen yaprakta baslayan soldurma islemi

14-20 saat surerken sicaklik 32°C’yi gegmemelidir.

Dogal yollarla yapilan soldurmada yapraklar kerevetlere m?ye 500-600 gram kadar
serilerek soldurmaya birakilir. Ancak bu yontem hem zaman alici oldugundan hem de
homojen ve surekli solmus yaprak temini mumkin olmadigindan gunumuizde yerini

kontrolli sartlarda mekanize yontemler ile soldurmaya birakmistir.
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Kontrolll sartlarda soldurma iglemi icin tlnel tipi soldurma makineleri, doner silindir kazan

seklindeki soldurma makineleri, sabit traflar ve kontini traflar kullanilir.

Dinya’da soldurma isleminin elektronik olarak gbézlenmesi ve kontrol edilmesi igin

hazirlanmig bilgisayar yazilim ve donanimlari (EMCS) kullaniimaya baglanmistir.

KIVIRMA ISLEMI: Ortodoks imalat yénteminde en belirleyici islemlerden biri kivirma
islemidir. Solmus ¢ay yapraklarinda hicre zarinin pargalanmasi ve yapraklarin kivrilmasini

saglayan bu islem kivirma makinelerinde gerceklestirilir.
Kivirma isleminin yapilis sebepleri sunlardir:

e Hicre zari ve hicre duvarlarini pargalayarak hiicre 6zsuyunu agiga ¢ikarmak,

e Yaprak hucresi 6zsuyunun hava ile temasini saglayarak oksidasyon iglemini
baslatmak,

e Solmus yapraklara arzu edilen kivrimi ve gérinidmu kazandirmak,

¢ Kivrilmayan buylk pargalari, daha kiiglk pargalara ayirmak ve bu sekilde homojen

bir gériinim elde edilmesine yardimci olmaktir.

Kivirma makinalari konusunda en 6nemli gelismeyi 1873 yilinda tablali kivirma makinalarini
icat eden arastirmaci W. Jakson saglamistir. Bu makina disk seklindeki yatay bir tabla ile
tabla Uzerinde dikey konumdaki silindir kazandan olusur. Bu silindir kazan U¢ noktadan
krankla yataklanmistir. Kazan, kranklarin dénme hareketine bagli olarak sabit tabla
Uzerinde devir yapar. Kazana doldurulan yapraklar tablanin Gzerine oturmuslardir. Kazan
donerken tabla sabit kaldigindan yapraklar tabla ytzeyine surtinip kivrilir. Bugun de ayni

prensiple ¢alisan kivirma makinalarinin kullanimina devam edilmektedir.
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Tablali Kivirma Makinalarinin Boyutlan, Kapasiteleri ve Giig ihtiyaglar

Tablanin Uzerine yerlestiriimis yivsetler, kazan icindeki yaprak kitlesinin devrilmesini ve

homojen sekilde kivrilmasini saglar.

Ortodoks imalatta kullanilan kivirma makineleri diz kivirma, presli kivirma ve gobekli
kivirma adlarini alir. Daz kivirma makinelerinde yaprak kitlesi kendi agirhginin etkisi ile
kivrilirken, presli ve gobekli kivirmalarda duz kivirmada kivrilamamis kaba gaylara belli bir

basin¢ uygulanarak cebri kivirma ve pargalanma saglanir.

YAS GCAY ELEME ISLEMI: Kivirma esnasinda yaprak kitlesinin tablaya ve kazan
cidarlarina surtinmesi sonucu sicakhgi yukselir. Ayni zamanda yaprakta devam eden
oksidasyon sebebi ile de bir miktar 1s1 agiga ¢ikar. Bunun yani sira kivirma esnasinda yer
yer topaklar meydana gelir. Hem topaklarin pargalanmasi, hem de isinmig yapraklarin
sogutulmasi i¢cin yas c¢ay kalburlarindan geciriimesi(elenmesi) gerekir. Yas cay
kalburlarinin ilk tipi yatayla 20°lik egimdeki eksen etrafinda doénerek caligsan silindir
seklindeki eleklerdir. Yeni tip yas ¢cay kalburlari ise bir krank vasitasiyla titresim yapan yatay

elek tablasi seklindedir.

OKSIDASYON iSLEMi: Uzun yillar fermantasyon islemi diye adlandirilmis olan bu islem,
aslinda gay yapraginda bulunan polifenollerin oksijenli ortamda ve oksidasyon enzimleri
vasitasiyla yukseltgenmesi islemidir. Cay yapraginda bulunan ve oksidasyon reaksiyonunu
katalizleyerek karakteristik siyah ¢ay aromasinin olusumunu saglayan iki dnemli enzim
grubu polifenol oksidaz (PPO) ve peroksidaz (PO)dir. Oksidasyon reaksiyonunun
arzulanan duzeyde gerceklesebilmesi icin sicaklik ve bagdil nemin, enzim aktivitesini

maksimum dizeye ¢ikaracak sekilde ayarlanmasi ve bu seviyede tutulmasi gerekir.
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Cay yapraklarinda alti farkl katesin ¢esidi bulunmaktadir. Bunlar Katesin (C), Epikatesin
(EC), Epikatesin Gallat (ECG), Gallokatesin (GC), Epigallokatesin (EGC) ve Epigallokatesin
Gallat (EGCG)dir. Katesinlerin epi-formlari da katesin ile ayni yapisal formile sahip
olmasina ragmen u¢ boyutlu modellerine bakildiginda farkl yonelmeler gosterirler. Zira bu
formlar farkli oksidasyon kapasitelerine sahip olmak gibi farkli kimyasal davraniglar

icindedirler.

Katesinler polifenol oksidaz katalizérligtuinde Orthoquinone adi verilen ve son derece reaktif
olan ara bilesenlere donusurler. Bunlar da cift olarak birleserek daha blylk molekul

yapisina sahip Thea-flavin (TF)’ leri olugtururlar. Bdylece alti farkli TF olusur. Bunlar:

e EGC+EC --- Theaflavin

¢ EGCG + ECG --- Theaflavin — 3’-3'- digallate

e EGCG +EC --- Theaflavin -3 —monogallate
e EGC+ECG --- Theaflavin -3’ —monogallate
e GC+C --- Neotheaflavin

e GC+EC --- Isotheaflavin ‘dir.

Theaflavinler ¢ozelti halinde iken parlak portakal kirmizisi bir renk gdsterirler. Cay deminin
niteligi Gzerinde oldugu kadar parlakhigi Gzerinde de 6nemli etkiye sahiptir. Bunlar icerisinde

theaflavin monogallatlar digerlerine gére daha parlak ve daha buruk tada sahiptir.
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Therubigin (TR)'ler ise hem katesinlerin peroksidaz enzimi katalizérliglinde oksidasyonu

ile hem de TF’lerden olusurlar. TR’lerin karmasik olan kimyasi tam olarak tespit

edilememigtir. Ancak TF ve TR kombinasyonunun dogru sekilde olusmasi ile gay deminin

parlaklik, dolgunluk ve renk degerleri olusur.

Oksidasyonu Etkileyen Etmenler: Cayin oksidasyonuna etki eden etmenlerin baslicalari

oksidasyon suresi, sicaklik, solma derecesi, ¢cay yapraklarinin seriime kalinhgi, O2

konsantrasyonu, oksidasyon odasi kosullari ve diger etmenlerdir.

Oksidasyon Siuresi: Ortodoks yontemine goére siyah ¢ayin islenmesinde kivirma
dahil oksidasyon suresi genelde 3.5 ile 4 saat arasinda degigir. Surenin gereginden
fazla uzunlugu ya da kisaligi olumsuz etkilere yol acar. Oksidasyon suresi uzadik¢a
¢ay deminin buruklugu ve parlakhdi tGzerinde etki yapan theaflavin (TF) kapsami
azalir. Buna karsin cay deminin renk intensitesine etki yapan Therubigin (TR)
kapsami artar. Kaliteli siyah gay Uretimi icin oksidasyon suresi dikkate alinmalidir.
Oksidasyon suresi uzatildiinda ¢cay deminde fazla renk, daha az nitelik, sire
kisittandiginda daha az renk daha fazla nitelik olusur. Bu durum ¢ayda TF ve TR
kapsamlarinin uygun oranlarda bulunmasini gerektirir. Cayin TR kapsaminin
artmasi, yani surenin uzatilmasi TF'nin etkisini gostermesine engel olarak cay
deminin zayif ve niteliksiz olmasina yol agar. Cay demindeki parlaklik, burukluk,
renk ve nitelik dikkate alindiginda iyi bir siyah cayda theaflavinlerin (TF),
thearubiginlere (TR) orani 1 : 10 dur. Oksidasyon suresi ile olugsan aroma
bilesiklerinin miktari arasinda da yakin bir iliski vardir. Oksidasyon suresi uzadikga,

bir kisim aroma maddeleri artarken, bir kismi1 da azalmaktadir.

Oksidasyon Sicakhigi: Oksidasyon asamasinda olusan yukseltgenme
reaksiyonlari enzim aktivitesi i¢in gerekli optimum sicaklik ile yakindan ilgilidir. Basta
polifenol oksidaz olmak Uzere cay yapragindaki tim yilkseltgenme enzimlerinin
aktivite gosterdikleri sicaklik araliina gére optimum oksidasyon sicaklik aralgi
belirlenir. Genel olarak cayin oksidasyonu 24°C ile 29°C arasinda degisen
sicakliklarda gerceklesmektedir.

Solma Derecesi: Cay yapraklarinin geredinden fazla soldurulmasi, oksidasyonu
yavaslatir. Az olan solma ise kivirma igleminde yaprak hucre 6zsuyunun akarak
yitmesine sebep olur. Her iki durum da oksidasyon reaksiyonlarini olumsuz etkiler.

ideal solma derecesi kivirmadan su akmayacak ve ayni zamanda yaprakta kuruma
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olmayacak sekilde belirlenir. Uygun olmayan sekilde asiri solmus ¢ay yapraklarinda
optimum enzim aktivitesi i¢in gerekli ortam olusmaz.

Oksijen(02) Konsantrasyonu: Oksidasyon igslemi sliresince butin ylkseltgenme
tepkimelerinin temelini oksijen (02) olusturmaktadir. Bu nedenle oksidasyon
reaksiyonlari suresince gay yapragi pargaciklarinin hava ile iyi bir sekilde temasi
saglanmalidir. Polifonellerin, polifenol oksidaz enzimi ile ylkseltgenmesi ve TF
olusumu icin bol miktarda oksijen (O2) gereksinimi vardir. Oksidasyon aninda
oksijenin gorevini en yiksek diizeyde yapabilmesi icin yapraktaki kivirma isleminin
iyi yapiimis olmasi gerekmektedir.

Cay Yapraklarinin Serilme Kalinhgi: Oksidasyon isleminin basarisi soldurulmus
ve kivriimis yapragin serme kalinhigi ile yakindan ilgilidir. Zira bu islem esnasinda
yapraklarin gereginden ince serilmesi, oksidasyon esnasinda olusan sicaklhgin
kaybolmasina, serme kalinliginin artmasi ise sicakligin istenenden fazla olmasina
ve yapraklarin arasindan yeterli oksijen gegememesine dolayisiyla her iki durumda
da yeterli oksidasyon elde edilememesine sebep olur. Buna gore serme kalinhiginin
5-7.5cm arasinda olmasi uygun olur.

Oksidasyon Odasi ve Kosullari: Oksidasyon odasinin sicakhgi 27°C
yigecmemelidir. Oksidasyon odasinda yeterli nemin saglanamamasi halinde ise
uretilen gayda suda ¢ozulmeyen siyah kahverengi bilesikler olusur. Bu nedenle
oksidasyon ister arabada, ister hareketli veya sabit teknelerde olsun, yapraga
verilen 24-29 derece arasindaki sicak havanin belli miktarlarda nemi icermesine
dikkat edilir.

Oksidasyonu Etkileyen Diger Etmenler: Oksidasyona, yesil ¢ay yapraginin
nitelikleri yaninda uygulanan kulturel tedbirler ve cografi faktorlerde etki eder. Cay
yapraginin kérpe veya kart olusu, toplama standardi, ¢ay ocaginin budanma ve
gubreleme durumu gelisme kosullari, topragin yapisi, ¢ay yapraginin toplandigi
bahg¢enin denizden yuksekligi gibi etmenler oksidasyona dogrudan veya direkt etki
eder. Soldurma ve kivirma islemlerinin iyi yapilip yapilmamasi da fermantasyona

etki eder.

Enzimler yardimi ile bir seri kimyasal tepkimeler sonucu olugan oksidasyonun tamamlanip

tamamlanmadigi cesitli sekillerde belirlenir. Cay yapraklarinda olusan aromaya ve renk

degisikligine bakilarak oksidasyonun durumu Uzerine karar veriimesi yaygin sekilde

uygulanan bir yontemdir. Fakat kigsiden kisiye degistigi icin gorecelidir. Oksidasyonun

tamamlanip tamamlanmadigi en iyi ve dogru sekilde theaflavin (TF) ve thearubigin (TR)
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oranlarinin belirlenmesiyle anlagiimaktadir. Bu oranin 1 : 10 olmasi fermantasyonun en iyi

dizeyde oldugunu gostermektedir.

KURUTMA iSLEMIi: Kurutma islemi, enzim aktivitesini durdurarak oksidasyona engel
olmak ve mamul ¢ayin kalitesini koruyabilmek igin stabil bir Griin elde edebilmek amaciyla
yapilir. Yas cay yapraginin agirlikga % 75-80’ini olusturan su orani soldurmada % 15-20

oraninda, kurutmada da % 55-57 oraninda azalarak nihai Uriinde % 3-4’e diusger.

Kurutma igleminin kalitesine etki eden etmenler, giris ve ¢ikis sicakhdi, kurutma havasinin

debisi, dig hava sicakligi, kurutulacak gayin serme kalinligi ve kurutmanin suresidir.

o Kurutma Girig Cikig Sicakhgi: Kurutma igleminde kullanilan havanin firina giris
sicakhigi 95-100 °C ve firin ¢ikis sicakhgi 50-55 °C arasinda olmalidir.

e Kurutma Havasinin Debisi: Kurutma havasinin debisi, uzaklastirilacak rutubet
miktarina ve secilecek kurutma stiresi ve sicakligina gére degisir.

e Yapragin Serme Kalinhgi: Kurutulacak cay yapraklari, icerdikleri su miktarina,
yapragin kivrilma durumuna, firinda kalacagi sureye ve kurutmada kullanilan
havanin debisine bagh olarak diizgln bir tabaka olusturacak sekilde yayilir. Firin
icindeki cayin serme kalinhgdi azaldikga kurutma kalitesi artar.

e Kurutma Siresi: Kurutma siresi yapragin solma derecesine, kullanilan sicaklik
derecesine, yapragin serme kalinligina ve kurutmada kullanilan havanin debisine

baglh olarak degisir. Nihai Grinin rutubeti % 3-4 oluncaya kadar kurutma iglemine

devam edilir.
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Siyah cay imalatinda kurutma igleminde en yaygin olarak kullanilan firinlar, 4 feet ve 6

feet'lik firinlardir. Bu firinlar 400-450 kg/hr su buharlastirma kapasitesine sahiptirler.
Kurutma islemi Esnasinda Olusan Kimyasal Olaylar:

o Kurutma ile PPO ve PO gibi yikseltgenme enzimlerinin inaktive olmalari sonucu
biyokimyasal olaylar sonlanir.

e Sicakhgin ylkselmesi ile klorofil degradasyonu olarak feofitin ve feoforbide
dbnuserek siyah ¢ayin renginin olusumuna katkida bulunur.

e Sicakhgin yukselmesi ile proteinler ve polifenoller kompleks kimyasal yapilar
olusturur ve bu reaksiyon ¢aydaki burukluk dizeyini azaltir.

e Yine yuksek sicaklikta karbonhidratlar ve amino asitler arasinda olugsan kimyasal

reaksiyonlar aroma bilesenlerinin olusumunu saglar.

TASNIF iSLEMI: Firin ¢ikisi caylar, homojen degildirler. Degisik tanecik biiyiikliigiine ve
yogunluguna sahiptirler. Bunlarin belli sekilde tasnifi ve standardizasyonu gereklidir. Bu

amagla firin ¢ikigi ¢aylar tasnife tabi tutulur.

Bu amacla caylar tasnif sisteminden gegirilerek belli nevilere ayrilir ve tasnifte elenmeyen
kaba c¢aylar kiricilardan gegirilip kirilarak tekrar ayni tasnif sisteminden gegirilir. Bu iglem

sonucunda tanecik buyukltkleri ayni fakat kalitesi daha dusik ikinci bir seri daha elde edilir.

Firin ¢ikisi gaylar 6nce Midilton eleklerinden, daha sonra ise Pakka eleklerinden elenip en
iyi kalitedeki belli sinif caylar elde edilir. Kalan kaba caylar ise kiricilardan gegirilerek tekrar

ayni tasnif islemine tabi tutulmaktadir.
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Tasnif islemi Sonucu Elde Edilen Ortodoks Cay Nevileri

CAY NEVI DERECESI TERMINOLOJI

FP Flowery Pekoe

FTGFOP Fine Tippy Golden Flowery Orange Pekoe

TGFOP Tippy Golden Flowery Orange Pekoe
Yaprak Cay TGFOP-1 Tippy Golden Flowery Orange Pekoe-1
GFOP Golden Flowery Orange Pekoe
FOP Flowery Orange Pekoe
OP Orange Pekoe
BOP-1 Broken Orange Pekoe-1
GFBOP Golden Flawory Broken Orange Pekoe
BPS Broken Pekoe Souchang
Broken Grubu GBOP Golden Broken Orange Pekoe
FBOP Flawory Broken Orange Pekoe
BOP Broken Orange Pekoe
GOF Golden Orange Fannings
Fannings Grubu FOF Flawory Orange Fannings
FOPF Flawory Orange Pekoe Fannings
OPD Ortodoks Pekoe Dust
OCD Ortodoks Churamoni Dust
Dust( Toz Cay) Grubu BOPD Broken Orange Pekoe Dust
BOPFD Broken Orange Pekoe Fine Dust
FD Fine Dust
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Ortodoks Yontemle Uretilen Siyah Caylarda Tasnif Sisteminin Genel Akis Semasi:

FIRIN GIKISI CAY " . :
ON ELEME ISLEMI

v

BUYUK TANELI KUGQUK TANELI

KIRICIDAN GEGIRME

v A
BROKEN GRUBU

YAPRAK CAYLAR

FANNINGS GRUBU

ON ELEMEDE ELENEMEYEN KABA GAYLAR

Tuarkiye'de gay sektoriinin 6nclisu olan CAYKUR uzun yillarin gézlem, deneyim ve bilgi
birikiminden yararlanarak Ortodoks yodntemini modifiye ederek hem yeni teknolojiler
eklemis, hem de dretici, tuketici ve sektdr igin uygun hale donustirmustar. Cay
fabrikalarinda kullanilan makinelerin blyuk bir béliumu kosullara uygun sekilde degistirilmis
ve ulkemizde Uretilmistir. Sonug¢ olarak siyah cayin islenmesinde bir CAYKUR yontemi

olusmustur.
CAYKUR yonteminin Ortodoks yontemden belli farklari vardir. Bunlar:

e Soldurma sistemi kontinu sistemdir ve sire varyatorlerle ayarlanabilir. Ortalama
solma suresi 6 saattir. Soldurma teknelerinin homojen sekilde karismasini saglayan
karistiricilar her teknenin ilk 1/3’lUk mesafesine konmustur.

e Rotervan kullanilarak sistem rahatlatiimistir.

o Kivirma makineleri kontrol panelinden kumanda edilen bantli sistemle yliklenmekte
ve bosaltilmaktadir. Sadece kivirma makinesinin bosaltiimasi igin bosaltma kapagi

manuel olarak agiimaktadir.
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o Oksidasyon, kontinu sistemle ¢alisan hareketli ve delikli bantlardan olusan ve ortam
kosullari ayarli olan oksidasyon bélimlerinde gerceklesmektedir.

¢ CAYKUR Yoéntemi, diger islem basamaklari yoniinden Ortodoks Ydntemin modifiye
edilmis sekli olmakla birlikte, tasnif sistemi ve derecelendirmesi CTC Ydnteme
benzerlik gosterir. CAYKUR Yoéntemi, yalnizca 7 nevinin alindigi farkh bir tasnif

sistemine sahiptir. Bu neviler asagidaki sekilde adlandirilir:

1 imalat king Fannings (F)

2 imalat king Broken Orange Pekoe (BOP)
3 imalat king Broken Orange Pekoe (BOP)
4 Kirmadan gegen Fannings 2 (F2)

5 Kirmadan gegen Broken Orange Pekoe (BOP)
6 Kirmadan gegen Broken Pekoe (BP)

7 Toz Cay Dust (D)

CTC IMALAT YONTEMI: Bu yontemle siyah cay retimi, Il. Diinya Savas! yillarinda ihtiyag
Uzerine ortaya ¢ikmistir. Kelime anlami olarak Kesme-Parcalama-Kivirma anlamina gelen
Cutting-Tearing-Curling kelimelerinin bas harflerinden esinlenerek adlandiriimis olan CTC
yontem ile elde edilen gay daha ince oldugu ve az hacim kapladigi igin Il. Dinya Savasi

yillarinda belli hacimdeki torba ve kutularin daha ¢ok ¢ay alabilmesi amaciyla icat edilmistir.

Ortodoks yontemden farkh olarak CTC ydntemle siyah ¢ay imalatinda gaylar soldurma
isleminden sonra kivirma iglemi yerine CTC makinalarindan gegirilir. Ancak CTC
makinasina verilmeden o6nce solmus vyapraklar gigli miknatislara sahip yas cay
eleklerinden gecirilerek varsa igindeki metal parcaciklardan arindirilir. Daha sonra 6n
hazirik amaciyla Kiyma Makinasi ve Rotervan kombinasyonundan gecirilerek CTC
makinasini daha verimli kullanabilecegimiz yeknesak bir ara urun elde edilir. Bu trunun

CTC’den ge¢mesi daha kolaydir ve CTC’nin kapasitesi daha verimli kullanilabilir.

CTC makinasi, birbirine ters ydonde dénen ve Uzerinde helezonik yivler bulunan ve dizgin

dairesel hareketler yapan iki paslanmaz ¢elik tamburdan olusmustur. Bu iki tamburun hiz
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diferansiyeli genellikle 1 : 10 olarak ayarlanir. Yavag donen tambur ile hizli dénen tambur
ikilisinin dénme hizi arah@r 70 : 700 rpm ile 100 — 1000 rpm arasinda degisir. Genellikle
tambur ¢aplari 20.3 cm ile 20.95 cm arasinda degismekle birlikte son yillarda ¢api 33 cm
olan tamburlara sahip blytk CTC makinalari kullaniimaya baslanmistir. Tambur genislikleri

ise genellikle 61 cm ile 91 cm arasinda degisir.

CTC makinalan ikili, G¢li veya dortli olmak Uzere ardisik bir sekilde dizilmis olarak
kullanilirlar. Bu makinalardan ¢ikan homojen gérunimlu ara Grun, Ortodoks caylar gibi
oksidasyon iglemine tabi tutulur. Ancak homojen ve kiglk olan pargaciklara oksijenin

penetrasyonu daha kolay olacagindan oksidasyon suresi kismen azalir.

Kurutma isleminden sonra tasnif edilen CTC yodntemle Uretilen cgaylar, farkli sekillerde
derecelendirilir.

Tasnif islemi Sonucu Elde Edilen CTC Cay Nevileri:

CAY NEVi DERECESI TERMINOLOJI
BP Broken Pekoe
BOP Broken Orange Pekoe
Broken Grubu
BPS Broken Pekoe Souchang
OF Orange Fannings
PF Pekoe Fannings
Fannings Grubu
PF-1 Pekoe Fannings-1
PD Pekoe Dust
PD-1 Pekoe Dust-1
CD Churamoni Dust
D Dust
D-1 Dust-1
Dust(Toz Cay) Grubu
RD Red Dust
FD Fine Dust
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CTC Yéntemle Uretilen Siyah Caylarda Tasnif Sisteminin Genel Akis Semasi

Yesil Gay Uretimi;

Yas cay yapraklarinin fermente edilmeden islenmesi ile elde edilen drine yesil cay
denilmektedir. Yesil cay Uretimi sok soldurma, kivirma, kurutma ve tasnif olmak tzere dort
asamada gergeklesmektedir. Yesil cay Ozellikle bazi ulkelerde saglik ve bircok baska
faydasi amaciyla tiketilmektedir.

1.3.3. Cay Uretim Teknigi

Cay bitkisi tohumla (generatif) ve celikle ( vagatatif ) tretilmektedir. Ulkemizde yer alan
cayliklarin tamami tohumla dretilmektedir. Ancak bu ydntem ile ¢ay bitkisinde ¢ogunlukla
gorilen yabanci déllenme nedeniyle genis dlglide melezlesme olmakta ve bircok melez
tipler ortaya c¢ikmaktadir. Bu nedenle de tohum yerine celik kullaniimasi uygun

bulunmaktadir.

Celikle Uretim; Klon olarak belirlenen ocaklardan alinan celiklerden uygun koklu fidan
yetistiriimesi olarak tanimlanmaktadir. Celikle Uretilen ¢ay fidanlari damizlik olarak secilen
cay bitkisinin tim 6zelliklerini gosterir. Bu nedenle Uretim dinyada yaygin sekilde kullanilan

dretim seklidir.

Celik Yastiklarla Uretim; Celik yastigi yapilacak yer giineye bakmali kuzey riizgarlarina

kapali taban suyu derin olmalidir.
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Naylon Torbalarda Uretim; Uygulanmasinin ve bakiminin daha kolay olmasi ve dikim
islerinin kisa slrede gergeklestirimesi nedeniyle torbada Uretim tercih edilmektedir.
Boyutlari 15*20 cm olan alt ve yanlarinda 5 adet delik bulunan torbalar bosluk kalmayacak

sekilde toprakla doldurulmaktadir.

1.3.4. Cay Tariminda Kalite Standartlari

Dinyada siyah cayin kalite degerlendirmesi ile ilgili olarak 1977 yilinda Uluslararasi
Standardizasyon Teskilati tarafindan 1SO-3720 yayinlanmigtir. Ulkemizde ise iSO‘nun
Uyesi olan TSE-4600 cay standardini 5 Kasim 1985 tarihinde kabul etmis 1986 tarihinde
CAYKUR'un katkilari ile mecburi uygulamaya girmistir.

TS 4600 Siyah Cay standardi 01.10.1991 giin ve 21008 sayili Resmi Gazete 'de revize
edilerek yayin tarihinden itibaren en geg¢ 6 ay iginde uretim ve satis safhalarinda mecburi
olarak uygulamaya konulmustur. Bu standartlarda ¢aylarimiz 1.sinif ve 2.sinif olmak tzere

iki gruba ayriimistir.

13 Aralik 1996 tarih ve 22846 sayili resmi gazetede yayinlanan Turk Gida Kodeksi (Codex)
ile TSE 4600 mecburi uygulamadan kaldiriimistir. Gerek kamu gerekse 6zel sektér firmalari
mecburi uygulamaya konulan Turk Gida Kodeksi —Cay Tebligi kapsamina giren hiikiimlere

uymak zorundadir.

Siyah Cay Standartlar

OZELLIKLER TGK | TS4600 | ISO
Su 6zutd (Kuru maddede) (m/m) % min. 29 32* 32
min. 4 4 4
Toplam Kul Kuru maddede)(m/m) %
max.
8 8 8
Suda Cozunen Kil (Toplam Kile gore) (m/m)% | min. 45 45 45
% 10'luk HCL'de Coziinmeyen Kul (K.M.Kat.)
max. 1,0 1,0 1,0
(m/m)%
min. 1,0 1,0** 1,0
Suda G6zunen Kulde Alkalilik (KOH olarak) %
max. 3,0 3,0** 3,0
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Ham Selliloz (Kuru maddede) (m/m) % max. 16,5 16,5 16.5

Kafein (Kuru maddede) (m/m) % min. 1,6 TGK
Oksitlenmemis Parga (m/m) % max. 8 TGK
Toplam Toz Cay Miktan (Kiitlece) (m/m) % max. 14 TGK

* Turkiye'de Uretilen ¢aylarda 29 olarak aranacaktir.

** Suda ¢ézinen kalin alkaliliginin 6guttimads numunenin 100 g'inda milimol KOH
olarak verilmesi durumunda sinir degerler en az 17,8 en ¢ok 53,6 olmalidir.

Yesil Cay - TS 12691

Yesil Cay Tanimi; Camellia sinensis
(Linnaeus) O. Kuntze turtnin farkl
varyetelerinin yas yapraklarinin (iki buguk
yaprak) tomurcuk ve bunlara bitisik taze sap
kisimlarinin uygun yontemlerle islenmesi ile

elde edilen tridnddr.

Duyusal Ozellikleri;

¢ Yesil cay kendine has gorinus ve rente olmali, gozle gorulebilen yabanci madde, lif
¢Op ve yabanci koku ihtiva etmemelidir.

e Yesil cay demlendiginde dem, soluk yesilimsi guha gicegi veya limon sarisi renginde
parlak olmali, bulaniklik géstermemeli ve tadi kendisine has olmahdir. Fiziksel
Ozellikleri; yesil cayda toplam olarak, yesil toz ¢ay orani en fazla % 12 olmali, okside

olmus bitki pargalari bulunmamalidir.

Yesil Gayin Kimyasal Ozellikleri asagida belirtilen degerlere uygun olmalidir.

OZELLIKLER
Toplam Kl Kuru maddede) (m/m) %

Su ekstrakt (KM’de) % (m/m)

Ham Seliiloz (KM’de) % (m/m)
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Ham Seliiloz ( KM’de) % (m/m) * 1

% 10’luk Hidroklorik Asitte Coziinmeyen Kiil (KM’de) 1,5 *

Kafein (KM’de) % m/m 45 *

Suda ¢oziinen kiiliin toplam kiildeki oram1 % (m/m) * *

Boyar Madde ( Bulunmamal)

1.3.5. Cay’da Ambalajlama, isaretleme ve Etiketleme

a) Ambalajlama

Firindan ¢ikan kuru gaylar kalite ve nevilerine gére Midilton ve Pakka isimli iki ¢esit elek
kullanilarak g¢aylarin standart olgulerine ve kalitelerine gére ayrima tabi tutulmaktadir. Cay
tasnifinde yeknesakligi temin igin elek gézleri Ustten alta dogru 2,5 cm karede 8-10-12-20-
30 deligi olan eleklerden olusan makine ileri geri titresimle galisarak gaylarin 7 ayri kaliteye

ayrilmasi saglanmaktadir.

Tasnif den gikan caylar, kendi aralarinda harman yapilarak standart kiloya bagdlanir. Bez
veya naylon torbalara ayri ayri konularak ambalajlanir. Kuru gay ambarlarinda her nevi cay
kendi aralarinda ayri ayri depolanir. Burada depolanan c¢aylar paketlenmek Uzere
paketleme fabrikalarina sevk edilir. Ambalajlamanin, kuru cayin kalitesinin muhafaza

edilmesinde, tuketiciye ulasincaya kadar gecirecegi evrelerde 6nemi ortaya ¢ikmaktadir.

Cayin Uretimi ile tiketimi arasinda gececek zaman diliminde en uygun ambalaj tipinin
belirlenmesi gerekmektedir. Fakat cayda ambalaj maliyeti ikinci derecede 6neme sahiptir.

Esas amag cayin kalitesinin korunmasinin saglanmasidir.

Cayin ambalajlanmasinda uyulmasi gereken hususlar TS 4600 numarali Siyah Cay
Standardinda belirtiimistir. 1 Nisan 1992 tarihinden itibaren standardin uygulamasina yeni
esaslar getirilmistir. Uretim ve satis asamalarinda gaylar, fiziksel, kimyasal ve duyusal
Ozelliklerine gore siniflandiriimakta ve gay ureticisi Ulkeler igcinde bu uygulama ilk defa
ulkemizde gerceklestiriimektedir. Cayin paketlenmesinde fiziksel ve kimyasal Ozellikler
esas kabul edilse bile ginumuzde alim satim iglemlerinde duyusal degerlendirme 6n
plandadir.
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Standarda gore siyah cay; metal, kagit, karton, uygun plastik materyal veya bunlarin bir
kaglyla Uretilen katl ambalaj malzemeler igerisinde paketlenebilir. Ozel mevzuatinda
kullaniimasina musaade edilmeyen ve siyah gayin ozelliklerini bozucu nitelige sahip
ambalaj malzemeleri ile cayin paketlenmesi yasaktir. Ambalaj blyukliglu ambalaj igindeki
cayin net miktarina gére 50g.,100g., 125g., 200g., 250g., 400g., 500 g.,800 g., 1000 g.,
3000 g., 5000g. ‘dir.

b) isaretleme

Ambalajlar Uzerinde asagida belirtilen bilgilerin bozulmayacak, silinmeyecek, sekilde

okunakli olarak kagit veya baski (litografi) etiket ve benzeri sekilde yaziimalidir.

Firmanin ticaret unvani veya kisa adi, adresi, tescil markasi, malin adi (siyah cay),
standardin isaret ve numarasi (TS 4600) seklinde, net kitle (en az g veya kg), paketleme
tarihi (ay ve yil olarak), seri/kod numarasi, firmaca tavsiye edilen son kullanma tarihi ve raf

omri etiket Gzerinde asagidaki sekildeki gibi belirtiimelidir.

Raf 6mri Uretim - Son Tuketim Tarihi

3 aydan kisa ise gin ve ay

3-18 ay arasinda ise ay ve yIl

18 aydan uzun ise yil

Diger durumlarda “....... .... Sonuna Kadar Tliketilmelidir” ifadesine yer verilmelidir.

c) Gida Siciline Kaydolmak:

Cay sektériindeki her firmanin “isletme Kayit Belgesi”almasi hususu uygulamaya

konulmustur.
d) Fire Ve Zayiat Oranlar:

Cay pakette fire vermemektedir. Cay paketleme isinde, caylar agik ve paketler
halinde alinarak harmanlanip, 100 g.’lik kutulara konulmasi halinde (dokulme -

sacglima gibi olaylarda) meydana gelebilecek fire ve zayiat orani % 1 olabilir.

Cayin satisinda fire s6z konusu degildir. Cay hilasasinin (instant tea) 6zellikle toz

halinde getiriimesinde ve burada ambalajlanmasinda uygulanacak fire orani % 2’dir.
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Caylarin alinmasi belli bir tasnif islemine tutularak 250, 500, 1000 g.’hik paketlere
doldurulmasi, nakliye ve depolama asamalarinda uygulanacak toplam fire orani ise
% 3’dur.

2. TURKIYE’DE GAY SEKTORUNUN MEVCUT DURUMU VE PERFORMANSI

2.1. Tarihi ve Geligimi

Cay kullanimi ve kaltlrd Glkemizde uzun bir gegcmise sahip degildir. Turklerin yasamina ge¢
girmesine karsin, bugln olusturdugu kadltard ile birlikte sosyal yasamda yeri
doldurulamayacak bir deger haline gelmistir. Bircok kultur tarafindan el Gistiinde tutulan bu
icecek, Turk kaltirine hizli uyum saglamig, bu kaynasma sonucunda Uretiimesinden
tiiketilmesine kadar birgcok dustinsel zenginlik yaratmistir. Ozellikle siyah cay, bugiin

tlkemizin en ¢ok sevilen ve tiketilen icecekleri arasindadir.

Tarklerin ¢ay ile tanismasi gergek anlamda 19. ylizyilda olmustur. Her ne kadar daha dnceki
doénemlerde gumrik defterlerinde cay ile ilgili kayitlar ender olarak olsa da taban ve tavan
fiyatlarini belirleyen narh listelerinde net bir kayita rastlanmamaktadir. Ancak yine de, gayi

baska memleketlerde tecribe etmis yazarlarin yazdigi eserlere ulasmak mumkundar.

19. ylzyilin sonlarina dogru Dogu Karadeniz halkinin gay yetistirdigi ve ilkel metotlarla
isleyip elde ettikleri Grinl kullandiklari ve sattiklari bilinmektedir. Bu durum (zerine devlet,
halkin yetistirdigi caylardan orman vergisi almaya kalkinca itirazlar olmug ve bu itirazlar
Uzerine devlet gaydan aldigi orman vergisini 6 Haziran 1879 tarihli karar belgesi ile

kaldirmigtir.

Ulasilan belgelere goére cayin bir tarim bitkisi olarak distnulmesi ise; II. Abdilhamit
zamaninda, yani 1894 yilinda olmustur. 06.10.1894 tarihli ve 250 sayili Orman, Madenler
ve Tarim Bakanlidr'ndan sadrazama yazilan belgede, ¢ayin sifali ve besleyici oldugu dile

getirilmekte, ticari anlamda 6nemli bir konuma sahip oldugu belirtiimekte, tarimi icin
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uygundur onayi istenmektedir. Konu hakkindaki olur baskatipligin 21.10.1894 tarihli yazisi
ile verilmis ve Japonya’'dan tedarik edilen tohum ve fideler Bursa’ya dikilmistir. Ancak
ekolojik kosullarin uygun olmamasi sonucunda bir netice alinamamistir. Mehmet izzet

tarafindan yazilan Cay Hakkinda Malumat adli kitap ise 1910 yilinda yayinlanmistir.

Cay icme aliskanhiginin halk arasinda hizla yayginlagsmakta oldugunu isaret eden Mehmet

izzet, bu kitabinda gayin faydalarindan bahsetmistir.

Cay’in Anadolu topraklarinda yetistirilmesi igin 1917 yilinda Halkali Yiksek Ziraat Mektebi
Muduar Vekili Ali Riza Erten ve beraberindeki heyet, cay tariminin gelistigi Batum’a teknik
bir gezi dizenlemistir. Rize ve havalisinin toprak ve iklim 6zellikleriyle Batum’a benzerligi

nedeni ile cay yetistirilebilecedini tespit etmigtir.

iktisat Vekaletine “Simali Sarki Anadolu ve Kafkasya’da Tetkikati Zirai” adl bir rapor
sunmustur. Bu rapor takip eden yillarda hikim suren Birinci Dinya Savasi nedeniyle 1924
yilina kadar dikkate alinmamis, Rize ve havalisinde ortaya c¢ikan sosyo-ekonomik

sorunlarin ¢ézimlenmesi igin bu tarihte tekrar gindeme gelmigtir.

1924 tarihinde ise ¢ay, mandalina, portakal yetistiriimesini tegvik etmek amaciyla 407 sayili
Kanun ¢ikarilmistir. Zamanin Ziraat Umum Mudurl Zihni Derin sayesinde ¢ay Uretiminde
ilerleme kaydedilmis, ilk tGrin 1938 yilinda alinmistir. Bu olumlu sonugtan sonra 1940
yilinda, gay tarimi ve uretimini desteklemek i¢in “Cay Kanunu” ¢ikariimig, 1942 yilinda 4223
saylli Kanun’la g¢ay uretimi, islenmesi ve pazarlanmasi devlet tekeline alinmis ve ilk gay
fabrikasi 1947 yilinda Rize’de tesis edilmistir. 1984 tarih 3092 sayili Cay Kanunu ile ¢ay
Uzerindeki devlet tekeli kaldiriimis ¢ay Uretimi, islenmesi ve pazarlanmasinin 6zel sektére

de acilmasiyla cay sektériinde kdkll degisiklikler yasanmistir.

Tuarkiye’'de Uretimine baglandigi tarihten 1984 yilina kadar sadece CAYKUR tarafindan
yuratulen yas ¢cay alim ve satimi, bu tarihten sonra* tiizel kisiliklere agiimis ve CAYKUR’un
surdirdigi butin ekonomik faaliyetlere Ozel Sektor katilma hakkina sahip olmustur.
04.12.1984 tarih ve 3092 sayilh Cay kanunu ile her ne kadar devlet tekeline son verilmisse
de, monopol ve monopson kimligi Ustlenen CAYKUR faaliyetlerinden men edilmemis, bu

yeni dénemde kamu ve 6zel sektdriin yan yana hizmet vermeleri saglanmistir.

Cay Sanayine 6zel sektorin katihmi ile birlikte kapasite artisi olmus, 80'li yillarda % 4 olan
6zel sektdr payr 90'h yillardan sonra % 39-40’lara ¢ikmistir. CAYKUR, kalite, ambalaj ve

teknolojik yenilikler agisindan da kendini yenileme ihtiyaci hissetmistir. CAYKUR ve Ozel
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Sektdrin rekabet etmesi Uretici ve tiketici lehine gelisme saglarken, bunun sonuglarindan

da ulusal ekonomi yarar saglamaktadir.

Ozel sektdriin gay piyasasina girmesi olumlu ve olumsuz bazi gelismelere neden olmustur.
Artik kapasite eksikligi yuzinden aldi§i yas caylari isleyemeyen ve bu yizden denize,
dereye doken CAYKUR, Ozel Sektoriin ilave kapasiteler yaratmasi sonucunda bu
maliyetlerden kurtulmustur. Yine ilave lretim kapasitesi yaratan Ozel Sektér bu kapasiteler

icinde ek istihdam yaratmistir.

Bolgeye bu amagla yeni yatirimlar yapilmis gé¢ bir nebzede olsa yavaslamistir. Ozel
Sektdrin ¢cay sanayine girmesiyle bu ve benzeri olumlu gelismeler yaninda bazi olumsuz
gelismelerin istenmeden de olsa 6nu aciimigtir. Standartlara uygun olmayan, halk saghgi
acisindan tehlikeli gaylar Greten, ambalaj olarak kalitesiz paketler kullanan Ozel Sektor
isletmeleri, dzellikle ilk yillarda cay mistahsillerine gay bedellerini 6demeyi geciktirmis,
6dememis, hileli iflaslar s6z konusu olmustur. Bir diger olumsuzluk konusu da ¢alismanin
ana hatlarini olusturan, 6zel sektorin yas ve kuru cay sanayinde yarattigi kayit disi ekonomi

ve kagak ¢ay satiglaridir.

Tarkiye’de, gay yetistirme bdlgelerinde bulunan iki yliz yedi bin aile cay tarimi ve endustrisi
ile gecinmektedir. Turkiye 2015 yilinda, kisi basina 3,2 kilogram cay tiiketimi ile ingiltere ve

Cin’in ardindan tglncu sirada yer almaktadir.

Cay tuketiminde dinyada ilk 10 ulke, 2015

Cin 1.812 1.388 36% 18% 1.3
Hindistan 948 1.342 19% 18% 0.7
Tiirkiye 253 80 5% 1% 3.2
Rusya 155 143 3% 2% 11
Pakistan 152 196 3% 3% 0.8
ABD 130 326 3% 4% 0.4
Japonya 108 126 2% 2% 0.9
ingiltere 114 65 2% 1% 1.8
Misir 86 95 2% 1% 0.9
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Endonezya 77 263 2% 3% 0.3

Digerleri 1.164 3.491 23% 46% 0.3
Toplam 4.999 7.515 100% 100% 0.7

Kaynak: ITC, FAO, 2017, TRAC Proje ekibi analizi

2.2. Ekim Alani
Cay, ulkemizin Dogu Karadeniz kiyilarinda (Dogu'da Sarptan baslayarak Bati’'da Arakli

deresine kadar ) ekonomik bdlgede Artvin, Rize i¢ kisimlarinda 10 ile 35 km arasinda
degisen ve Giresun, Ordu illerini kapsayan tali bdlgede 200-215 km Kkiyi seridinde
yetismektedir.

Tarkiye’de cay Uretimi; dinya genelinde cay ekolojisinin olustugu 42 derece kuzey
enleminde yer alan kuzey dogusu Kafkas Siradaglari, gliney ve dogusu Kackar Siradaglari
ile cevrili denize acgik, mikro klima 6zelligine sahip alanda yapiimaktadir. Cografi olarak s6z

konusu alan, Dodu Karadeniz Bolgesi’ni icermektedir.

Dogu Karadeniz Boélgesinde, doguda Sarp Sinir Kapisindan baslayarak, batida Arakli
Deresine kadar olan alan icinde Artvin, Rize, Trabzon, Giresun ve Ordu ili Fatsa ilge’ sini
kapsayan 450 km. uzunluktaki kiyi seridinde yer yer cay ekimi yapiimaktadir. Bu alanda i¢
bolgelerde 10 ila 35 km icerilere kadar uzanan kesimde, 1000 metre yiukseltilere kadar
ulasan yamaclarda ekonomik anlamda yetistiriciligi yapilan ¢ay, ekonomik degeri yuksek
bir sanayi bitkisidir.
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Bu boélgede 76.100 hektar alanda yaklagik 205.000 kisinin gay tarimi ile gecimini sagladigi
tahmin edilmektedir. Yas cay Urin rekoltesi son bes yilda ortalama 1,1-1,3 milyon ton

arasinda degisebilmektedir.

2.3. Uretim ve Satis Miktari
Cay tarimi ruhsata baglidir. Cay Bahgeleri en son 93/5096 sayili Bakanlar Kurulu Karari ile

1994 yilinda ruhsatlandiriimistir. Bu Karar ile hem mevcut ruhsatl ¢cay bahcgelerinin yeniden
Olcilmek suretiyle ruhsatlari yenilenmis hem de 1994 yilina kadar ruhsatsiz olarak tesis
edilen cay bahcelerine ilk defa ruhsat verilmigtir. Bu islemler sonucunda 767 bin dekar
caylik alan tespit edilmistir.

1994 yilindan sonra da gunumuize kadar yeni alanlar igin ruhsatlandirma iglemi
yapilmamistir. 30.07.2013 tarih ve 28723 sayili Resmi Gazetede yayimlanan Cay Bahcesi
Kuracak Olanlara Ruhsatname Veriimesinde Uygulanacak Esaslara Dair Yonetmelik
kapsaminda Kurumun uygun gorustu ve Bakanligin onayi ile yeni ¢ay bahgesi tesis
edilmektedir.

Uretici Sayilari Ve Bu Ureticilerin Sahip Olduklari Ciizdanlarinin Dagilimi

Toplam Tekil T.C. No’ya Birden Fazla Cizdana Cuzdan Sayisina Gore
Gore Uretici Sayisi sahip Olan Uretici sayisi Uretici Sayisi
208.726 3.966 212.692

Kaynak: CAYKUR Cay Raporu 2016

Cay tarim alanlarinin belirlenmesi ile belirlenen bu alanlarda ¢ay tarimi yapan Ureticilerin
mevcut ruhsatnamelerinin yenilenmesi gerekmektedir. Onceden ruhsatname almadan cay
bahgesi kuranlar varsa bu bahgeler i¢in ruhsatname verilmesine iligkin “Cay Tarim
Alanlarinin Belirlenmesi ve Bu Alanlarda Cay Tarimi Yapan Ureticilere Ruhsatname
Verilmesine Dair 2012/3067 sayili Karar’in yurarlige konulmasi ile dizenlenmistir. Bu
kapsamda, Gida, Tarim ve Hayvancilik Bakanhgdinin 19.03.2012 tarihli ve 4985 sayil yazisi
Uzerine, 3092 sayili kanunun 2. maddesine gére, Bakanlar Kurulunca 02.04.2012 tarihinde
kararlastirilarak 27 Nisan 2012 tarih ve 28276 sayili Resmi Gazete de yayimlanmistir. Bu
Kararname dogrultusunda ruhsatlandirma islemleri 2018 Nisan ayina kadar

tamamlanacaktir.
Caylik alanlarin ureticilere gére dagilimi agagidaki gibidir;

e Cay Ureticilerinin %73,74’G 0-5000,00m2 arasinda,
e 921,601 5.000-9.999 m2 arasinda,
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e % 4,31 10.000-19.999 m2 arasinda,
e % 0.35i 20.000 m? ve Uzerinde gaylik alana sahiptir.

GAYLIK ALANLARIN URETICI (CUZDAN) SAYISINA GORE DAGILIMI

00-0,49 2.882 1,36 1.002 0,12
0,5-0,99 10.910 5,13 8.199 0,99
1.0-1,99 44.344 20,85 63.065 7,60
2.0-4,99 98.695 46,40 317.351 38,26
5.0-9,99 45.936 21,60 305.071 36,78
10 - 14,99 7.479 3,51 87.247 10,51
15-19,99 1.693 0,80 28.495 3,44
20 - 24,99 491 0,23 10.757 1,30
25-99,99 262 0,12 8.318 1,00
TOPLAM 212.692 100 829.505 100

Kaynak: CAYKUR Cay Raporu 2016

Ailede 18 yasini bitiren Kigiler gaylik ciizdani ve ruhsat alabilmektedir. Toplam Uretici sayisi
cuzdan sayisi olup, bir Ureticinin birden fazla clizdani bulunabilmektedir. 3.966 Uretici
birden fazla clizdana sahip bulunmaktadir.

2016 YILI ILLERIN GAYLIK ALAN VE URETICI SAYISI DAGILIMI

iLi GCAYLIK ALAN % URETICI(CUZDAN) %
(DEKAR) SAYISI
Rize 547.135 65,96 131.443 61,81
Trabzon 165.982 20,01 51.222 24,08
Artvin 95.433 11,51 20.169 9,48
Giresun 20.844 2,51 9.814 4,61
Ordu 111 0,01 44 0,02
TOPLAM 829.505 100 212.692 100

Kaynak: CAYKUR Cay Raporu 2016
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(20002015 ) KAMU VE OZEL SEKTOR KURU CAY URETIMI

Kamu sektori blyiime orani %42

g f N

,/\/ Ozel sektér biyiime oran %157

Kaynak: CAYKUR Cay Raporu 2016
2.3.1. Uretilen Gay Gesitleri ve Farkliliklari
Cay bitkisinden ticari kullanima uygun, temel olarak 3 cesit gay Uretmektedir. Bunlardan
yesil cay fermantasyona ugramadan, oolong ¢ayi yari fermente edilerek ve siyah ¢ay tam

fermantasyonla elde edilmektedir.

Oksidasyon Derecelerine Gore Cay Cesitleri asagidaki gibidir;

e Okside olmamis gaylar (yesil ve beyaz gay),
e Yari okside gaylar (oolong cay),

e Tam okside gaylar (siyah ¢ay).
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Dunya genelinde Uretilen gaylarin % 70’i siyah, % 23’0 yesil, % 7’si oolong, instant, beyaz

cay vb. gay cesitlerinden olusmaktadir. TUrkiye’de en fazla tuketilen gay siyah caydir.

Siyah Cay

Siyah c¢ay, ¢ay yapraklarinin ezilmesi sonucu ortaya ¢ikan polifenol oksidaz enziminin
katalize ettigi oksidasyon sonucu olusur (7). Siyah cay Uretimi sirasinda koparma,
soldurma, kivirma ve kurutma islemleri yapiimaktadir. Soldurma igslemi sirasinda kivirma
islemi icin yapraklar uygun hale getirilmektedir. Kivirma iglemi sonucunda yapraklarin hticre
yapisl par¢alanmakta ve fermantasyon slreci baslamaktadir. Teknolojik olarak degisiklik
gOsterebilen Uretim yodntemlerine gbre siyah c¢ayin son durumu ortaya ¢ikmaktadir. Bu

nedenle siyah ¢ayin iceridi icin tanimlayici bir kompozisyon betimlemek zordur.
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Yesil Cay

Yesil cay, cay bitkisinin tepe tomurcugu ve onu takip eden iki yaprak esasina gére hasat

edilmis taze surgunlerinden Uretilen, okside olmamis bir cay ¢esididir.

Yesil ¢ay uretiminde ilk basamak olarak “Steaming” yani buhar verme islemi gerceklestirilir.
Bu islemin amaci polifenol oksidazenzimi basta olmak Gzere tim oksidasyon enzimlerinin

etkisiz hale getirilmesidir.

Beyaz Cay

Beyaz gay uretimi, buyuk oOlgude uretildigi donemdeki iklim sartlarina baglidir. Soldurma
asamas! ve firinda kurutma yonteminin ayarlanmasi, soldurma iglemi Uzerine hava
durumunun etkisini degerlendiren ¢ay imalatgilari tarafindan kararlastinilir. Cevre sicakligi
ve rutubeti, soldurma teknikleri ve stresini, firinda kurutma isleminin sartlarini belirler.
Beyaz cay uretiminde eger soldurma ¢ok sicak sartlarda olursa renk kirmizimsi, cok soguk

sartlarda olursa yapraklar siyahimsi olur.
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Cay imalatgisinin beyaz ¢ay imalatinda gineste ve odada soldurma iglemleri arasinda
denge kurma kabiliyeti, belirlenen en o6nemli kalite faktoridir. Beyaz cay Uretiminde,
Uretimin yapildigi iklime ve bdlgeye bagli olarak Gretimde nuans farkliliklari vardir fakat
Uretimde en dnemli islem, belirli varyetelerden secerek toplama, soldurma, elle dikkatle

secim ve firinda kurutmadir.

Demlige konan beyaz cay, birka¢ kez demlenebilir ve her bir demlemede farkh bir aroma
bileseni aciga cikar. Eger demlemede Silver Needle kullanilacak ise demleme slresi, suyun
sicakhdina bagll olarak 3-4 dakikaya uzatilabilir. Bazilari Silver Needle cayin
demlenmesinde daha soguk su kullanarak daha uzun sure demlemeyi tercih eder. Bu,
likdran inflzyonunu artirirken ¢aydaki kokuyu azaltir. Bu metodlari deneyerek sizin icin en

mikemmel beyaz ¢cay demleme seklini bulabilirsiniz.

Beyaz c¢ay, Duinya’nin en nadide ve en pahali ¢ayidir. Dinyada yilda ortalama 600 ila 800
ton arasi beyaz ¢ay Uretilmektedir. Beyaz gay Ureten Ulkeler sirasiyla Cin, Hindistan, Kenya,

Sri Lanka ve Vietnam’dir.

Cok degerli ve miktar olarak az olan beyaz ¢ay, bugune kadar yalnizca Cin’in Fujian
Bdlgesindeki belirli varyetelerden uretiimekteydi. Bugiin tlkemizde de seleksiyonla elde

edilmis olan beyaz c¢ay Uretimine uygun varyeteler vardir.

CAYKUR Cay Arastirma Enstitisiinde seleksiyonla tespit edilmis Derepazari-7, Fener-3 ve
Hamza bey klonlari kullanilarak 2006 yilinda ilk Tirk Beyaz Cayi Uretim Denemesi
basariyla gercgeklestirimis ve laboratuvarlarda yapilan analizlerle kalite degerleri

belirlenmigtir.
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Hasat edildikten sonra yalnizca soldurulup kurutulan beyaz cay, ismini Uzerini kaplayan
gimus renkli tiylerden ve c¢ok acgik renkli likdriinden almistir. Deneyimli tadimcilar
tarafindan, beyaz cayin o enfes aromasi, en yiksek kalitedeki yesil caydan bile kolayca

ayirt edilebilir. Bu cay, ¢ok hafif ve tatlimsi bir lezzete sahiptir.

Beyaz cayin uretimi, blyuk dikkat ve ¢caba gerektirir. Cay bitkisinin 6zel varyeteleri segilir
ve hasat olgunluguna gelinceye kadar birka¢ yil bakilir. En iyi beyaz ¢ay, erken ilkkbaharda
uretilir. Dogru zaman geldiginde, gimus rengi tomurcuklar ve seckin yapraklar elle ve

dikkatle toplanir.

Oolong Cay

'Oolong' ismi Cinlilerden turetilmistir ve siyah ejderhayi ifade eder. Oolong caylar
genel olarak siyah cay fabrikalarda Uretilirler. Bunlar yesil caydan daha ¢ok siyah

caya benzerler. Ancak siyah ¢aylardan iki sekilde ayrilirlar:

e Siyah caylarda uygulanan optimum oksidasyon(fermantasyon) zamaninin
yalniz yarisi kadar okside edilirler (Vietham’da 6rnegin; 2 saat yerine 1 %
saat) bundan dolayi bu gaylar; yari fermente olmus caylar diye adlandirilirlar.

e Bu caylar butun yapraklardan yapilirlar. Diger bir deyisle oolong ¢ay, siyah
caylarin iglem gordugu sekilde siddetli parcalama (Orthodoks uretimdeki
presli kivirma, rotorvan veya CTC ) igermeyen bir kivirma isleminden
gegirilirler. Bu nedenle islem sonrasi oolong (poochong) caylar blylkce
kivrilmis bir yapraga, kahverengimsi bir renge, cok hafif yesilimsi ve bakir
rengi likdre sahiptir. Vietnam‘da (cogunlukla Guney Vietnam ‘da) birgok
fabrika oolong ¢ay yapmak igin yalnizca taze yaprag! bilinen 6zel varyeteleri

kullanirlar. El emegi yogun bir Gretim yontemi icermektedir.
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Organik Cay

Organik cay Uretimi, ilk olarak 1986 yilinda Sri Lanka’da gergeklesmistir. Glinimuz organik
gay uretici Ulkeler arasinda basta Sri Lanka olmak lzere Cin, Japonya, Sili, Tanzanya,

Kenya, Malawi ve Arjantin yer almaktadir.

Organik Cay Uretimi: Turkiye’de Rize ve Trabzon illerinde yapilan organik cay uretimi
yapilmaktadir. Oncelikle gay tarimi igin ayrilan arazilerin yerlesim alanlarinin disinda, ana
yollardan uzak, kirletici atiklar iceren akarsu ve yer alti sularindan etkilenmeyecek bir
mesafede tamamen izole edilmis alanlarda olmasi ve c¢evrelerinin herhangi bir vasitanin

girmeyecegdi sekilde agaglarla kapli olmasi gerekmektedir.

Organik cay uretimi icin gerekli olan diger ekolojik sartlar; rakimin deniz seviyesinden en az
700 metre yuksekte olmasi, yillik sicaklik ortalamasinin 18-20°C, ortalama gunluk gines
Isininin 4 saat, yil boyu minimum yagisin 1600 mm, nispi nemin % 70-90, toprak pH’inin
4,5-5,5 olmasi olarak siralayabiliriz.

instant Cay (Oz Cay):

instant tea (6z gay); buzlu gay olarak 1900'lii yillarin bagindan beri biliniyordu ticari
Uretimine ise 1940l yillarda baslandi. Gindmuizde tiketicilerin begdenisine limonlu,
ahududulu ve balli yesil cay yani sira farkli aroma katkilariyla sunulmaktadir.
ABD'de vyaygin bigimde kullanilan buzlu cay - ice tea hazirlanmasinda 6z c¢ay

kullaniimaktadir. Stpermarketlerde instant tea igin artik ayri bir bolim ayrilmaktadir.

o Uretim amaglarindan biri de dustik kaliteli aylarin degerlendirilmesidir.
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Dunya Ulkeleri arasinda Japonya'da yesil caydan Uretilen 6z cay tiketilmektedir.
Oz gayin, taze demlenmis gcaya benzerligi, Nescafe'nin taze pisirilmis kahveye olan
benzerliginden fazla ya da noksan degildir. Oz cayla hazirlanmis bir bardak cay,
taze demlenmis bir bardak cayla karistirlmamalidir. Kullanim kolayhdi yaninda
kendine 6zgu bir icecek olarak ayri bir yeri ve degeri vardir.

Satis daha cok silindirik kaplarda olmaktadir.

Lipton bu piyasada "Diet Limon" ve "Diet Kafeinsiz limon" olarak bulunmaktadir.
Tatlandiricili olmalarinin yani sira sugar-free olarak da satiimaktadirlar.

Konsantre kuru olarak
satilanlarin sekerli olanlari
bulundugu gibi sekerlendirilmis
olanlari da vardir.

RTD (Ready To Drink) olarak da
adlandirilirlar

ABD'lerine %70 0z cay
Hindistan’dan  girmekte, geri
kalan ise diger Ulkelerden
olmaktadir.

Ozellikle ABD'de kahve ve

sodaya kargi buyuk basarilar elde edilmektedir.

Nestea son gunlerde yeni instant tea Urlnleri ve sloganlarla piyasadaki payi artirma
cabalarini surdirmektedir.

instant tea rengi belli klasik siyah renkte olmayip kahverenginin agik tonlarinda
olmaktadir.

Uretici Ulkelerin basinda Hindistan, Sri Lanka ve Kenya gelmektedir. Hindistan
talebin artmasiyla birlikte yliksek teknoloji ile kapasite artimini hedeflemistir. Cin ve
Vietnam bu pastadan daha buyuk dilim alma yolunda ¢aligmaktadir.

1990'da 2000 ton olan tuketim 1997'de 5000 tonu asmistir.

Gelecek Oz cayi isaret etmektedir.

2.3.2. Turkiye’de Pazar Aktorleri ve Pazar Paylari

Rize Ticaret Borsa’sinin 2015 yilinda yayimladi§i verilere gére Tirk cay sektériinde
halihazirda faal olan 197 fabrika bulunmaktadir. Bunlarin 46’si CAYKUR, 157’i 6zel sektore
ait cay fabrikalaridir. Bu fabrikalarin 154’U Rize’de 29'u Trabzon’da, 10’'u Giresun’da, 4’U
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ise Artvin’de bulunmaktadir. Fabrikalarin 48’1 buytik, 76°U orta fabrika, 73’U ise kiiguk dlgekli
fabrikadir.

Cay fabrikalarinin dagilimi, sahiplik, bulundugu il, biiyikliik, 2015

Tiirkiye'de 197 gcay fabrikasi bulunmaktadir

Gay fabrikalarinin dagilimi, sahiplik, bulundugu il, buyuklik, 2015
4 Artvin
10 Giresun

29
Trabzon

Sahiplik Bulundugu il Blyuklik

Kaynak: Rize Ticaret Borsasi, 2015, TRAC Proje ekibi analizi

Cay uretiminde kamu ve Ozel sektdrin paylari yillar iginde birbirine yaklasmistir.
Baslangicta % 95-100 olan kamu payl 2016 yilina geldigimizde %50-55 seviyelerine

dlismustar.

2015 yili itibariyle Gretimin %50'si CAYKUR, %40’si 6zel sektér tarafindan iglenmistir. Ozel
sektor, dretimin %49’u blyuk dlgekli, %39’u orta dlgekli, %12’si kliglk dlgekli fabrikalardan

olusmaktadir.

Bir kamu sirketi olan CAYKUR 2016 yili itibariyle pazardaki baskin liderligini korumaktadir.
Uretici firma bazinda %52 pazar payina sahip olan CAYKUR 1984 yilina kadar pazarda
tekel konumunda idi ve halen en yaygin Uretim agina ve en ¢ok talep edilen markalara

sahiptir.

CAYKUR ayrica ulke capinda yaygin bir dagitim agina sahiptir. CAYKUR ayni zamanda en
onde gelen organik ¢ay ureticisidir ve beyaz gay Uretim alanlarini gelistirmektedir.
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Yurtici cay satiglarinda firmalarin pazar paylari, 2016, %

CAYKUR'un pazarda hakim pozisyonu devam ediyor
Yurtici ¢ay satislarinda firmalarin pazar paylari, %, 2016

W CAYKUR

M Unilever

M Dogus Cay

M Dogadan

M Ofcaysan

| Yildiz Holding

¥ Doga Gida

@ Associated British Foods
Marmara Gida

 Ozel marka

Digerleri

Kaynak: Euromonitor International, 2017, TRAC Proje ekibi analizi

Yerli bir marka olarak CAYKUR’un dominant pozisyonu sayesinde Dogus Cay ve Ofgcaysan
gibi diger yerli markalar da pazarda gugli bir konuma sahiptir. Sahipligi itibariyle yabanci
oyunculardan Unilever ve Dogadan Gida Uriinleri birlikte %24 pazar payina sahip olup bu
oran son bes yilda kayda deger bir degisiklik gdstermemistir.

Dogadan markasi 2007 yilinda Coca Cola blnyesinde katiimistir. Her iki firma da taninan
ve tercih edilen markalardan olup gigla bir dagitim agina sahiptir. Unilever daha ¢ok siyah

¢ayda gulglu iken Dogadan meyve ve bitki ¢caylari ile yesil gayda lider firmalardan birisidir.

Tiirkiye’'de gay sirketlerinin pazar paylari, 2012-2016, %

[ CAYKUR | 502 51,9 536 525 524 @ 44 1,1 4,4
[ Unilever " 199 201 193 194 195  -2,0 -0,5 -2,0
[ DogusCay | 135 127 124 126 127 59 -1,5 5,9
[ Dogadan | 45 40 38 39 39  -133 -35 -13,3
| Ofcaysan | 14 09 08 08 08 -429 -13,1 -42,9
[ VildizHolding "~ o7 06 06 06 05  -286 -8,1 -28,6
[ DogaGda | o2 02 01 01 01 -500 -15,9 -50,0
_ o1 01 01 01 00 -1000  -100,0 -100,0
[ Gzelmarka | 77 76 75 76 77 0,0 0,0 0,0
[ Digerleri 18 18 17 24 23 278 6,3 27,8
[ Toplam | 1000 1000 100,0 100,0 100,0
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2.3.3. CAYKUR

Cay Isletmeleri Genel Midurligi (CAYKUR) 233 Sayili KHK. Hikimlerine tabi,
sermayesinin tamami devlete ait, tlzel kisilige sahip, faaliyetlerinde 6zerk ve sorumlulugu
sermayesiyle sinirli bir iktisadi Devlet Tesekkili (IDT) ve Gida, Tarim ve Hayvancilik

Bakanliginin ilgili kurulusudur.

CAYKUR, Turkiye'nin tarim politikasina uygun olarak ¢ay ziraatini geligtirmekle yukumlu bir
kurumdur. Ekonomik gereklilikler, karlilik ve verimlilik ilkeleri dogrultu